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RECONDICIONAMENTO DO MOTOR <4M41>

11D-2 ESPECIFICAGOES GERAIS
ESPECIFICACOES GERAIS
M1113000201073
Descrigao Especificagoes
Tipo Motor a diesel

N2 e disposigéo dos cilindros

4 em linha, longitudinal

Camara de combustéo

Tipo camara Vortex

Cilindrada total

3.200 cc

Diametro x curso do cilindro

98.5 x 105 mm

Mecanismo das valvulas

Comando de valvulas duplo no cabecote

Balancim Tipo rolete
Taxa de compressao 17 : 1
Sincronismo das valvulas | Vélvula de admisséo | Abertura 13°BTDC
Fechamento 31° ABDC
Valvula de exaustdo | Abertura 55° BBDC
Fechamento 17°ATDC

Sistema de lubrificacao

Alimentacao pressurizada, alto fluxo de
filtragem

Bomba de dleo

Tipo engrenagem

Sistema de alimentagdo de combustivel

Bomba de injecao tipo common rail

Turbocompressor

Refrigerado a agua

Sistema de arrefecimento

Refrigerado a agua

Tipo da bomba de agua

Tipo turbina centrifuga
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ESPECIFICAGOES DE SERVIGO

11D-3

ESPECIFICAGOES DE SERVIGCO

M1113000301100

Item ‘ Padrio Limite

Corrente de distribuigao

Folga das valvulas em mm Admissao 0.10 -
Escape 0.15 -

Engrenagem de sincronismo e eixo balanceador

Folga em mm da bucha do eixo da engrenagem de sincronismo LE ao eixo A 0.02-0.05 0.10

Folga em mm da bucha do eixo da engrenagem de sincronismo ao eixo 0.02 -0.06 0.10

Folga em mm da tampa do eixo da engrenagem motriz da bomba de dleo para o 0.03-0.05 0.15

corpo da bomba de 6leo

Folga lateral da bomba de 6leo em mm 0.05-0.10 0.15

Folga dos dentes da bomba de 6leo em mm 0.15-0.26 0.27

Eixo balanceador em relagéo a folga do rolamento traseiro em mm 0.02 -0.06 0.10

Folga em mm da engrenagem do eixo balanceador LD e bomba de éleo 0.040 - 0.192 -

Folga em mm da engrenagem da bomba de d6leo e engrenagem da arvore de 0.098 - 0.158 -

manivelas

F.olga em mm da engrenagem da arvore de manivelas e engrenagem de 0.082 -0.142 -

sincronismo

Folga em mm da engrenagem de sincronismo LE e engrenagem do eixo 0.040-0.196 -

balanceador

Folga em mm da engrenagem de sincronismo LE e da engrenagem do eixo 0.040 — 0.222 -

balanceador LE

Folga em mm da engrenagem de sincronismo B e engrenagem do eixo 0.096 — 0.156 -

balanceador

Folga na extremidade do eixo balanceador LE e LD em mm 0.09-0.24 0.3

F_olga d.o conjunto da engrenagem e engrenagem de 0.05-0.20 0.3

sincronismo em mm

Folga do conjunto da engrenagem de sincronismo LE em mm 0.05-0.20 0.3

Cabecote e valvulas

Empenamento da superficie da junta em mm 0.03 *0.2

*Polimento ndo é adequado para corregao

Altura total do cabecote 128 -

Diametro da haste da valvula em mm Admissao 6.560 — 6.585 -
Escape 6.530 — 6.560

Angulo da face da valvula 4475 —45.25° |-

Espessura da cabega da valvula em mm (margem) 1.0 0.5

Haste da valvula em relagao a folga da guia em mm Admissao 0.03-0.05 0.10
Escape 0.05-10.08 0.15

Altura livre da mola da valvula em mm 51.3 50.3

Carga da mola da valvula/altura instalada em N/mm 255/39.5 -

Mola da valvula fora de angulo 2° ou menos Max. 4°

Largura da area de contato do assentamento da valvula em mm 1.8-2.2 -

Projecdo da haste da valvula em mm 40.95 41.45

Pistado e biela

Pino de pistdo em relagédo a folga da bucha da biela em mm 0.03-0.04

Pino de pistao em relagéo a folga do pistdo em mm 0.007 - 0.021
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11D-4 DIMENSOES DE RECONDICIONAMENTO
Item Padrao Limite
Diametro externo do pistdo em mm 98.5 -
Pistao em relagdo a folga do cilindro em mm 0.11-0.13 -
Anel de pistédo em relacéo a folga do canaleta do anel do pistdo | Anel n21 0.11-0.16 0.20
em mm Anel ne 2 0.07-0.10 0.15
Anel “O” de 0.03 - 0.06 0.10
vedacgao
Folga do anel de pistdo em mm Anel n21 0.30-0.45 0.8
Anel n2 2 0.40-0.55 0.8
Anel “O” de 0.30-0.50 0.8
vedacao
Folga lateral da biela em mm 0.10-0.25 0.40
Folga em mm do filme de 6leo do mancal da biela 0.03-10.05 0.1
Folga da biela em mm 0.15-0.45 0.6
Arvore de manivelas e bloco de cilindros
Folga da arvore de manivelas em mm 0.10-0.28 0,4
Casquilho do mancal em relagéo a folga da arvore de manivelas | N2 1 2 4 5 0.04 -0.45 0,1
em mm NC3 0.04-0.10 0,1
Folga em mm do mancal da arvore de manivelas - Méax. 73,2
Deformacao da superficie superior do carter superior em mm Menos de 0,10 0,15
Diametro interno do cilindro do carter superior em mm 98,50 — 98,53 -
Montagem do pistéo e biela do carter superior em relagéo a folga do cilindro do 0,04 - 0,05 -
carter superior em mm

DIMENSOES DE RECONDICIONAMENTO

M1113024300662

Item ‘ Valor padrio
Cabecote do cilindro e valvulas
Diametro em mm do orificio de sobre medida da guia da valvula do cabegote | 0.05 O.S. 12.050 — 12.068
do cilindro 0250.5S. 12.250 — 12.268
0.50 0.S. 12.500 - 12.518
Diametro em mm do orificio de sobre medida da guia da valvula de 0.30 O.S. 35.300 - 5.325
admissao do cabegote do cilindro 0600S. 35 600 — 35.625
Diametro em mm do orificio de sobre medida da guia da valvula de exaustdo | 0.30 O.S. 33.300 - 33.325
do cabegote do cilindro 0.600.S. 35.600 — 33.625
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ESPECIFICAGOES DE TORQUE
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ESPECIFICAGCOES DE TORQUE

M1113023401807

Item ‘ Torque N-m
Alternador

Parafuso da polia do ventilador 102
Porca e parafuso da placa 1312
Parafuso da arvore de manivelas 50 > +90° > 0 — 50 — +90°
Porca do parafuso pivé do alternador 47+ 9
Suporte do parafuso do alternador 505
Parafuso de trava 24 +4
Parafuso do indicador do nivel do 6leo 2414
Parafuso do tubo de vacuo 24+3
Parafuso vazado do tubo de 6leo 20+ 2
Bomba de vacuo 24 +4
Sistema de recirculagao dos gases de escapamento (EGR)

Parafuso “B” do tubo do EGR (lado da valvula do EGR) 49+6
Porca do parafuso “B” do tubo do EGR (lado do resfriador do EGR) 1712
Parafuso do suporte do tubo do EGR 24 +3
Parafuso da valvula do EGR 48 + 6
Parafuso do tubo de admiss&o de agua do EGR 24+3
Parafuso do isolador do tubo do EGR 11+£2
Parafuso de montagem do tubo do EGR 24+3
Porca de montagem do tubo do EGR 112
Parafuso do resfriador do EGR 24+3
Parafuso de montagem do tubo e mangueira de vacuo 11 +1
Sensor de temperatura da admissao 14 +1
Parafuso do corpo da borboleta 1312
Parafuso do tubo de admisséo de ar 24+3
Coletor de exaustéao

Parafuso da balanga do motor 24+ 3
Parafuso da cobertura 9.0+1.0
Porca e parafuso dianteiro do conversor catalitico 59+5
Parafuso do isolador térmico do turbocompressor 14 +1
Parafuso vazado de montagem do tubo de éleo 1712
Parafuso de montagem do tubo de 6leo 9.0x+1.0
Parafuso do tubo de retorno do 6leo 9.0+£1.0
Porca de montagem do turbocompressor 59 +10
Parafuso do isolador térmico do coletor de exaustao 14 £1
Porca do coletor de exaustao 303
Parafuso do suporte do resfriador do EGR 24 +3




RECONDICIONAMENTO DO MOTOR <4M41>

11D-6 ESPECIFICAGOES DE TORQUE
Item Torque N-m
Mangueira e tubo de agua
Sensor de temperatura do liquido de arrefecimento do motor 30+ 9
Unidade do indicador de temperatura do liquido de arrefecimento 10.8+1.0
Parafuso do adaptador da saida de agua 24 +£3
Parafuso do tubo de retorno do aquecedor 24+3
Parafuso vazado do tubo da entrada de agua 31+2
Parafuso do tubo da saida de agua 24 +£3
Parafuso vazado do tubo da saida de agua 31+2
Parafuso da cobertura do termostato 132
Parafuso da caixa do termostato 13£2
Parafuso do tubo de desvio 24 +3
Tubo de saida de agua do EGR 24 +3
Parafuso da bomba de agua 24 +3

Conjunto da bomba injetora

Interruptor de presséao de d6leo 18+3
Parafuso vazado de montagem do tubo de dleo 20 2
Parafuso de montagem do tubo de éleo 102
Parafuso do suporte do fixador da bomba de alimentagdo do combustivel | 50+ 5
Parafuso do tubo da bomba de alimentagao do combustivel 102
Porca do tubo da bomba de alimentacdo do combustivel 35+5
Parafuso da engrenagem da bomba de alimentagdo do combustivel 64+5
Parafuso de montagem da engrenagem de sincronismo “B” 43+ 2
Parafuso do fixador da bomba de alimentagdo do combustivel 24 +4
Parafuso de montagem da bomba de alimentagdo do combustivel 24 +3
Parafuso do suporte do tubo do combustivel 102
Parafuso do tubo da injegdo de combustivel 102
Porca do tubo da injegdo de combustivel 35+5
Parafuso de montagem do common rail 24 +4
Parafuso vazado de montagem do tubo de retorno do combustivel 20+ 2
Parafuso de montagem do tubo de retorno do combustivel 24 +4
Coletor de admissao

Parafuso da balanga do motor 24+3
Parafuso do coletor de admissao 17+4
Vela de pré-aquecimento 9.0+ 1.0 — 30" to 40°

Porca da vela de pré-aquecimento 1.8+0.2
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ESPECIFICAGOES DE TORQUE 11D-7
Item Torque N-m
Protegao do balancim e injetor
Parafuso da protegéo do balancim 50+1.0
Parafuso do tubo de retorno de combustivel 24 +4
Parafuso vazado do tubo de retorno de combustivel 152

Parafuso do suporte do injetor

10 £ 1—>+120° to 125°

Barra do pivd

10+2

Carter e filtro de éleo

Parafuso do reforgo LD 24 +4
Parafuso do reforgo LE 24 + 4
Parafuso dianteiro do conjunto do carter de 6leo 13+2
Parafuso direito do conjunto do carter de 6leo (M8) 1312
Parafuso direito do conjunto do carter de 6leo (M10) 26+5
Bujao de drenagem de dleo 39+5
Parafuso do carter de 6leo 24+ 4
Parafuso do filtro de 6leo 24 +4
Filtro de dleo 2212
Parafuso do suporte do filtro de dleo 24+3
Bujao de drenagem da agua 3112
Parafuso do resfriador de 6leo (M8) 24 +3
Parafuso do resfriador de 6leo (M10) 44 + 10
Porca do elemento do resfriador de 6leo 20+ 2
Corrente de distribuicao

Parafuso do suporte do chicote 111
Parafuso de reforgo da caixa das engrenagens de sincronismo 24 +4
Parafuso do sensor de angulo da arvore de manivelas 111
Parafuso do sensor de posigéo de ressalto 11 £1
Parafuso da caixa das engrenagens de sincronismo (M8) 24 + 4
Parafuso da caixa das engrenagens de sincronismo (M10) 505
Parafuso do tensionador da corrente de distribuicao 24 +4
Parafuso da placa guia superior 24+ 4
Parafuso da placa guia inferior 10+2
Parafuso do suporte da corrente 50+13
Parafuso do injetor de 6leo 24 +4
Parafuso da arruela da engrenagem de sincronismo 44 £ 4
Parafuso do conjunto da alavanca do tensionador 382
Parafuso lateral da alavanca de liberagédo do tensionador 333
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11D-8 VEDANTES
Item Torque N-m
Engrenagens de sincronismo e eixo balanceador
Parafuso da engrenagem do eixo balanceador LD 35%5
Bujao 45+ 4
Parafuso da tampa da bomba de éleo 9.8+2.0
Parafuso do conjunto das engrenagens e corpo da bomba de 6leo 24+ 4
Parafuso da engrenagem do eixo balanceador LE 41+5
Parafuso do conjunto da placa de ajuste LE 19
Parafuso do eixo de comando de valvulas 88+ 10
Balancins e eixo de comando de valvulas
Tampa do parafuso do eixo de comando de valvulas 19.6+1.0
Porca travante 95+0,5
Parafuso pivd 388

Cabecote do cilindro e valvulas

Parafuso do cabecote do cilindro

49 + 5 — +90° — +90°

Pistao e biela

Conexao da porca da capa da biela 50 — +90°
Arvore de manivelas e bloco de cilindros

Parafuso do volante 132+5
Parafuso da placa traseira 505
Parafuso da cobertura da caixa de embreagem 102
Parafuso do alojamento do retentor de dleo 10+2
Parafuso da placa dianteira (M6) 10+2
Parafuso da placa dianteira (M8) 24 +4
Parafuso inferior do conjunto do motor (M8) 25
Parafuso inferior do conjunto do motor (M12) 20 — +180°
Valvula de retengao 325

VEDANTES

M1113000500941

Item

Vedante especificado

Sensor de temperatura do liquido de arrefecimento do motor

3M Porca Travante Peca N2 4171 ou equivalente

Interruptor da presséao de 6leo

3M ATD Peca N2 8660 ou equivalente

Carter de 6leo*

Pega Original da Mitsubishi N2 MD970389 ou equivalente

Caixa das engrenagens de sincronismo*

Peca Original da Mitsubishi N© MD970389 ou equivalente

Placa dianteira*

Pega Original da Mitsubishi N2 MD970389 ou equivalente

Carcagca superior do motor (lado do cérter de 6leo)

Peca Original da Mitsubishi N® MD970389 ou equivalente

Conjunto da carcaga do motor (lado dianteiro)

Pega Original da Mitsubishi N2 MD970389 ou equivalente

Alojamento do retentor de 6leo*

Peca Original da Mitsubishi N© MD970389 ou equivalente

NOTA: *: A peca devera ser vedada com uma junta liquida (FIPG)
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FERRAMENTAS ESPECIAIS

11D-9

JUNTA LIQUIDA (FIPG)

Este motor possui varias areas onde a junta
liquida (FIPG) é utilizada para vedagdo. Para
garantir que a junta liquida (FIPG) sirva total-
mente ao seu propoésito, € necessario observar
algumas precaucgdes ao aplica-la.

O tamanho do filete, continuidade e localizagao
sdo de suma importancia. Um filete muito fino
pode causar vazamentos. O filete muito grosso,
por outro lado, pode ficar fora do lugar, cau-
sando bloqueio ou estreitamento da passagem
de fluidos. Para prevenir vazamentos ou blo-
queio das passagens, € absolutamente neces-
sario aplicar a junta liquida uniformemente sem
quebra, observando o tamanho correto do filete.

A junta liquida endurece conforme reage com a
umidade do ar, e geralmente é utilizada para
vedar areas de flanges metalicas.

Desmontagem

As pecas vedadas com junta liquida podem ser
facilmente removidas sem a necessidade de uti-
lizar um método especial. Em alguns casos,
entretanto, a junta liquida deve ser quebrada
batendo nas pegas com um martelo de madeira
ou ferramenta semelhante.

Preparacgao da Superficie

Remova completamente todas as substancias
depositadas na superficie de aplicagdo da junta
liquida, utilizando um raspador de junta. Certi-
fique-se de que a superficie de aplicagao da
junta liquida esta lisa e plana. E certifique-se
também que a superficie esta livre de dleo,
graxa e substancias estranhas. Nao deixe de
remover restos de junta liquida antiga nos orifi-
cios de fixacao.

Aplicagao de Junta Liquida

O filete de junta liquida aplicada deve ser do
tamanho especificado e livre de qualquer que-
bra. A junta liquida pode ser removida antes de
estar totalmente endurecida. Instale as pecas
de encaixe na posigao enquanto o filete de junta
liquida ainda estiver umido (menos de 15 minu-
tos apds a aplicacdo). Nao deixe o filete de
junta liquida se espalhar além das areas de
vedacdo durante a instalagdo. Evite fazer o
motor funcionar e deixe 6leo ou agua entrar em
contato com a area vedada antes de um tempo
suficiente para o filete de junta liquida endure-
cer (aproximadamente uma hora). O método de
aplicacdo de junta liquida pode variar de local
para local. Siga as instru¢gbes para cada caso
em particular descrito mais adiante neste ma-
nual.

FERRAMENTAS ESPECIAIS

M1113000601639

Ferramenta Ndmero Nome Utilizagao
D998781 Trava do volante do motor | Fixar o volante do motor
D998781
MD998012 Chave do interruptor de Remocéo e instalagao do interruptor
pressao do dleo de pressao do oleo
MB992188 Chave do tubo injetor de Instalagao do tubo injetor de
combustivel combustivel
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FERRAMENTAS ESPECIAIS

MB991614 Medidor de angulo Aperto das velas de pré-aquecimento
e suporte da injecao
MB992104 Instalador do vedador de Instalagao do vedador de 6leo da
6leo protecéo do balancim
MB992075 Cabo
MB992096 Batente da engrenagem da | Fixacdo do batente da engrenagem
bomba de alimentacgao da bomba
MB990810 Extrator do rolamento Remocéao do batente da engrenagem
% E lateral da bomba
MB990810
D998727 Cortador de vedante do Remocao do carter de 6leo
% carter de 6leo
D998727
MB992046 Soquete de regulagem das | Ajuste da folga das valvulas
valvulas
3 MB992046
MD998011 Placa instaladora do Instalagdo do vedador de 6leo

MD998011

vedador de 6leo traseira da
arvore de manivelas

dianteira da caixa da engrenagem de
sincronismo
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FERRAMENTAS ESPECIAIS

11D-11

MH062463 Extrator da bucha da Remocéo e instalagdo da bucha da

engrenagem de engrenagem de sincronismo
= Aﬁ%l sincronismo
MH062463

MH062462 Extrator da bucha da Remocéo e instalagdo da bucha da
engrenagem de engrenagem de sincronismo
sincronismo

{ I
MH062462

D999597 Compressor da mola da Compressao da mola da valvula

valvula
D999597

MH063609 Instalador do vedador da Instalagao do vedador da haste da

haste da valvula valvula
—
MH063609

MH062574 Kit do extrator da bucha da | Substituicao da bucha da biela
biela

MH062469 Instalador do vedador de Guia para a instalagédo do vedador de
Oleo dianteira da arvore de | d6leo dianteira da arvore de manivelas
manivelas

MH062490 Extrator do mancal do eixo | Instalagdao do mancal do eixo
balanceador silenciador traseiro

MHO062717 Extrator do mancal do eixo | Instalagdao do mancal do eixo

MHO062717

balanceador

silenciador traseiro
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RECONDICIONAMENTO DO MOTOR <4M41>

ALTERNADOR

ALTERNADOR

REMOGAO E INSTALAGAO

M1113027600134

<<A>> >>A<<
>>A<<

>>A<<

©

No ok owbdh-~

Passos de remogéao

Correia

Polia do ventilador

Embreagem do ventilador

Placa

Polia da bomba de adgua
Parafuso da arvore de manivelas
Arruela do parafuso da arvore de
manivelas

Polia da arvore de manivelas
Alternador

10.
11.
12.
13.
14.

15.
16.
17.

AK600588AB

Passos de remocéao
(Continuagao)

Bracadeira do alternador
Vareta do éleo

Tubo guia da vareta do éleo
Anel “O” de vedacao
Suporte do tubo guia da vareta
de dleo

Tubo de vacuo

Tubo do dleo

Bomba de vacuo
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ALTERNADOR 11D-13

PONTOS DE SERVICO DE REMOCAQO 1. Utilize a ferramenta especial de trava do vo-
<<A>> REMOGAO DO PARAFUSO DA

ARVORE DE MANIVELAS

MD998781

o

O
[~ 7\

AK500761AB

1. Utilize a ferramenta especial de trava do vo-
lante do motor (MD998781) para fixar o vo-

lante.

2. Remova o parafuso da polia da arvore de

manivelas.

PONTOS DE SERVIGCO DE

INSTALAGAO

>>A<< INSTALAGAO DO PARAFUSO DA
ARVORE DE MANIVELAS/ARRUELA DO

lante do motor (MD998781) para fixar o vo-
lante.

Polia da arvore
Parafuso da de manivelas Arvore de
arvore de manivelas

manivelas
Arruela

—j Limpar
E [ =D

CURLE

Desengraxar
AK500762AB

2. Limpe e depois desengraxe a superficie de
contato da engrenagem da arvore de mani-
velas da polia da arvore de manivelas.

NOTA: O desengraxe é necessario para preve-
nir a diminuigcdo da friccdo entre as superficies
de contato.

3. Limpe o furo do parafuso na arvore de
manivelas, as superficies de contato da
arvore de manivelas e polia da arvore de
manivelas e arruela.

4. Aplique uma pequena quantidade de 6leo de

PARAFUSO DA ARVORE DE MANIVELAS/ motor nas roscas e superficie de assenta-
POLIA DA ARVORE DE MANIVELAS

MD998781

o

A/Qf‘\

AK500761AB

mento do parafuso da arvore de manivelas.

5. Aperte o parafuso da arvore de manivelas
com o torque especificado de 50 N.m.
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SISTEMA DE RECIRCULAGAO DOS
GASES DE ESCAPAMENTO (EGR)

REMOGAO E INSTALAGAO

M1113027200114

AK600595AB

Passos de remogédo Passos de remocgiao
<<A>> 1. Tubo B do EGR (Continuacgiao)
>>C<< 2. Junta do tubo do EGR >>B<< 13. Junta do conjunto do tubo do
>>C<< 3. Junta do tubo do EGR EGR
<<A>> 4. Suporte do tubo do EGR >>B<< 14. Junta do conjunto do tubo do
5. Valvula do EGR EGR
>>C<< 6. Junta da valvula do EGR 15. Resfriador do EGR
7. Mangueira da entrada de agua 16. Conjunto da mangueira e tubo
do EGR de vacuo
8. Tubo da entrada de agua do >>A<< 17. Corpo da borboleta
EGR 18. Junta do corpo da borboleta
9. Anel “O” de vedagéao 19. Sensor da temperatura de
10. Mangueira de saida de agua do admissao
EGR 20. Tubo de admissao de ar
11. Isolador do tubo do EGR 21. Junta do tubo de admisséo de ar

12. Conjunto do tubo do EGR
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11D-15

PONTOS DE SERVIGO DE REMOGAO

<<A>> REMOGAO DO TUBO DO EGR/
TUBO B DO EGR

Suporte do tubo do EGR
Tubo B do EGR

AK500763AB

/A CUIDADO |

Nao remova o parafuso de fixagao do tubo B
do EGR. A placa se solta quando um
parafuso é removido.

PONTOS DE SERVICO DE
INSTALACAO

>>A<< INSTALAGAO DO CORPO DA
BORBOLETA

AK500772AB

Instale a junta do corpo da borboleta de modo
que sua projecao fique localizada na posigéao
ilustrada.

>>B<< INSTALAGAO DA JUNTA DO
CONJUNTO DO TUBO DO EGR

AK500767AB

Instale a junta do conjunto do tubo do EGR de
modo que sua projecao fique localizada na
posicao ilustrada.

>>C<< INSTALAGAO DA JUNTA DO
CONJUNTO DO TUBO B DO EGR /
JUNTA DA VALVULA DO EGR

AK500764 AB

Posicao da projecdo como mostra a figura.
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RECONDICIONAMENTO DO MOTOR <4M41>
COLETOR DE ESCAPE

COLETOR DE ESCAPE

REMOGAO E INSTALAGAO

1. Suporte do motor

2. Cobertura 10.

3. Conversor catalitico dianteiro 11

4. Junta

5. Isolador térmico do turbo- >>A<< 12

compressor

6. Conjunto do tubo do dleo 13.

7. Mangueira de retorno do 6leo 14.
>>B<< 8. Tubo de retorno do éleo 15.
>>B<< 9. Junta do tubo de retorno do dleo

9.0+ 1.0 N-m

Passos de remogédo

M1113011900028

AK501211AB

Passos de remocgiao
(Continuagiao)
Turbocompressor

. Junta da admissédo do

turbocompressor

Isolador térmico do coletor de
escape

Coletor de escape

Suporte do resfriador do EGR
Junta do coletor de escape
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PONTOS DE SERVIGO DE
INSTALAGAO

>>A<< INSTALACAO DO ISOLADOR
TERMICO DO COLETOR DE ESCAPE

Instale o isolador térmico do coletor de escape
no coletor de escape manualmente.

Instale o isolador térmico do coletor de escape

no coletor de escape apertando-o até 14 + 14
N.m.

>>B<< INSTALAQAO DO TUBO DE
RETORNO DO OLEO/JUNTA DO TUBO
DE RETORNO DO OLEO

AK500766 AB

Instale a junta do tubo de retorno de dleo de
modo que sua projegcao esteja localizada na
posicao ilustrada.
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RECONDICIONAMENTO DO MOTOR <4M41>
MANGUEIRA E TUBO DE AGUA

>>B<<

MANGUEIRA E TUBO DE AGUA
REMOGCAO E INSTALACAO

31 £2Nm

Passos de remogéao

Unidade do indicador de
temperatura do liquido de
arrefecimento do motor
Sensor de temperatura do
liquido de arrefecimento do
motor

Mangueira da agua

Encaixe da saida da agua
Junta do encaixe da saida de
agua

Tubo de retorno do aquecedor
Anel “O” de vedacéao

Tubo da admisséo da agua do
turbo

Tubo da saida da agua do turbo

>>A<<

10.

11.

12.
13.
14,
. Anel “O” de vedacgéo
16.
17.
18.
19.
20.

15

M1113010200101

2-Gd

/ | .
10.8 £1.0N-m 30*9Nm

AK600589AB

Passos de remocéao
(Continuacio)
Tampa do termostato
Termostato

Caixa do termostato
Anel “O” de vedacao
Tubo de desvio

Anel “O” de vedacao
Tubo da saida da agua
Anel “O” de vedacéao
Bomba de agua

Anel “O” de vedagao
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PONTOS DE SERVICO
DE INSTALAGAO

>>A<< INSTALAGAO DO TERMOSTATO

AK500769AB

Instale o termostato respeitando o angulo mos-
trado e tome cuidado para n&o rasgar ou danifi-
car o anel de borracha.

/A CUIDADO |

Nunca passe 6leo ou graxa no anel de bor-
racha do termostato.

>>B<< INSTALAGAO DO SENSOR DE
TEMPERATURA DO LIQUIDO DE
ARREFECIMENTO DO MOTOR

AK400587AD

Quando reutilizar o sensor, aplique o vedante
especificado as roscas.

Vedante especificado:

3M Porca Travante Peca N2 4171 ou
equivalente
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RECONDICIONAMENTO DO MOTOR <4M41>
MONTAGEM DA BOMBA DE INJEGAO

REMOGAO E INSTALAGAO

<<A>>

<<B>>

<<B>>

>>P<<

>>C<<

>>B<<

>>B<<

wn =

Passos de remocgao
Interruptor da presséao do 6leo
Montagem do tubo de 6leo
Suporte do fixador da bomba de
alimentacao de combustivel
Conjunto do tubo da bomba de
alimentagao de combustivel
Suporte e conjunto da bomba de
alimentacao de combustivel
Junta do fixador da bomba de
alimentacao de combustivel
Engrenagem da bomba de
alimentacao de combustivel
Conjunto da engrenagem de
sincronismo B

Eixo da engrenagem A

. Fixador da bomba de

alimentagao de combustivel

24=4N-m%

10

+2N-m

>>A<<

>>A<<
>>A<<
>>A<<

>>A<<L
>>A<<
>>A<<

MONTAGEM DA BOMBA DE INJECAO

M1113015100035

AK501213AC

Passos de remocgéao
(Continuagao)

1.

12.
13.
14.

15.
16.
17.

18.
19.
20.

Montagem da bomba de
alimentagao do combustivel
Anel “O” de vedacgao

Suporte do tubo de combustivel
Mangueira de retorno do
combustivel

Tubo injetor de combustivel N2 1
Tubo injetor de combustivel N2 2
Tubo injetor de combustivel N2 3

Tubo injetor de combustivel N2 4
Conjunto do common rail
Conjunto do tubo de retorno do
combustivel
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MONTAGEM DA BOMBA DE INJEGAO -

PONTOS DE SERVICO DE REMOQAO <<B>> REMOGAO DA ENGRENAGEM DA
BOMBA DE ALIMENTAGAO DE

<<A>> REMOCAO DO INTERRUPTOR DE COMBUSTIVEL/CONJUNTO DAS
PRESSAO DO OLEO ENGRENAGENS DE SINCRONISMO B
~ MD998012

]

Engrenagem
da bomba de
alimentagéo de

///ka

AKX00294 AF

Utilizando a ferramenta especial da chave de
soquete de presséo do 6leo (MD998012), remo-

va o interruptor de pressao do 6leo. Engrenagem da bomba de alimentacédo de com-

bustivel

1. Utilizando a ferramenta especial batente da
engrenagem da bomba de alimentagéo
(MD992096), fixe a engrenagem da bomba
de alimentagao de combustivel e a engrena-
gem de sincronismo B.

2. Remova a porca da engrenagem da bomba
de alimentagcdo de combustivel e parafuso
da engrenagem de sincronismo B.

3. Utilizando a ferramenta especial extrator do
rolamento lateral (MB990810), remova a
engrenagem da bomba de alimentagdo de
combustivel.
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RECONDICIONAMENTO DO MOTOR <4M41>
MONTAGEM DA BOMBA DE INJEGAO

PONTOS DE SERVICO DE
INSTALACAO

>>A<< INSTALACAO DO CONJUNTO DO
TUBO DE RETORNO DO COMBUSTIVEL/
CONJUNTO DO COMMON RAIL/CONJUNTO
DO TUBO INJETOR DE COMBUSTIVEL/
MANGUEIRA DE RETORNO DO
COMBUSTIVEL/ SUPORTE DO TUBO

DO COMBUSTIVEL

‘A CUIDADO |

A bomba de injegao e o tubo da bomba de
alimentagao removidos podem ser reinsta-
lados até cinco vezes. Para contar quantas
vezes a bomba de inje¢cao e a bomba de ali-
mentacao foram reinstaladas, registre o
numero da reinstalagido no folheto de
servicos adicionando este numero mais
recente de reinstalagao no histérico de
servigos, que geralmente é “1” ao anterior.
Utilize uma bomba de injegao e tubo de ali-
mentacdao novos quando o historico de
reinstalagbes chegar a cinco vezes, ou
quando a bomba de alimenta¢ao ou o
common rail for substituido.

Neste caso, registre uma “bomba de
injecao e bomba de alimentagao novas, o
numero da reinstalagcao é zero” no fo-
lheto de servigos.

Quando a bomba de injegdao e bomba de
alimentacao sao reinstalados, certifique-
se de que nao ha nenhum material estra-
nho na superficie do vedante ou no tubo
e, em seguida, instale-os sem desviar do
eixo, encaixando na superficie do vedante.

Tubo injetor de
combustivel N9\1

Tubo injetor de combustivel N22

Tubo injetor de combustivel N23

ﬂjl‘_‘

Tubo injetor de
combustivel N4

‘x% Tubo de

'—‘l 7 retorno do

combustivel

7

Tubo da bomba de l
alimentacao de combustivel

AK500771AB

1.

Instale o conjunto do tubo de retorno do com-
bustivel no cabegote do motor manual-
mente.

2.

Instale o conjunto do tubo de retorno do com-
bustivel no cabecote do motor apertando-o
até 20 £ 2 N.m.
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11D-23

3. Um aperto temporario deve ser feito para a
montagem do common rail no cabegote do
cilindro.

NOTA: Neste momento, ngo fixe o limitador de
presséao ou sensor de pressao do common rail.

NOTA: Antes da instalagéo, certifique-se de
haver material estranho ou ferrugem nas roscas
e na superficie de vedacdo do tubo de alta
pressao.

4. Aperte temporariamente o tubo injetor de
combustivel com as porcas.

\
MB992188
I/

T

AK600667AB

5. Utilizando a ferramenta especial chave do
tubo injetor de combustivel (MB992188),

instale o conjunto do tubo injetor N21 a N2 4.

Aperte o conjunto do tubo injetor com o
torque especificado de 35 + 5 N.m no lado
do injetor.

o\
SON N\

MB992188 A
AK600668AB

6. Utilizando a ferramenta especial chave do
tubo injetor de combustivel (MB992188),

instale o conjunto do tubo injetor N21 a N2 4.

Aperte o conjunto do tubo injetor com o
torque especificado de 35 £ 5 N.m no lado
do common rail.

7. Aperte o conjunto do tubo de retorno do
combustivel até o torque especificado de
20 £ 2 N.m no conjunto do common rail.

8. Aperte o conjunto do common rail até o
torque especificado de 24 + 4 N.m no coletor
de admissao.

9. Aperte o tubo injetor de combustivel com o
torque especificado de 10 £ 2 N.m na pro-
tecdo do balancim.

10.Aperte o conjunto do tubo de retorno do
combustivel até o torque especificado de
24 £ 4 N.m no conjunto do common rail.

11. Instale a mangueira de retorno do combus-
tivel no tubo de retorno do combustivel.

12.Aperte o suporte do tubo do combustivel
com o torque especificado de 10 £+ 2 N.m.

13.Aperte o conjunto do tubo de retorno do
combustivel até o torque especificado de
10 £ 2 N.m no suporte.

>>B<< INSTALAGAO DA ENGRENAGEM DA
BOMBA DE ALIMENTAGAO DE
COMBUSTIVEL / CONJUNTO DA
ENGRENAGEM DE SINCRONISMO B

Engrenagem
da bomba de
alimentacao de

1. Utilizando a ferramenta especial batente da
engrenagem da bomba de alimentagao
(MB992096), fixe a engrenagem da bomba
de alimentacdo e engrenagem de sin-
cronismo B.

2. Aperte a porca da engrenagem da bomba
de alimentacdo com o torque especificado
de 65+ 5 N.m.

3. Aperte a engrenagem de sincronismo B com
o torque especificado de 43 £ 2 N.m.
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>>C<< INSTALAGAO DO CONJUNTO E
SUPORTE DA BOMBA DE ALIMENTACAO
DE COMBUSTIVEL

1. Gire a arvore de manivelas no sentido ho-

rario para trazer o cilindro N2 1 para a posi-
cao de ponto morto superior.

NN

AK501505AB

NOTA: Confirme se as trés marcas da
engrenagem da bomba de alimentagdo de
combustivel sdo visiveis do furo de insta-

Engrenagem f’,‘%i' g’i'ggfgn?gmo Suporte da lagdo da bomba da diregc&o hidraulica.
gﬁnfg:gggége' ll oy o f alimentagao >>D<< INSTALAGAO DO INTERRUPTOR DA
i AK501503AB PRESSAO DO OLEO

2. Instale a placa dianteira apds alinhar as mar- \A CUIDADO \
cas na engrenagem da bomba de alimen-
tacao de combustivel e no suporte para que
evitar que a engrenagem da bomba de ali-
mentagao gire.

A placa dianteira é instalada para que a
bomba de alimentagdo de combustivel nao
gire junto com a marca da engrenagem da
bomba de alimentagao e do suporte.

=

Tome cuidado para nao bloquear a passa-
gem de éleo com vedante.

Marca de AKX00295AD

sincronismo<x °
1§ /Y
O \

3. E aplicada tinta branca nas engrenagens Z
com a marca de sincronismo da engrena-
gem da bomba de distribuicdo de combus- Ze
tivel. Confirme se a tinta branca na engrena- e Jk*
gem da bomba de distribuigdo de combus- [
tivel esta alinhada com a marca de sin- o D
cronismo da placa dianteira. -

NOTA: Quando visualizada frontalmente, ha
um desvio da marca de sincronismo na - = ——
engrenagem da bomba de distribuicdo de 2. Aperte o interruptor de pressao de 6leo junto

combustivel daquela na placa dianteira de com o suporte do filtro de 6leo até o torque
aproximadamente 1 — 2 dentes. especificado, utilizando a ferramenta espe-

cial MD998012.
Torque de aperto: 19 £ N.m

1. Quando reutilizar o sensor, aplique o ve-
dante especificado as roscas.

Vedante especificado:
3M ATD Peca N2 8660 ou equivalente.

AK403947AB

MD998012

:

AKX00294 AF
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TUBO DE ADMISSAO
REMOGCAO E INSTALACAO

M1113026100396

6

WLS + 0.2 N-m

24 +3Nm

AK600596 AB

Passos de remogéao

Conjunto da mangueira de vacuo
Valvula solendide

Balanga do motor

Conjunto do tubo de admisséo
Junta

Placa das velas de pré-aquecimento
<<A>> >>A<< 7. Vela de pré-aquecimento

PONTOS DE SERVIGCO DE REMOGAO '/\ CUIDADO |

ZZQTEC'T“I:I\EA,?-'%A O DA VELA DE PRE- Nao reutilize uma vela de pré-aquecimento que

. . _ tenha caido de uma altura de 10 cm ou mais.
Ao remover a vela de pré-aquecimento, é

recomendavel solta-la usando uma ferramenta PONTOS D!E SERVICO DE

até o ponto onde possa ser solta manualmente. INSTALAGAO B ]
>>A<< INSTALACAO DA VELA DE PRE-
AQUECIMENTO
1. Verifique se a vela de pré-aquecimento, as

roscas de fixacdo e o assentamento da vela
do cabecote do cilindro estdo secos.

ok wN =
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2. Ao instalar a vela de pré-aquecimento, gire 4. Utilizando a ferramenta especial medidor de
uma ou duas voltas manualmente e, em angulo (MB991614), aperte a vela de pré-
seguida, aperte com uma ferramenta. aquecimento entre 30° a 40°.

3. Aperte as velas de pré-aquecimento até
9,0+ 1,0 N.m.

30 para 40°

AK501273AB

PROTE(}AO DO BALANCIM E INJETOR
REMOGCAO E INSTALACAO

M1113028500011

AK501215AB
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Passos de remocgao

1. Mangueira do respiro
2. Tampa do filtro de 6leo
3. Balancim
4. Junta da protegao do balancim
>>C<< 5. Vedador do dleo
>>B<< 6. Vedador do éleo
>>A<< 7. Conjunto de bomba do retorno
de combustivel
>>A<< 8. Parafuso do apoio do fixador do
injetor
>>A<< 9. Apoio do fixador do injetor

>>A<< 10. Injetor
11. Junta do bico injetor
12. Pino guia
13. Barra do pivd

PONTOS DE SERVIGO DE INSTALAGAO

>>A<< INSTALAGAO DO INJETOR /
SUPORTE DO FIXADOR DO INJETOR /
PARAFUSO DO APOIO DO FIXADOR DO
INJETOR/CONJUNTO DO TUBO DE
RETORNO DE COMBUSTIVEL

_.. Apoio do fixador do injetor

retorno de combustivel AK403945AB

1. Aplique uma pequena quantidade de 6leo de
motor na parte rosqueada e na face de
assentamento do parafuso do apoio do fixa-
dor do injetor.

2. Aperte temporariamente o parafuso do apoio
do injetor.

3. Aperte temporariamente o conjunto do tubo
de retorno de combustivel no injetor. Aperte
temporariamente o conjunto do tubo de
retorno de combustivel no cabecgote do cilin-
dro e capa do comando de valvulas.

4. Aperte o parafuso do conjunto do tubo de
retorno de combustivel até o torque especifi-
cado de 15 £ 2 N.m no lado do injetor.

5. Aperte o conjunto do tubo de retorno de
combustivel até o torque especificado de
15 £ 2 N.m no lado do cabecote do cilindro.

6. Aperte o conjunto do tubo de retorno de
combustivel até o torque especificado de
24 £ 4 N.m no lado da tampa do comando de
eixo de valvulas.

7. Aperte o parafuso do apoio do fixador do inje-
tor até o torque especificado de 10 £ 1 N.m.

/\ CUIDADO

* Se o parafuso for apertado abaixo do limi-
te especificado de 120°, o parafuso pode
ficar frouxo. Certifique-se de aperta-lo
corretamente.

e Se o parafuso for apertado acima do li-
mite especificado de 125°, solte a porca
completamente e repita os procedimen-
tos completos.

8. Utilizando a ferramenta especial medidor de
angulo (MB991614), aperte os parafusos da
tampa do rolamento na sequéncia ilustrada
entre 120° e 125°.

>>B<< INSTALAGAO DO VEDADOR DE OLEO

Protecdo do  Vedador de 6leo

balancim

Chave de
soquete

AK501764AB

Utilizando uma chave de soquete apropriada,
vedador de d6leo € pressionado e encaixado na
tampa do balancim.

>>C<< INSTALAGAO DO VEDADOR DE OLEO

* MB992075
Vedador
de dleo MB992104
Protecéo
do balancim
\ 4
AK503793AB

Utilizando a ferramenta especial instalador do
vedador de oleo (MB9922104) e Cabo
(MB992075), o vedador de 6leo é pressionado
e encaixado na tampa do balancim.
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RECONDICIONAMENTO DO MOTOR <4M41>
CARTER E PESCADOR DE OLEO

<<A>>

<<B>>

CARTER E PESCADOR DE OLEO
REMOQZ\O E INSTALA(;AO

24 + 3N-m
16— 44=4Nm
44+10N-m 20£2Nm §—

24 + 3 N-m

>>PD<<
>>PD<<

>>C<<
>>C<<

>>B<<

| Aplique 6leo de
{§p motor em todas as

pegas moveis antes
| dainstalaggo.

wnN =

7.
8.

9

Passos de remocgao

Reforgo LD

Reforco LE

Conjunto dianteiro da protegao
do carter de 6leo

Conjunto direito da protecao do
carter de dleo

Bujéo de drenagem do dleo
Junta do bujao de drenagem do
oleo

Carter de 6leo

Junta do carter de 6leo*
Pescador de dleo

16. Anel “O” de vedacéao
11. Filtro de dleo
12. Suporte do filtro de éleo

>>A<<

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

22.
23.
24,
25.

M1113028200032

AK502855AB

Passos de remogao
(Continuagao)

Anel “O” de vedacao

Anel “O” de vedacao

Bujao de drenagem de agua
Bujao

Junta

Mola da valvula de alivio
Pistao da valvula de alivio
Resfriador de éleo

Anel “O” de vedagéao do bujao de
drenagem

Junta do resfriador de 6leo
Borda separadora de agua
Elemento do resfriador de 6leo
Junta

NOTA: * : Utilize uma junta de carter de 6leo ou
vedante para instalar o carter de oéleo.
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PONTOS DE SERVICO DE REMOQAO
<<A>> REMOCAO DO CARTER DE OLEO

\-'
— < S
v ‘M|$998727 < \..

A C )| ‘@
-
~ ’ Q
TRl @5
('3 7
’\

=y =

AK403899AB

1. Bata com a ferramenta especial cortador de
vedagdo do carter de oleo (MD998727)
entre o carter de dleo e bloco de cilindros.

2. Batendo a lateral da ferramenta especial,
deslize a ferramenta especial ao longo do
carter de 6leo para remové-lo.

<<B>> REMOCAO DO FILTRO DE OLEO

Remova o filtro de 6leo utilizando a chave de fil-
tro de 6leo (comercialmente disponivel).

PONTOS DE SERVIGO DE
INSTALAGAO

>>A<< INSTALAGAO DO RESFRIADOR DE
OLEO

M10 x 55

M10 x 80 M8 x 32
AK501394AB

Instale o resfriador de 6leo

NOTA: Os parafusos de fixacdo sdo de compri-
mentos diferentes. Certifique-se de utilizar o
parafuso correto para cada local.

>>B<< INSTALACAO DO FILTRO DE OLEO

1. Limpe a superficie de fixagdo no bloco de
cilindros.

AK305422AB

2. Aplique uma pequena quantidade de d6leo de
motor na junta do filtro de 6leo como mos-
trado na figura.

/A CUIDADO |

Aperte o filtro de 6leo utilizando a chave de
filtro (comercialmente disponivel). O aperto
manual nao garante o torque exigido, cau-
sando vazamento de 6leo.

3. Aperte o filtro de 6leo até que o Anel “O” de
vedacgao entre em contato com a superficie
de montagem. Aperte mais 3/4 de uma volta
ou até 22 + 2 N.m utilizando a chave de filtro.
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11D-30 CARTER E PESCADOR DE OLEO
>>C<< INSTALAGAO DO CARTER DE OLEO/  <JUNTA>
JUNTA DO CARTER DE OLEO Limpe as superficies de encaixe do carter de

Utilize uma junta de carter de 6leo ou um
vedante para instalar o carter de dleo. Instale o
carter de 6leo de acordo com o procedimento
abaixo respectivamente.

<VEDANTE>

Porcédo
Porgao da do furo do
canaleta parafuso

AK501339AB

1. Limpe as superficies de encaixe do carter de
oleo e bloco de cilindros.

2. Aplique um filete de selante de 4 mm de lar-
gura em toda a circunferéncia do flange do
carter de dleo.

Vedante especificado:

PECA ORIGINAL DA MITSUBISHI N2
MD970389 ou equivalente.

3. O carter de 6leo deve ser instalado 15 minu-
tos apods a aplicacao do vedante.

6leo e bloco de cilindros.

>>D<< INSTALAC}AO’DA JUNTA DO BUJAO
DE DRENAGEM DO OLEO / BUJAO DE
DRENAGEM DO OLEO

Bujao de drenagem

Carter de 6leo

Lado do
carter
de dleo

A

Junta

AK300601AB

Substitua a junta por uma nova e instale a
mesma na direcdo mostrada na figura.
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>>E<<
>>PD<<

>>C<<

>>C<<

CORRENTE DE DISTRIBUICAO
REMOGCAO E INSTALAGCAO

Passos de remogéo
Suporte do chicote
Reforgo da caixa da corrente de

' distribuigao

Sensor do angulo da arvore de
manivelas

Sensor de posi¢ao do eixo de
comando de valvulas

Vedador de oleo dianteira
Caixa da engrenagem de
sincronismo

Chapa do sensor de angulo da
arvore de manivelas
Tensionador da corrente de
distribuicdo

Junta do tensionador da corrente
de distribuicéo

>>B<<
>>B<<

>>A<<

>>A<<

G
i

50 £ 13 N-m

10.
11.
. Suporte da corrente
13.

14.
15.

16.
. Lado da tensao da alavanca

18.
19.

M1113026600120

AK501217AB

Passos de remocgao
(Continuagéao)
Placa guia superior
Placa guia inferior

Arruela da engrenagem de
sincronismo A

Injetor de dleo

Arruela da engrenagem de
sincronismo

Corrente de distribuicao

tensionadora

Eixo da alavanca tensionadora
Lado da folga da alavanca
tensionadora
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11 D-32 CORRENTE DE DISTRIBUIGAO
PONTOS DE SERVICO DE >>B<< INSTALAGAO DA ARRUELA DA
INSTALA(}AO ENGRENAGEM DE SINCRONISMO A/

>>A<< INSTALAGAO DA CORRENTE DE
DISTRIBUIGAO/ARRUELA DA
ENGRENAGEM DE SINCRONISMO

Marca'de

J A
4 q
sincronismo E

1. Verifique se as marcas de sincronismo “1”
no conjunto da engrenagem e engrenagem
de sincronismo estao alinhadas com aquela
da engrenagem da arvore de manivelas.

Marca da placa WMarc‘a“daplaca

de conexao de conexao

2. Alinhe a marca de sincronismo no conjunto
da engrenagem e engrenagem de sin-

cronismo com a marca da placa de conexao
da corrente de distribuicéo.

/A CUIDADO |

A corrente de distribuicao tem a marca de
sincronismo indicada em dois lugares: uma
marca branca brilhante em um lado da placa
de conexao e duas marcas brancas brilhantes
do outro lado das placas de conexao.

sincronismo
AK403942AB

sincronismo

3. Coloque a corrente de distribuicdo em volta
das engrenagens do eixo de comando de
valvulas alinhando a marca de sincronismo
nas engrenagens do eixo de comando de
valvulas com a marca da placa de conexao
na corrente de distribuico.

4. Apos instalar a corrente de distribuigcao,
instale a arruela da engrenagem de sin-
cronismo com a marca frontal “F” para fora.

SUPORTE DE SINCRONISMO

Arruela A da engrenagem

Suporte do sincronismo

arca dianteira

AK501275AB

Em seguida, instale a arruela da engrenagem
de sincronismo A no conjunto das engrenagens
de sincronismo LE com a marca “F” para fora.

>>C<< INSTALAGAO DA JUNTA DO
TENSIONADOR DA CORRENTE DE
DISTRIBUIGAO/TENSIONADOR DA
CORRENTE DE DISTRIBUIGAO

AK501276 AB

1. Encaixe a junta no conjunto do cabecote na
direcdo mostrada na figura.

Tensionador

AK403901AB

2. Gire o came do tensionador para empurrar o
émbolo e trava-lo com a presilha; em segui-
da, instale o tensionador.

3. Gire o motor no sentido horario.
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/A CUIDADO |

» Se o tensionador for instalado sem em-
purrar o émbolo para dentro, a corrente
de distribuicdo pode ser danificada pelo
excesso de tensao.

* O tensionador estica a corrente de distri-
buicao até a tensao ideal através do
mecanismo de catraca interno. Se girar o
motor no sentido horario (como visuali-
zado da dianteira) apés a instalagao do
tensionador, o empuxo excessivo sobre
o émbolo e o came podera causar danos.
Se girar o motor no sentido anti-horario,
remova o tensionador e instale nova-
mente na sequéncia descrita acima.

NOTA: Se girar o motor no sentido normal
(sentido horario) ap6s a instalagdo do ten-
sionador, a presilha sera liberada automati-
camente, a corrente de distribuicdo sendo
ajustada na tenséo ideal pelo mecanismo de
catraca interno.

>>D<< INSTALAGAO DA CAIXA DA
ENGRENAGEM DE SINCRONISMO

AK500410AB

1. Aplique um filete de vedante de 3,5 + 1,0 mm
de largura em toda a circunferéncia da caixa
da corrente de distribuigao.

‘A CUIDADO |

A caixa da corrente de distribuicao deve ser
instalada 3 minutos apoés aplicar a junta liquida.

Vedante especificado:

Pega Original da Mitsubishi N2 970389 ou
equivalente

M8 x 55

i
..‘“‘@ @

S
‘L Porca e

L)

‘\

0

L7 arruela
(o

2. Instale a caixa da corrente de distribuicao.

NOTA: Os parafusos de fixacdo sdo de compri-
mentos diferentes. Certifique-se de usar o
parafuso correto para cada local.

>>E<< INSTALAGAO DO VEDADOR DE
OLEO DIANTEIRA

Pressionar
MD998011

ey =

AK404190AB

Utilizando a ferramenta especial instalador do
vedador de 6leo traseira da arvore de manivelas
(MD998011), pressione para encaixar o vedador
de Oleo na caixa da corrente de distribui¢ao.

INSPEGAO

M1113026700086

VERIFICACAO E AJUSTE DA FOLGA
DAS VALVULAS

/A CUIDADO |

Vazamento de combustivel nas pegas causa
diminuicao do funcionamento e queima das
valvulas. Portanto, coloque um recipiente
para absorver o combustivel vazado.
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1. Remova a protecdo do balancim.

Marca da placa WMarc‘a“daplaca

de conexao de conexao

\ i i sincronismo
sincronismo AKAU3942 AB

2. Alinhe as marcas de alinhamento das engre-
nagens do eixo de comando de valvulas e

ajuste o cilindro N2 1 no ponto morto supe-
rior.

/A CUIDADO |

A arvore de manivelas deve sempre girar no
sentido horario.

Lado da valvula de escape

Lado da valvula
de admissao AK501554AC

3. Efetue a medicao da folga das valvulas.

Se a folga nao estiver de acordo com a espe-
cificagéo, solte a porca do balancim e ajuste
a folga utilizando um medidor de espessura
entre o ressalto do eixo e o rolete enquanto
gira o parafuso de ajuste.

Valor padrao (motor frio):
Valvula de admissao: 0,10 mm
Valvula de escape: 0,15 mm

Medidor de\
espessura §

AK500542AB

Enquanto fixa o parafuso de ajuste com uma
chave de fenda para evitar que 0 mesmo
gire, aperte a porca travante até o torque
especificado utilizando a ferramenta espe-
cial soquete de regulagem de valvulas
(MB992046).

Torque de aperto: 9,5 0,5 N.m

Gire a arvore de manivelas 360° no sentido

horario para trazer o cilindro N2 4 para a
posi¢cao ponto morto superior.

Lado da valvula de escape

Lado da valvula
de admissao AK501554AC

Efetue a medi¢ao da folga das valvulas nos
locais indicados pelas setas na figura. Se a
folga ndo estiver dentro do valor padrao,
repita os passos 3 e 4 acima.
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ENGRENAGEM DE SINCRONISMO E EIXO BALANCEADOR
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ENGRENAGEM DE SINCRONISMO E

EIXO BALANCEADOR

REMOGAO E INSTALAGAO

2
1
35+ 5N-m O
5
24 x4 N-m
<<A>> >>G<<

1.

SO0 NOORAON

41 +5N-m

Passos de remocgéo
Engrenagem do eixo
balanceador LE
Espacador de ajuste
Conjunto da bomba de éleo
Anel “O” de vedacao
Anel “O” de vedacao
Anel “O” de vedacao
Bujao

Mola da valvula de alivio
Esfera metalica

0. Tampa bomba de 6leo

>>F<<

11.
12.
13.
14.
15.

16.
17.

M1113014000024

AK501218AB

Passos de remogéao
(Continuagao)

Conjunto da engrenagem
movida

Conjunto da engrenagem e corpo
da bomba de éleo

Chaveta

Eixo contra-balanceador direito
Conjunto das engrenagens de
sincronismo A

Engrenagem de sincronismo LE
Bucha da engrenagem de
sincronismo LE
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11D-36 ENGRENAGEM DE SINCRONISMO E EIXO BALANCEADOR
Passos de remogéao Passos de remogéo
(Continuacéo) (Continuagéo)

<<B> >>E<< 18. Eixo da engrenagem de >>C<< 25. Conjunto das engrenagens de

sincronismo A
>>D<< 19. Engrenagem do eixo

balanceador LE

20. Espacador de ajuste

21. Conjunto da placa de encosto LE

22. Anel “O” de vedacgao

23. Chaveta

24. Eixo contra-balanceador
esquerdo

<C>>

PONTOS DE SERVIGCO DE REMOGAO

INSPECAO DE PRE-REMOGCAO

FOLGA DE CADA ENGRENAGEM

Efetue a medicdo da folga entre as engre-
nagens, par a par, em trés pontos ou mais. Se a
leitura exceder o valor padrdo especificado,
substitua a peca defeituosa.

Valor padrao:

Engrenagem do eixo balanceador LD e
engrenagem da bomba de éleo
0,040 — 0,192 mm

Engrenagem da bomba de éleo e
engrenagem da arvore de manivelas
0,098 — 0,158 mm

Engrenagem da arvore de manivelas e
engrenagem de sincronismo
0,082 - 0,142 mm

Engrenagem de sincronismo LE e
engrenagem de sincronismo

0,40 - 0,196 mm

FOLGA

Se a leitura exceder o valor padrao especifi-
cado, substitua a peca defeituosa.

Valor padrao:
Eixo balanceador LE, LD
0,09 - 0,24 mm

Conjunto das engrenagens e
engrenagens de sincronismo
0,05 -0,20 mm

Conjunto das engrenagens de
sincronismo LE
0,05 -0,20 mm

sincronismo
26. Engrenagem de sincronismo
>>B<< 27. Bucha da engrenagem de
sincronismo
28. Conjunto da engrenagem de
sincronismo
>>A<< 29. Parafuso do eixo de comando de
valvulas
>>A<< 30. Engrenagem do eixo de comando
de valvulas

<<D>>

<<E>>

<<E>>

<<A>> REMOCAO DA ENGRENAGEM DO

EIXO BALANCEADOR LD

1. Utilizando a barra, fixe a engrenagem motriz
do eixo balanceador LD.

2. Remova o parafuso da engrenagem motriz
do eixo balanceador LD.

<<B>> REMOGAO DA BUCHA DO
ENGRENAGEM DE SINCRONISMO LE

) AK403916AB

Utilizando a ferramenta especial extrator da
bucha da engrenagem de sincronismo
(MH062463), remova a bucha do eixo balan-
ceador.

<<C>> REMOGCAO DA ENGRENAGEM DO

EIXO BALANCEADOR LE

1. Utilizando a barra, fixe a engrenagem motriz
do eixo balanceador LE.

2. Remova o parafuso da engrenagem motriz
do eixo balanceador LE.
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ENGRENAGEM DE SINCRONISMO E EIXO BALANCEADOR

11D-37

<<D>> REMOGAO DA BUCHA DA
ENGRENAGEM DE SINCRONISMO

| AK403919AB

Utilizando a ferramenta especial extrator da
bucha da engrenagem de sincronismo
(MH062462), remova a bucha da engrenagem
de sincronismo.

<<E>> REMOGAO DO PARAFUSO DO EIXO
DE COMANDO DE VALVULAS /
ENGRENAGEM DO EIXO DE COMANDO
DE VALVULAS

AK403940

/A CUIDADO |

* Quando remover o parafuso, certifique-se
de travar o eixo de comando de valvulas
fixando a peca hexagonal com uma
chave apropriada. Nao utilize a corrente
de distribuicdo para efetuar o trava-
mento.

* O parafuso é rosqueado inversamente. A
marca da seta na sua cabec¢a indica a
direcao do giro de aperto. Para a remo-
¢ao, gire o parafuso na diregao oposta.

* O eixo de comando de valvulas e cor-
rente de distribuicdo devem ser unidos
em uma posicao fixa. Nao remova a cor-
rente de distribuicao do eixo de comando
de valvulas a nao ser que seja absoluta-
mente necessario.

PONTOS DE SERVIGO DE
INSTALACAO

>>A<< INSTALAGAO DA ENGRENAGEM DO
EIXO DE COMANDO DE VALVULAS /
PARAFUSO DO EIXO DE COMANDO DE
VALVULAS

™ 7™ ——— AK403941

/A CUIDADO |

O parafuso é rosqueado inversamente. A
marca da seta na sua cabega indica a
direcao do giro de aperto. Para a remogao,
gire o parafuso na diregao oposta.

>>B<< INSTALAGAO DA BUCHA DA
ENGRENAGEM DE SINCRONISMO

| AK403919AB

Utilizando a ferramenta especial extrator da
bucha da engrenagem de sincronismo
(MH062462), pressione para encaixar a bucha
na engrenagem de sincronismo com o lado
mostrando as marchas de encaixe “0”.
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>>C<< INSTALAGAO DO CONJUNTO DAS
EMBREAGENS DE SINCRONISMO

—— AK501387 AB

Instale o conjunto das engrenagens e engre-
nagens de sincronismo no eixo de comando
alinhando a marca “1” com aquela da engrena-
gem da arvore de manivelas.

>>D<< INSTALAGAO DA ENGRENAGEM DO
EIXO BALANCEADOR LE

Espacador
de ajuste

Engrenage
do eixo
balanceador LE

»® *&‘ ﬁ/Arruela

AK501381AB

1. Monte as pegas mostradas na figura no eixo
balanceador LE.

Certifique-se de que a arruela e o espacador
de ajuste estdo na diregdo correta como
mostrado na figura. Instale o eixo balancea-
dor LE com a marca “0” para fora.

Anel “O” de vedacao

AK501382AB

2. Insira o conjunto do eixo balanceador com-
pleto e ajuste-o na posigdo com o pino guia
no conjunto da arvore de manivelas.

/A CUIDADO |

* Nao gire o conjunto do eixo balanceador
LE durante a inser¢dao no conjunto da
arvore de manivelas. Isto pode deslocar o
Anel “O” de vedacgao.

* Insira o conjunto do eixo balanceador LH
tomando cuidado para nao danificar a
parte interna do rolamento traseiro na
arvore de manivelas.

>>E<< INSTALAGAO DA BUCHA DA
ENGRENAGEM DE SINCRONISMO LE

) AK403916AB

Utilizando a ferramenta especial extrator da
bucha da engrenagem de sincronismo
(MH062463), pressione para encaixar a bucha
do eixo balanceador na engrenagem do eixo
balanceador com lado mostrando as marchas
de encaixe “3” e “0".

>>F<< INSTALAGAO DO CONJUNTO DA
ENGRENAGEM DE SINCRONISMO LE

Marca de Conjunto da engrenagem
sincronismo =——— 4 de sincronismo LE
k ( Marca de sincronismo

N LP
Engrenagem
do eixo

balanceador) - Y
Conjunto da® 5/ Qe
engrenagem

degsincrc?nlsmo % \ §O
Instale o conjunto da engrenagem de sin-
cronismo LE no eixo de comando. Neste
momento, certifique-se de alinhar as marcas de
encaixe “3” e “0” na engrenagem de sin-
cronismo com as marcas de encaixe correspon-
dentes no conjunto das engrenagens e engre-

nagens de sincronismo e engrenagem do eixo
balanceador LE.

Marca de §/
sincronismo
553 AK403936AB
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>>G<< INSTALAGAO DA ENGRENAGEM DO

EIXO BALANCEADOR LE
\k\g tﬁ
'‘Marca de

sincronismo
"/‘»
=

AK403931AB

1. Monte as pegas mostradas na figura no eixo
balanceador LD.

Certifique-se de instalar a arruela e o
espacador de ajuste na diregdo mostrada na
figura, e instale a engrenagem do eixo ba-
lanceador LD com sua marca de sin-
cronismo “0” alinhada com a marca de sin-
cronismo “6” na engrenagem da bomba de
Oleo.

2. Insira o conjunto completo do eixo balancea-
dor LD no conjunto da arvore de manivelas
alinhando as marcas de sincronismo “5” na
bomba de 6leo e engrenagem da arvore de
manivelas e ajuste o conjunto do eixo na
posicdo com o pino guia no conjunto da
arvore de manivelas.

/A CUIDADO |

Insira o conjunto do eixo balanceador LD
tomando cuidado para nao danificar a super-
ficie interna rolamento traseiro na arvore de
manivelas.

3. Depois de instalar a engrenagem de sin-
cronismo na posigao, verifique se todas as
pecas giratorias estao girando suavemente.

INSPEGAO

BUCHA DA ENGRENAGEM DE
SINCRONISMO LE / EIXO DA ENGRENAGEM

=T
H

AK501390AB

M1113014100021

Se a bucha da engrenagem de sincronismo LE
para a folga do eixo da engrenagem auxiliar
exceder o limite, substitua as pecas defeituo-
sas.

Valor padrao: 0,02 — 0,05 mm
Limite: 0,1 mm
CONJUNTO DA BUCHA DA ENGRENAGEM

DE SINCRONISMO/EIXO DA ENGRENAGEM
AUXILIAR “A”

AK501389AB

Se a bucha da engrenagem de sincronismo para
a folga do conjunto do eixo da engrenagem auxi-
liar “A” exceder o limite, substitua as pecas
defeituosas.

Valor padrao: 0,02 — 0,06 mm
Limite: 0,1 mm

BOMBA DE OLEO

1. Empurre o corpo da bomba de dleo e as fol-
gas da cobertura com um bastdo. Em
qualquer um dos casos, se a medicao
exceder o limite do servigo do especificado,
substitua o conjunto da bomba de 6leo.

Valor padrao: 0,03 — 0,05 mm
Limite: 0,15 mm
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3. Engrene a extremidade do dente na folga do
corpo da bomba de 6leo da bomba de dleo.

Se a folga exceder o limite de servigo espe-
cificado, substitua a peca defeituosa.

Valor padrao: 0,15 - 0,26 mm
Limite: 0,27 mm

ROLAMENTO TRASEIRO

2. Diferenca entre a altura da engrenagem e
profundidade do corpo da bomba de éleo.

Se a diferenga exceder o limite de servigo
especificado, substitua a peca defeituosa.

Valor padrao: 0,05 - 0,10 mm

Limite: 0,15 mm
AK501399AB

Efetue a medicao da folga entre o rolamento
traseiro e eixo balanceador. Se a leitura
exceder o limite especificado, substitua as
pecas defeituosas.

Valor padrao: 0,02 — 0,06 mm
Limite: 0,1 mm

AK404194
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11D-41

BRACOS DO BALANCIM E EIXO
DE COMANDO DE VALVULAS

REMOGAO E INSTALAGAO

>>C<<

>>C<<

>>C<<

>>C<<

>>C<<

M1113005401113

Passos de remog¢ao

. Capa do eixo de comando de

véalvulas N2 1

. Tampa do eixo de comando de

véalvulas N2 2

. Tampa do eixo de comando de

valvulas N2 3

. Tampa do eixo de comando de

valvulas N2 4

. Tampa do eixo de comando de

valvulas N2 5

>>B<<

>>B<<

>>A<<

>>A<<

AK501219 AB

Passos de remogao
(Continuacao)

. Admissao do eixo de comando

de valvulas

. Escape do eixo de comando de

valvulas

. Suporte do eixo de comando de

valvulas N2 1

. Suporte do eixo de comando de

véalvulas N82
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11D-42 BRAGOS DO BALANCIM E EIXO DE COMANDO DE VALVULAS

Passos de remogéao Passos de remogéo
(Continuacgéo) (Continuagéo)

>>A<< 10. Suporte do eixo de comando de 13. Balancim curto
valvulas N2 3 14. Balancim longo

>>A<< 11. Suporte do eixo de comando de 15. Parafuso de regulagem
valvulas N2 4 16. Porca travante

>>A<< 12. Suporte do eixo de comando de 17. Tampa da valvula

valvulas N2 5

PONTOS DE SERVIGO DE
INSTALAGAO

>>A<< INSTALA(}AO’DO SUPORTE DO EIXO
DE COMANDO DE VALVULAS

Lado da corrente de distribuigéo*
Suporte do eixo de comando de valvulas N2

AK501277AB

1. Os suportes do eixo de comando de valvu-
las N2 1 a N2 5 sdo do mesmo formato.

2. Certifique-se de instalar os suportes na
ordem numerica de suas tampas.

IN§TALAC}AO DO EIXO DE COMANDO DE
VALVULAS

Admissao
Pino guia

[N

18. Parafuso pivd

Instale cada eixo de comando de valvulas com
seu pino guia como mostrado na figura.

>>C<< INSTALAQAO DA TAMPA DO EIXO DE
COMANDO DE VALVULAS

Lado da corrente de distribuigéo*
Tampa do eixo de comando de valvulas N¢

AK501279AB

1. Os suportes do eixo de comando de valvu-
las N2 1 a N2 5 sd0 do mesmo formato.

2. Certifique-se de instalar os suportes na or-
dem numérica de suas tampas.

INSPEGAO

M1113005500902
EIXO DE COMANDO DE VALVULAS
1. Verifique se ha desgaste excessivo ou
danos nos ressaltos dos mancais do eixo de
comando de valvulas.

2. Se algum dente apresentar dano ou
retencdo evidente, substitua o eixo de
comando de valvulas.
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<<A>>

>>B<<

>>B<<

VALVULAS E CABEGCOTE DOS CILINDROS
REMOGCAO E INSTALAGCAO

>>E<<
>>E<<

>>E<<
>>D<<
>>C<<

>>B<<

>>C<<

>>B<<

aor®

© N

49+5N-m +90° +90°

M1113006901144

1—49+5 N-m +90° +90°

Passos de remog¢ao
Parafuso do cabecgote do cilindro

. Arruela do parafuso do cabecote

do cilindro

Conjunto do cabegote do cilindro
Junta do cabegote do cilindro
Trava do fixador do cabecote do
cilindro

Retentor da mola da valvula
Mola da valvula

Valvula de admissao

Trava do retentor da mola da
valvula

10. Retentor da mola da valvula
11. Mola da valvula
12. Valvula de escape

>>A<<

>>A<<

13.

14.

15.
16.

17.
18.
19.
20.

21.

AK501220AB

Passos de remocgéao
(Continuagao)

Vedador da haste da valvula de
admissao

Prato inferior da mola da haste
da valvula de admisséo
Vedador da valvula de escape
Prato inferior da mola da valvula
de escape

Guia da valvula de admisséao
Guia da valvula de escape
Assentamento da valvula de
admissao

Assentamento da valvula de
escape

Cabegote do cilindro
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PONTOS DE SERVIGO DE REMOGAO

<<A>> REMOGAO DOS PARAFUSOS DO
CABEGCOTE DOS CILINDROS

Utilizando uma chave de soquete de 14 mm —
12 pontos, solte os parafusos do cabecote dos
cilindros. Solte cada parafuso uniformemente,
aos poucos, dois ou trés passos de cada vez.

Marca de aperto

AK500581AB

/A CUIDADO |

Fagca uma marca de aperto na cabeca do
parafuso do cabecgote do cilindro toda vez
que o parafuso for apertado. Substitua o pa-
rafuso que ja tenha cinco marcas de aperto
(sinal de que o parafuso ja foi apertado cinco
vezes).

<<B>> REMO(}A’O DA TRAVA DO RETENTOR
DA MOLA DA VALVULA

AK403934AB

1. Coloque a ferramenta especial compressor
da mola da valvula (MD999597) como mos-
trado para comprimir a mola da valvula.
Remova a trava do fixador.

2. Alivie a tensdo da mola e remova a valvula,

fixador, mola, etc. Guarde as molas removi-
das, molas e outras pecgas, etiquetadas para
indicar o numero do cilindro e local de mon-
tagem.

PONTOS DE SERVIGO DE
INSTALAGAO

>>A<< INSTA!_A(;AO DO VEDADOR DA
HASTE DA VALVULA

/—\ \C}
ﬁ @ \/AKJ403932AB

1. Instale o assentamento da mola da valvula.

2. A ferramenta especial instalador do vedador
da haste da valvula (MH063609) deve ser
utilizada para instalar o vedador da haste da
valvula. A instalacéo inadequada pode resul-
tar em consumo de d6leo pela guia da val-
vula.

A\ CUIDADO |

Nao reutilize os vedadores das hastes das
valvulas removidas.

Fi'xador da
Extremidade valvula
pintada

Vedador

da haste

Assentamento

da valvula

AK300590AB

Direcione a extremidade da mola da valvula
com a cor de identificagdo na diregao do reten-
tor da mola.
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>>C<< INSTALAGAO DA TRAVA DO
RETENTOR DA MOLA DA VALVULA

AK403934AB

/A CUIDADO |

A mola da valvula, se comprimida em

AK500409AB

2. Se o bloco de cilindros, pistao, biela e arvore
de manivelas foram substituidos, escolha as
juntas novamente e instale as mesmas de
acordo com o seguinte procedimento.

(1) Com cada pistdao colocado na posi¢ao

excesso, faz com que a extremidade inferior
do retentor entre em contato, e danifique, a
vedagao da haste.

Comprima a mola da valvula utilizando a ferra-
menta especial compressor da mola da valvula
(MD999597) e, em seguida, instale a trava do
retentor.

>>D<< INSTALAGAO DA JUNTA DO
CABECOTE DO CILINDRO

4= _ado da corrente de distribuicéo

Classificacado das juntas
A B C D

)1~

AK501388AB

1. Se o bloco de cilindros, pistao, biela e arvore
de manivelas nao foram substituidos, instale
as juntas da mesma classificacdo, que
podem ser identificadas pela classificagao
mostrada a esquerda na figura.

ponto morto superior, faca a medicao de
sua saliéncia da superficie superior do
bloco nos locais mostrados a esquerda
na figura (total de oito locais). Certifique-
se de fazer as medicdes na linha central
da arvore de manivelas.

ot

Saliéncia

P|
P|
b|

:

AK402940 AB

(2) Usando a media das oito medidas, sele-

cione a classificagdo da junta (A,B,C ou
D) de acordo com a tabela abaixo. Se,
no entanto, a saliéncia maxima em
qualquer local exceder a tolerancia de
saliéncia mostrada para qualquer classi-
ficagcdo na tabela abaixo, use uma junta
de classificagao superior.

Chanfro (Classificagao)

Espessura da junta
selecionada (quando
apertada) em mm

Valor médio das
saliéncias dos pistoes
em mm

Tolerancia da saliéncia
para cada classificagao
em mm

1(A) 0.70 £ 0.04 0.562 — 0.620 0.67
2 (B) 0.75  0.04 0.620 — 0.680 0.73
3(C) 0.80 + 0.04 0.680 — 0.774 0.794
4 (D) 0.85+0.04 - -

NOTA: Se a saliéncia do pistdo exceder a to-
leréncia, substitua o pistdo, biela, arvore de
manivelas ou bloco de cilindros e verifique

novamente.
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>>E<< INSTALAGAO DO PARAFUSO DO
CABECOTE DO CILINDRO/ARRUELA DO
PARAFUSO DO CABECOTE DO CILINDRO /
CONJUNTO DO CABECOTE DOS
CILINDROS

AK403937AB

1. Apliqgue uma camada do vedante especifi-
cado na superficie superior da placa dian-
teira que prende a junta do cabegote do ci-
lindro.

Vedante especificado:

Peca Original da Mitsubishi N2
MD970389 ou equivalente

‘A CUIDADO |

Antes de instalar o parafuso do cabec¢ote do
cilindro, verifique a quantidade das marcas
de aperto em sua cabeca. (o parafuso pode
ser reutilizado quatro vezes ou menos). A
quantidade de marcas corresponde a quan-
tidade de vezes que o parafuso foi apertado
a area plastica (deformagao). Se o parafuso
apresentar cinco marcas, substitua-o.

Parafuso do
cabegote do
cilindro
Arruela
AK500412AB

2. Instale a arruela do parafuso do cabecote do
cilindro com sua inclinagao de cisalhamento
na direcdo da cabeca do parafuso.

3. Aplique 6leo de motor a rosca do parafuso e
arruela.

NOTA: Utilizando uma chave de soquete
14 mm- 12 pontos.

4. aperte os parafusos novamente até o torque
de 49 + 5 N.m na sequéncia indicada.
Depois disso, confirme se todos os parafu-
sos alcangcaram o torque especificado e, em
seguida, siga para o proximo processo.

[

Marca de tinta

Marca de tinta

AK500582AB

5. Faca uma marca de tinta na cabeca de cada
parafuso do cabegote de cilindro.

/A CUIDADO |

* Se o angulo de aperto for menor do que
90°, o desempenho apropriado do aperto
pode nao ser obtido. Certifique-se de
obedecer este angulo.

* Se o parafuso for apertado em um angulo
superior ao especificado, solte o para-
fuso completamente e, em seguida,
aperte-o novamente comegando pelo
primeiro passo.

6. Gire os parafusos 90° na direcado do aperto e
na sequéncia indicada.

7. Gire outros 90° na diregao do aperto de cada
parafuso, certificando-se de que a marca de
tinta na cabeca do parafuso e aquela no
cabecote do cilindro estdo alinhadas.
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INSPECAO 3. Faca a medicdo do comprimento total. Se a
M1113007000936 m'edida estiver abaixo do limite, substitua a

CABECOTE DO CILINDRO valvula.

Valor padrao:
Admissao: 115,4 mm
Escape: 115, 4 mm
Limite:

Admissao: 114,9 mm
Escape: 114,9 mm

MOLA DA VALVULA
AK403933
- . L. . —> Fora de angulo
Verifique o nivelamento da superficie da junta r_
do cabecgote do cilindro utilizando uma régua ; 'Y
nas dire¢des da figura. %%
Valor padrao: 0,03 mm g = Altura livre
Limite: 0,2 mm
, = |
VALVULAS
AK300594AB
1. Faca a medigao da altura livre da mola e se
Contato estiver abaixo do limite, substitua a mola.

Valor padrao: 51,3 mm
Limite: 50,3 mm

2. Faca a medicdo da quadratura da mola, se
exceder o limite, substitua a mola.

f Valor padrao: 2° ou menos

Limite: Max. 4°

GUIA DA VALVULA

(deve ser no
centro da face)

Margem

AK300593AB

1. Verifique se a face da valvula para o contato
correto. Se estiver incorreto, fagca a retifi-
cacao da valvula. O contato do assenta-
mento da valvula deve ser mantido uniforme
no centro da face da valvula.

2. Se a margem estiver menor do que o limite Guia da
de servico, substitua a valvula. valvula

Valor padrao: 1,0 mm
Limite: 0,5 mm

/ Diametro da haste
Diametro interno da guia AK300168 AE

Faca a medicao da folga entre a guia da valvula
e haste da valvula. Se exceder o limite, substi-
M1 il tua a guia da valvula ou as valvulas, ou ambas.

Valor padrao:
Admissao: 0,0 - 0,05 mm
' Comprimento total ' Escape: 0,05 - 0,08 mm

AK304590AB Limite:
Admissao: 0,10 mm
Escape: 0,15 mm
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PROCEDIMENTO DE SU’BSTITUI(;AO DO
ASSENTAMENTO DA VALVULA

11D-48

PROCEDIMENTO DE RECONDICIONA-
MENTO DO ASSENTAMENTO DA VALVULA

43.25° - 43.75°

AK501391AB

1. Antes de corrigir o assentamento da valvula,

verifique a folga entre a guia da valvula e a
valvula, e se necessario, substitua a guia da
valvula.

. Realize a retifica para corrigir o assenta-
mento e obter a largura e o angulo especifi-
cados para o assentamento.

. Apos a corregdo, a valvula e o assenta-
mento da valvula devem ser polidos com um
composto para polimento.

Escape: 41,45 mm

0.5 -1 mm
2 %%
) N
§ Cortar —
f\clys 50 \ <//—’ 0.5-1mm
2 \1Z

1.

AK400379AC

Corte o0 assentamento da valvula a ser subs-
tituido a partir de dentro para afinar a es-
pessura da parede. Em seguida, remova o
assentamento da valvula.

J~

1
-

Altura do
assentamento
da valvula

AN

A\

y

ANN

Cm— e A de Sobre medda,|
AK400380AD
Altura da haste
da valvula 2. Alargue o furo do assentamento da valvula
Y no cabecote do cilindro para aumentar o
Y ‘;sLjperﬁcie de didmetro do assentamento da valvula.
assentamento
Q da mola Diametro do furo do assentamento da
S valvula de admissao:
AK300596 AB
Aumentar de 0,30 mm para:
. Instale a valvula e, enquanto pressiona a 35,300 — 35,325 mm
valvula contra o assentamento, faca a me- Aumentar de 0,60 mm para:
dicdo da haste da valvula, entre a extremi- 35,600 — 35,625 mm
dade e a superficie de assentamento da .
mola da valvula. Diametro do furo do assentamento da
. valvula de escape:
Valor. pa~drao. Aumentar de 0,30 mm para:
Admissao: 40,95 mm 35,300 _ 35,325 mm
Escape: 40,95 mm Aumentar de 0,60 mm para:
Limite: 35,600 — 35,625 mm
Admissao: 41,45 mm 3. Antes de encaixar o assentamento da val-

vula, aquegca o cabecgote do cilindro até
aproximadamente 250° ou aplique 6leo de
motor na placa da valvula ou no cabecote do
cilindro para nao danificar o didmetro interno
do cabecote do cilindro.
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4. Utilizando um cortador de assentamento da
valvula, corrija o assentamento da valvula
até o angulo e largura especificados.

Consulte “PROCEDIMENTO DE RECONDI-
CIONAMENTO DO ASSENTAMENTO DA
VALVULA”.

PROCEDIMENTO DE SUBSTITUIGAO DA

GUIA DA VALVULA

1. Force a guia da valvula para fora em dire¢cao
do bloco de cilindros utilizando pressao.

/A CUIDADO |

Nao utilize uma guia da valvula de substi-
tuicdo do mesmo tamanho da guia da val-
vula removida.

2. Faca o furo da guia da valvula no cabecote
do cilindro no tamanho adequado a sobre
medida da guia da valvula selecionada.

Diametro do furo da guia da valvula
Aumentar de 0,05 mm para:

12,050 — 12,068 mm

Aumentar de 0,60 mm para:

12,250 — 12,268 mm

Aumentar de 0,30 mm para:

12,500 — 12,518 mm

NOTA: N&o instale uma guia da valvula do
mesmo tamanho novamente.

Altura
Altura

N .l

" H —
“ﬂ L{
- o U

AK501502AB

. Pressione a guia da valvula até que sua

altura fique acima do cabecote do cilindro na
medida indicada pela figura.

NOTA: Pressione a guia da valvula por cima
do cilindro do cabecote.

NOTA: As guias das valvulas para valvulas
de admissdo sédo diferentes em compri-
mento daquelas para valvulas de escape
(564 mm para valvulas de admisséo e 47 mm
para as valvulas de escape).

. Apos instalar a guia da valvula, instale uma

valvula nova para verificar a estabilidade do
movimento.

Altura: 17,0 — 17,5 mm
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PISTAO E BIELA

REMOGAO E INSTALAGAO

<<A>>

>>G<<

>>F<<
>>E<<

>>PD<<

>>PD<<

N o akrowbd-=

Passos de remogédo
Porca capa da biela

Capa da biela

Mancal da biela

Conjunto do pistéo e biela
Mancal da biela

Anel de pistao N2 1
Anel de pistao N2 2

M1113008401156

Qg
/50 N-m +90° +90°

S

<<B>>

>>C<<

>>B<<
>>B<<
>>B<<
>>A<<

AK501221AB

Passos de remocgiao
(Continuagao)

8. Anel “O” de vedagao

9. Anel trava

10. Pino de pistao

11. Pistao

12. Biela

13. Parafuso

14. Bucha da biela
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PONTOS DE SERVIGO DE REMOGAO
<<A>> INSTALAGAO DA CAPA DA BIELA

%g
XV e o cinero

AK402390AC

Marque o numero do cilindro no lado da cabeca
da biela para a remontagem correta.

<<B>> REMOGAO DA BIELA

Extrator Pr’essionar
Anel
Bucha Biela

Suporte

- / /_l Placa
4 7 7

% k \Base

AK404178AE

Utilize a ferramenta especial para remover a

bucha da biela.

Pecas componentes da ferramenta especial Kit

do Extrator da Bucha da Biela (MH062574).

1. Prenda a biela até a base com o suporte e a
placa.

2. Coloque o anel no extrator como mostrado,
como uma carga de pressao de aproximada-
mente 49,035 N.

PONTOS DE SERVIGO DE
INSTALACAO

>>A<< INSTALAGAO DA BUCHA DA BIELA

Pressionar

Extrator

Anel

Porca Zl

AK404188AB

Utilize a ferramenta especial Kit do Extrator da

Bucha da Biela (MH062574) para instalar a

bucha da biela.

1. Aplique uma camada fina de 6leo de motor
na superficie externa da bucha da biela e no
orificio de encaixe na biela.

2. Coloque o anel, bucha da biela e anel no
extrator como mostrado na figura e fixe-os
com a porca.

3. Alinhe o orificio do 6leo, encaixe e pressione
a bucha da biela na biela lentamente com
uma carga de pressao de aproximadamente
49,035 N.

4. Apos pressionar e encaixar, aumente o
didametro da bucha da biela para a folga
especificada do pino de pistéo.

Valor padrao: 0,03 — 0,04 mm
Limite: 0,1 mm

/A CUIDADO |

Apoés aumentar o didmetro, insira o pistao na
bucha da biela para assegurar que o mesmo
se movimenta de maneira uniforme com
pouca folga.
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>>B<< INSTALAGAO DA BIELA/ PINO DE
PISTAO/PISTAO

* Lado da corrente de distribuicdo

N21 N°2 Ne3 N/94

Y = °oO°o°ooo
IS

AK500403AB

1. Quando substituir o pistao, verifique a marca
da dimensao do cilindro no bloco como ilus-
trado, e selecione um pistdo de acordo com
a tabela abaixo.

Tamanho do furo Marca do tamanho
do cilindro do pistao

A A

B B

C C

NOTA: A marca do tamanho do pistédo ¢é exibida
na parte superior do pistao.

Marca de
sincronismo

AK403923AB

AK403924AB

2. Combine o pistdo com a biela.

3. Alinhe as marcas frontais e insira o pino de
pistdo. O pino de pistdo deve ser pressio-
nado manualmente na posi¢cao. Substitua o
pino de pistdo se houver folga excessiva.

>>C<< INSTALAGAO DO ANEL DE OLEO

Bobina expansora  Anel de éleo

L OC

AK304086 AD

Instale o anel expansor e 0 anel de vedagao na
canaleta do anel de pistao.

>>D<< INSTALAGAO DO ANEL DE PISTAO
N2 1/ ANEL DE PISTAO N2 2

Marca do tamanho
<+—N?21

ﬁ Tinta Verde

+—N?22
Tinta Azul

AK202807AE

Utilize um expansor de anel de pistdo para
instalar os anéis de pistdo N2 1 e N2 2.

NOTA: As marcas do tamanho do pistdo sdo as
seguintes:

Tamanho Marca do tamanho
S.T.D. Nenhuma
0,50 mm 0,50

>>E<< INSTALAGAO DO MANCAL DA BIELA

O mancal da biela a ser utilizado deve possuir a
espessura adequada que combine com D.I. da
cabeca da biela e o D.E. do conjunto da arvore
de manivelas. Ha dois métodos disponiveis
para selecionar o mancal adequado.
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<Selec¢ao pela medida>

Inferior

Casquilho

v Casquilho )uperior
Corde Orificio
identificacdo do 6leo AK500396 AB

1. Faca a medi¢do do D.l. da biela (com a biela
removida) e o D.E. do moente do conjunto
da arvore de manivelas.

/A CUIDADO |

Antes de medir o D.E. da biela, aperte a
porca até o torque especificado.

2. Selecione o casquilho da biela com a espes-
sura que combine com o0s respectivos
valores medidos na tabela abaixo. Instale os
casquilnos da biela com o seu suporte
encaixado na canaleta da biela.

/A CUIDADO |

O casquilho superior da biela tem um orificio
de 6leo, enquanto que o casquilho inferior
nao tem. Tome cuidado para nao instala-los
no lugar errado.

D.E. do moente da arvore de D.l. da biela

manivelas

Cor de identificagdo do mancal da
biela compativel (Os niameros entre
parénteses sao a espessura do
casquilho)

53.980 — 53.988 mm 58.010 — 58.019 mm

Nenhuma (1.992 — 1.996 mm)

58.000 — 58.010 mm

Azul (1.988 — 1.992 mm)

53.971 - 53980 mm 58.010 — 58.019 mm

Amarelo (1.996 — 2.000 mm)

58.000 — 58.010 mm

Nenhuma (1.992 — 1.996 mm)

Marca de identificagédo

Corde N21
identificagcao

[T

Marcade  Neo N22 "SN
identificagcao \ N°

N91\-<4 | ||/|/NMr

Marca de identificagédo
do diametro externo
do mancal

AK500395AB
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<Selec¢ao pela cor de identificagao>
Selecione os casquilhos da biela apropriados
através da combinagao da cor de identificagao
do D.I. da biela marcada em cada biela e a cor
de identificacdo do D.E. do moente respectivo
no conjunto da arvore de manivelas como mos-
trado na tabela abaixo.

Cor de Cor de Cor de
Identificagao Identificagao Identificagao
na arvore de na biela do casquilho
manivelas da biela
(mostrada no compativel
suporte é a
marca de
identificagao)
Nenhuma (1) Nenhuma Azul
Azul Nenhuma
Azul (2) Nenhuma Nenhuma
Azul Amarelo

O conjunto da arvore de manivelas tem marcas
de identificagcdo adicionais do D.E. do moente
(“1” ou “2”) estampada como mostrado. As 4

marcas se aplicam ao moente N2 1, pino N2 2
sucessivamente da dianteira para a traseira do
motor.

>>F<< INSTALAGAO DO CONJUNTO DO
PISTAO E BIELA

Encaixe lateral

Trilho lateral

AK202553AC

1. Aplique 6leo de motor sobre a circunferéncia
do pistao, anel de pistao e anel raspador de
Oleo.

2. Disponha o anel de pistdo e as folgas do
anel raspador de o6leo (anel expansor e
espacgador) como mostrado na figura.

3. Gire a arvore de manivelas para que o pino
fiqgue no centro do cilindro.

AK403921

4. Proteja a parte de rosca dos parafusos da
biela antes de inserir o conjunto do pistao e
biela no bloco de cilindros. Tome cuidado
para nao riscar a arvore de manivelas.

5. Utilizando a ferramenta compressora de
anel de pistao apropriada, instale o conjunto
do pistao e biela no bloco de cilindros.

/A CUIDADO |

Insira com a marca frontal na cabega do
pistao direcionada para frente do motor
(lado da correia do comando de valvulas)

>>G<< INSTALAGAO DA CAPA DA BIELA

)

AK402390AC

1. Verificando a marca feita durante a desmon-
tagem, instale a capa do mancal na biela. Se
biela for nova sem marca, certifique-se de
que os chanfros de trava do mancal esteja
do mesmo lado como mostrado na figura.

AK403929
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2. Certifique-se de que a folga lateral da biela
esta dentro da especificagao.

Valor padrao: 0,15 — 04,5 mm
Limite: 0,60 mm

3. Os parafusos da capa da biela e as porcas
sao apertados utilizando o método de torque
para rendimento. Por este motivo, cada
parafuso a ser reutilizado devera ser exami-
nado antes da instalagao para verificar se
houve deformacéo.

Se o parafuso foi deformado ou nao podera
ser determinado fazendo uma porca girar
com os dedos por toda a parte da rosca do
parafuso. Se a porca nao girar por toda a
parte de rosca, o parafuso foi deformado e
devera ser substituido.

4. Aplique 6leo de motor na parte de rosquear
e superficie de rolamento de cada porca
antes da instalacao.

5. Aperte as porca nos parafusos manual-
mente; em seguida, aperte as porca alterna-
damente e repetidamente para instalar a
capa apropriadamente.

6. Aperte as porcas até o torque de 50 N.m.

Marcas de tinta

//"’i\

\
)
Porca . \

Parafuso
_=
AK202721AB

I90° a 94° \

7. Faga uma marca de tinta na cabecga de cada
porca.

‘A CUIDADO |

* Se o angulo de aperto for inferior a 90°,
nao é possivel assegurar o torque ade-
quado.

e Se o angulo de aperto exceder a 90°,
solte a porca completamente e, em segui-
da, efetue o procedimento de aperto
novamente a partir do primeiro passo.

8. Faca uma marca de tinta no parafuso a 90°
de distédncia da marca de tinta feita na porca
na direcao de aperto.

9. Aperte a porca 90° para alinhar a marca da
porca com a marca do parafuso.

INSPEGAO
M1113008500912

ANEL DE PISTAO

AK403902

1. Verifique a folga lateral. Se exceder o limite,
substitua o anel ou o pistdo, ou ambos.

Canaleta do anel
raspador de 6leo N2 1

a
@
—

AK402967AB

Suporte do anel

NOTA: Se for do tipo (keystone), faca a
medicdo do anel para a folga do canaleta como
mostrado.

Valor padrao:
N21:0,11 -0,16 mm
N2 2: 0,07 — 0,10 mm
Oleo: 0,03 — 0,06 mm
Limite:

N2.1: 0,20 mm

N2 2: 0,15 mm
Oleo: 0,10 mm
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2.

Force o anel para
baixo com o pistao

() o

Anel de pistdo  Folga

AK202788AB

Insira o0 anel de pistdo no cilindro. Force-o
para baixo com o pistdo, com sua cabeca
em contato com o anel, para posiciona-lo
corretamente nos angulos da parede do ci-
lindro. Em seguida, faga a medig&o da folga
com um medidor de espessura. Se a folga
for excessiva, substitua o anel de pistao.

Valor padrao:
N21: 0,30 — 0,45 mm

N2 2: 0,40 — 0,55 mm
Oleo: 0,30 — 0,50 mm

Limite: 0,8 mm

FOLGA DO FILME DE OLEO DA ARVORE DE
MANIVELAS ( METODO PLASTIGAGE)

1.

Limpe o filme de 6leo da arvore de manive-
las e mancal da biela.

2. Corte um pedaco de "plastigage"”, cujo com-

primento seja equivalente a largura do man-
cal e coloque-o sobre o pino da arvore de
manivela paralelo ao seu eixo.

. Instale a capa da biela com cuidado e aperte

as porcas de acordo com os PONTOS DE
SERVICO DE INSTALACADO.

. Remova as porcas; em seguida o “plasti-

gage” e remova a capa da biela cuidadosa-
mente.

AK202848

. Faca a medigdo da maior largura do “plasti-

gage” comprimido utilizando a régua impres-
sa na embalagem do plastigage.

Valor padrao: 0,03 — 0,05 mm
Limite: 0,1 mm
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ARVORE DE MANIVELAS E BLOCO DE CILINDROS

REMOGAO E INSTALAGAO

DR LON =

>>H<< 8.

D

“20 N-m

Passos de remocgéo
Parafuso do volante
Rolamento de esferas
Placa do volante

Placa flexivel

Placa da arvore de manivelas
Tampa da carcaga da
embreagem

Placa traseira

Conjunto do alojamento do
vedador de 6leo traseira

<<A>>

+180°

>>G<<

>>F<<
>>E<<

>>E<<

ﬁ' motor em todas as

1.
12.
13.
14.

15.

M1113008701823

132 +5N'‘m

3

[ Aplique 6leo de

pecas moveis antes
| dainstalag&o.

AK600597AB

Passos de remogio
(Continuaciao)
Vedador de 6leo traseira

. Alojamento do retentor de 6leo

traseiro

Suporte direito do motor
Suporte esquerdo do motor
Placa dianteira

Engrenagem da arvore de
manivelas

Chaveta da arvore de manivelas



RECONDICIONAMENTO DO MOTOR <4M41>

11D-58 ARVORE DE MANIVELAS E BLOCO DE CILINDROS
Passos de remocgao
(Continuagio) ‘A CUIDADO ‘
<<B>> >>D<< 16. Bucha . . -
<<B>> >>D<< 17.Bucha Aplique dleo de motor na superficie de sus-

>>C<< 18. Carcaga inferior do motor
19. Anel “O” de vedacéo
>>B<< 20. Anel de encosto inferior
>>B<< 21. Casquilho de mancal inferior da
arvore de manivelas
22. Arvore de manivelas
>>B<< 23. Anel de encosto superior
>>B<< 24. Casquilho de mancal superior da
arvore de manivelas
>>A<< 25, Valvula de retengao
26. Injetor de dleo
27. Carcaga superior do motor

PONTOS DE SERVIGO DE REMOGAO

<<A>> REMOGAO DA ENGRENAGEM DA
ARVORE DE MANIVELAS

AK403906AB

Utilizando a ferramenta especial instalador do
vedador de dleo traseira da arvore de manive-
las (MH062469), remova a engrenagem da ar-
vore de manivelas da seguinte maneira.

/A CUIDADO |

Aplique 6leo de motor na superficie de sus-
tentacao da placa e extrator.

<<B>> REMOGAO DO MANCAL TRASEIRO

Placa
Arruela

Arruela
Extrator

AK501392AB

Utilizando a ferramenta especial instalador do
mancal do eixo balanceador (MH062490),
remova o mancal traseiro da seguinte maneira.

tentacao da placa e do extrator.

Instalador
Placa
\ A Arruela
P oo _J\lx( %
) — /
Porca \
Arruela Bucha
AK404179AB

1. Instale as ferramentas como mostrado pas-
sando o removedor através do mancal tra-
seiro enquanto inclina 0 mesmo como mos-
trado.

2. Puxe o extrator para colocar a arruela em
contato com o removedor.

Pino guia j Uy Carcaca
) do motor
PIaca\L’ Q O&/
-0 Parafuso
o
- S
©o
X

Parafuso

Pino guia Placa
AK404180AB

3. Fixe a placa no carter utilizando parafusos.

A\ CUIDADO |

A posicao de fixagao da placa é diferente ao
remover o mancal do lado esquerdo e do
lado direito. Certifique-se de fixa-la no local
certo.

Bucha
Poria ]:n iﬂ
O, o 0_J [¢] [¢) {
ﬂl// i‘l‘l-l-l_ — I
‘-lL|J='|_ — —

AK404181AB

4. Aperte a porca para remover o mancal tra-
seiro.
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PONTOS D,_,E SERVIQO DE Marca de identificagdo do Ne4
|NSTALAGAO diametro externo do moente XX
. . Bloco do motor
>>A<< INSTALACAO DO INJETOR DE OLEO Leg \neg
/ (@) Q N&2 N5

N

" TAK403912AB

Instale o injetor de 6leo de modo que seu pino
fique na posigao ilustrada.

N

INSTALACAO DO ROLAMENTO DE

ENCOSTO/ROLAMENTO DA ARVORE DE

MANIVELAS

Quando for necessario substituir o rolamento,

selecione o rolamento apropriado pelo seguinte

procedimento.

1. Faca a medicdo do didmetro do mancal da
arvore de manivelas confirme sua classifi-

Cor de identificagcao

Parafuso
da capa
do mancal

Bloco do
motor

Cor de identificagcao
Marca de
identificacéo

N1

o0l
N°4 /D

Ne2

AK500413AB

2. As marcas de identificagdo do didmetro do
mancal do bloco de cilindros estdo estampa-
das na posigdo mostrada na figura a partir

da traseira comegando no N2 1.

cacdo na tabela abaixo. No caso de uma
arvore de manivelas fornecida como parte <N°1,2,4,5> <N°3>
de um servigo, as cores/marcas de identifi- w w
cacdo de seus mancais sdo pintadas nas P t’
posicdes mostradas na figura. J J
NOTA: Se a arvore de manivelas for retifi- <N°1,2,4,5> <Ne3>
cada para um tamanho menor, devem ser &ﬁ
utilizados casquilhos sobremedida para a P 74
arvore de manivelas e portanto, o procedi- J J
~ . , , . AK500414AB
mento de seleg&o abaixo é desnecessario.
Arvore de manivelas Carter Mancal principal
Identifi- D.E. do Tamanho | D.l. Identifi- | Mancal N@ | Espessurado | Folga do
cacao mancal damarca | em mm cagao casquilho filme
em mm em mm de 6leo
1 67.970 — A 72.010 - Preto N2 1245 1.992 - 1.996 | 0.040 —0.065
(Nenuma) - | 67.978 72019 NS 3 1.972-1.976 | 0.080 - 0.105
B 72.000 — Azul N2 1245 1.988 —1.992 | 0.038 —0.064
72.010 NC 3 1.968 — 1.972 | 0.078 — 0.104
2 (Azul) 67.961 — A 72.010 - Amarelo | N21 245 1.996 —2.000 | 0.040 —0.066
7.97 72.01
67.970 019 N2 3 1.976 —1.980 | 0.080 - 0.106
B 72.000 — Preto N21245 1.992 - 1.996 | 0.038 —0.065
72.010 N2 3 1.972-1.976 | 0.078 —0.105
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3. Selecione os mancais apropriados na tabela
acima baseado nos dados de identificagao
confirmados sob os itens (1) e (2).

4. Mancal da arvore de manivelas
(1) Instale os mancais que tenham uma ca-
naleta de 6leo para o bloco de cilindros.
NOTA: O mancal No. 3 integrado com o anel
de encosto ndo tem canaleta de dleo.
(2) Instale os mancais sem canaleta de 6leo
na capa do mancal.

Canaleta

Canaleta

Canaletakﬂ

5. Instale as placas de ajuste e o conjunto da

arvore de manivelas no mancal N2 5 so-
mente. Instale todas as metades das placas
de ajuste com a canaleta direcionada para
fora.

/A CUIDADO |

Se for necessario utilizar placas de ajuste
maiores, certifique-se de utilizar uma placa
de ajuste superior e uma placa de ajuste
inferior do mesmo tamanho de um lado. No
entanto, nao necessario utilizar rolamentos
de encosto superiores (ou inferiores) em
ambos os lados.

Caixa superior
Caixa inferior
Canaleta

AK501393AB

>>C<< INSTALAGAO DO CARTER INFERIOR

Marca de aperto

AK500581AB

/A CUIDADO |

Antes de instalar o conjunto da arvore de
manivelas inferior, verifique as marcas de
aperto nos parafusos da capa principal. A
quantidade de marcas de aperto corres-
ponde ao numero de vezes que o parafuso
foi apertado até a area plastica (deforma-
¢ao). (Parafusos com duas ou trés marcas
de aperto sao reutilizaveis). Se houver trés
marcas, substitua os parafusos.

__118
65 ' 65

118

=

Unidade: mm AK501397 AB

1. Aplique um filete de 2 mm de espessura do
vedante especificado na superficie de
encaixe do conjunto da arvore de manivelas
como mostrado.

Vedante especificado:

Peca Original da Mitsubishi N2
MD970389 ou equivalente.

/A CUIDADO |

* Aplique o vedante especificado de maneira
uniforme, sem quebra ou excesso.

* Tome cuidado para nao deixar o vedante
sair do lugar durante a instalagao.

AK500402AB

2. Aplique uma camada fina de 6leo de motor
na parte da rosca e superficie de assenta-
mento de cada parafuso de cobertura princi-
pal e, em seguida, aperte os parafusos até o
torque de 20 N.m na sequéncia numérica
mostrada (17 — 26).
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3. Depois de apertar, dé uma volta de 90° adi-
cional nos parafusos.

4. Em seguida, dé uma outra volta de 90° nos
parafusos para aperta-los completamente.

5. Depois de apertar os parafusos de capas
principais, aperte os parafusos até o torque
especificado de 25 N.m na sequéncia numé-
rica mostrada (1-16).

6. Depois de instalar o conjunto da arvore de
manivelas, verifique o seguinte:

a. O giro estavel do conjunto da arvore de
manivelas.

b. A folga do conjunto da arvore de manive-
las.

>>D<<INSTALAGAO DO MANCAL TRASEIRO

Placa  |nstalador

AK404182AB

Utilizando a ferramenta especial extrator do
mancal do eixo balanceador (MH062717),
instale o mancal traseiro da seguinte maneira.

/A CUIDADO |

Aplique 6leo de motor nas superficies desli-
zantes do instalador e da placa.

Bucha
Orificio <LD> n_n
%N y
= *
Instalador Orificio <LE>
AK404183 AB

1. Encaixe o mancal traseiro no instalador com
o lado ndo-chanfrado. Nesta ocasido, alinhe
o orificio do 6leo com a marca de sin-
cronismo “=“ no instalador.

Alinhe o orificio do 6leo da bucha esquerda
com a linha “L” do instalador e o orificio do
6leo do mancal esquerdo com a linha “R”.

/A CUIDADO |

Antes de instalar o mancal traseiro no insta-
lador aplique graxa na superficie interna do
mancal para que o orificio do 6leo nao saia
da posicao.

rter

O S Q:{y%

Pino guia (k_J

o
Placa
/

Parafuso

Placa
AK404184AB

Parafuso

Pino guia

2. Fixe a placa na arvore de manivelas utili-
zando parafusos como mostrado.

/\ CUIDADO |

* Observe que a posicao de fixagao da
placa é diferente entre o mancal esquerdo
e o mancal direito do eixo balanceador.

* Antes de fixar a placa verifique se o insta-
lador esta posicionado corretamente em
relagao ao mancal traseiro.

Instalador

AK404185AB

AK404186 AB
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3. Alinhe as marcas de alinhamento “—“ no
instalador e na placa.

=y ]
Porca/
Arruela

Orificio do 6leo
AK404187AB

/
Carter

4. Gire a porca no instalador até a sua marca

de sincronismo “—* para determinar a profun-
didade do encaixe do mancal traseiro.

5. Bata no instalador até que a porca entre em
contato com a arruela para encaixar o man-
cal esquerdo no carter.

6. Verifique se o orificio do 6leo da bucha do
mancal traseiro do eixo esta alinhado com o
orificio do 6leo no carter.

>>E<< INSTALAGAO DA ENGRENAGEM DA
ARVORE DE MANIVELAS

Engrenagem da
arvore de manivelas

Encaixe

AK501395AB

1. Antes da instalagdo, aquega a engrenagem
da arvore de manivelas até aproximada-
mente 100°C com um aquecedor de pistao
ou similar.

‘A CUIDADO |

Tome cuidado para nao se queimar.

2. Alinhe o encaixe na engrenagem da arvore
de manivelas com a chave da arvore de
manivelas e, em seguida, instale a engrena-
gem da arvore de manivelas na arvore de
manivelas batendo levemente na extremi-
dade com um martelo de plastico.

>>F<< INSTALAGAO DA PLACA DIANTEIRA

Aplique um filete de 2 mm de espessura do
vedante especificado no conjunto do carter infe-
rior e do carter superior onde indicado na figura.

Vedante especificado:

Peca Original da Mitsubishi N2
MD970389 ou equivalente

/A CUIDADO |

* Aplique o vedante especificado de maneira
uniforme, sem quebra ou excesso.

e Tome cuidado para nao deixar o vedante
sair do lugar durante a instalagao.

* O parafuso que fixa a placa dianteira tam-
bém é utilizado para fixar a caixa das
engrenagens de sincronismo.

>>G<< INSTALAGAO DO VEDADOR DE OLEO

Pressionar
Vedador
de 6leo
g ;ﬁnﬁ"
\ \( -

Alojamento do retentor
de 6leo traseiro

AK501396 AB

Pressione e encaixe o vedador de 6leo no aloja-
mento do retentor de éleo como mostrado na
figura.
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>>H<< INSTALAGAO DO CONJUNTO DO
ALOJAMENTO DO RETENTOR DE OLEO

AK500397

. Aplique um filete do vedante especificado na
superficie do alojamento do retentor de 6leo
traseiro como mostrado na figura.

Vedante especificado:

Peca Original da Mitsubishi N2
MD970389 ou equivalente

NOTA: Certifique-se de instalar a caixa rapi-
damente enquanto o vedante ainda estiver
umido (em 15 minutos).

. Instale o vedador do 6leo no bloco de cilin-

dros apds aplicar uma quantidade apropria-
da de 6leo de motor em toda a circunferén-
cia da posicao do labio.

. Instale o alojamento do retentor de O6leo

traseiro apertando seus parafusos até 10 + 2
N.m.

NOTA: Apés a instalagdo, mantenha a area
vedada livre de 6leo por aproximadamente
uma hora.

INSPECAO

M1113008800902

FOLGA DO FILME DE OLEO DA ARVORE DE
MANIVELAS (METODO DO PLASTIGAGE)

AK403907AB

1.

Remova o 6leo e graxa e outra substancias
estranhas do mancal da arvore de manive-
las e superficie interna do mancal.

Instale a arvore de manivelas.

Corte um pedacgo de plastigage do mesmo
comprimento da largura do mancal e
coloque-o sobre o mancal paralelo ao seu
eixo.

Instale a capa do mancal da arvore de
manivelas com cuidado e aperte os parafu-
sos até o torque especificado.

Remova os parafusos; em seguida remova a
capa do mancal da arvore de manivelas
cuidadosamente.

Fagca a medicdo da maior largura da plasti-
gage comprimida utilizando a régua impres-
sa na embalagem da plastigage.

Valor padrao:

<N21, 2, 4, 5> 0,04 — 0,06 mm

<N2 3> 0,07 — 0,10 mm

Limite: 0,1 mm

BLOCO DE CILINDROS

1.

Utilizando uma régua e um medidor de es-
pessura, verifique se ha deformagdes na
superficie superior do bloco. Certifique-se
de que a superficie esta livre de lascas de
junta e outros objetos.
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Valor padrao: 0,10 mm 2. Ha dois tipos de pistao de sobre medida dis-
Limite: 0,15 mm poniveis (+ 0,50 mm). Retifique os cilindros

para que a folga entre o cilindro e o pistao
instalados satisfaca o valor padrao especifi-
cado. O ponto de referéncia para a medida
do D.E. do pistao é a seguinte:

@ Valor padrao: 0,11 — 0,13 mm

3. Baseado na medida do D.E. do pistéo, cal-
cule a dimenséo da retifica.
- Dimensao da retifica = D.E. + 0,11 a 0,13
- - mm (pistdo em relagao a folga do cilin-

- .- dro) — 0,05 mm (tolerancia de retifica)
AK304959AB 4

2. Se a deformacao for excessiva, substitua o
bloco de cilindros.

. Usine cada cilindro até a dimensao de reti-
fica.

3. Verifique se ha riscos ou danos nos cilin-
dros. Se os defeitos forem evidentes, corrija
ou substitua o bloco de cilindros.

4. Utilizando um medidor de cilindros, facga a ° Recomenda-se o uso de "BORAZON TIP”

medicdo do cilindro e a conicidade. Se houver devido a.camada dura d°~ c""fd"‘f- _
desgate excessivo, corrija e substitua o ¢ Para evitar a deformagao térmica, reti-

/\ CUIDADO |

pistdo e anéis de pistdo. Faga a medicagéo fique os cilindros na seguinte ordem:
dos pontos mostrados na figura. N22,N24,N21 e N23.
Valor padrao: 5. Usine cada cilindro até a dimensao de reti-
D.l. do Cilindro: 98,50 — 98,53 mm fica final (didmetro externo do pistdo + pistao
Cilindricidade: 0,015 mm em relagao a folga do cilindro).
NOTA: Irregularidade da superficie usinada:
0,002 0,004 mm.

RETIFICA DO CILINDRO NOTA: Anaul linh . . 150
1. Determine a sobre medida do pistdo a ser OTA. Angulo das linhas de usinagem: 15

o e
utilizado baseado no maior didmetro interno a 25° (meio angulo)
do cilindro. NOTA: Retifica do cilindro fora do parale-

lismo: 0,05 mm

6. Verifique se o pistdo em relacao a folga do
cilindro esta dentro do valor padrao.

Valor padrao: 0,11 — 0,13 mm

AK501400AB
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