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RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

INFORMAGOES GERAIS 23B'3
INFORMACOES GERAIS
} ] M1233000100759
MODELO DE TRANSMISSAO AUTOMATICA
Modelo da transmissao Motor combinado Modelo do veiculo
V4A5A-J-CBFP 6G74 KBOT

VISTA SECIONAL <TRANSMISSAO>
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23B-4 INFORMAGOES GERAIS

VISTA SECIONAL <CAIXA DE TRANSFERENCIA>

|

AK403433




RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

INFORMAGOES GERAIS

23B-5

CIRCUITO HIDRAULICO
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Embreagem reversa 15. Valvula do controle da presséo da embreagem da

Freio reverso de baixa

Freio secundario

Embreagem de marcha baixa

Embreagem da sobremarcha

Embreagem de amortecimento

Valvula A de falha/emergéncia

Valvula B de falha/emergéncia

Valvula do controle da embreagem de amortecimento

. Vélvula de comutagao
. Radiador
. Valvula do controle da pressao do freio reverso de

baixa

. Valvula do controle da pressao do freio secundario
. Valvula do controle da pressdo da embreagem de

marcha baixa

17.
18.
19.
20.
21.

22.
23.
24,
25.
26.
27.

sobremarcha

. Valvula solendide do controle da embreagem de

amortecimento

Valvula solendide do freio reverso de baixa
Valvula solendide do freio secundario

Vélvula solendide da embreagem de marcha baixa
Vélvula solendide da embreagem de sobremarcha
Valvula solendide do controle de pressao do
conversor de torque

Vaélvula reguladora

Valvula manual

Filtro de dleo

Carter de dleo

Bomba de dleo

Peneira de dleo



RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

23B-6

ESPECIFICAGOES GERAIS

ESPECIFICACOES GERAIS

M1233000200723

Modelo da transmissao

V4A5AKJ-CB / VAA5AKJ-SBED

Motor aplicavel 35L/3,2L

Tipo de transmissao

4 velocidades totalmente automatica eletronicamente

3 elementos com embreagem do conversor de torque

controlada
Tipo de conversor de torque
Tipo de transmissao 1@ 2,842
28 1,495
32 1,000
42 0,731

Marcha-ré 2,720

Tipo de caixa de transferéncia

4\WD de tempo parcial

Relacdo de engrenagem de caixa de Alta 1,000

transferéncia Baixa 1,900

Relacdo de engrenagem do velocimetro (comando/motora) | 26/9 / 25/9

ESPECIFICAGOES DO SERVIGCO

M1233000300571
Transmissao
Item Valor padrao
Folga do eixo de saida em mm 0,25-10,71
Folga da embreagem de marcha baixa em mm 1,6-18
Folga do eixo de entrada em mm 0,25-10,81
Folga da embreagem de sobremarcha em mm 2,0-2,2
Folga do fixador da mola de retorno da embreagem de sobremarcha em mm 0-0,09
Folga do freio secundario em mm 1,49 -1,95
Folga do rolamento central em mm 0-0,16
Folga da placa de aplicagéo do freio em mm 0-0,16
Folga da embreagem reversa em mm 1,5-1,7
Folga do freio reverso de baixa em mm 1,65-2,11
Caixa de transferéncia
Item Valor Limite
padrao
Folga da engrenagem do eixo intermediario em mm 0-0,15 -
Folga do cubo da embreagem H-L (Alta-baixa) em mm 0-0,08 -
Folga do cubo da bloqueio do diferencial em mm 0-0,08 -
Rolamento do eixo de saida traseiro em relagcéo a folga da tampa traseira em mm 0-0,1 -
Folga do rolamento da engrenagem de entrada em mm 0-0,06 -
Folga do rolamento da engrenagem do eixo intermediario em mm 0-0,08 -
Folga do cubo do sincronizador 2-4WD em mm 0-0,08 -
Folga do anel sincronizador 2-4WD em mm - 0,3
Folga do rolamento do eixo de saida traseiro em mm 0-0,08 -




RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

ESPECIFICAGOES DE TORQUE

23B-7

ESPECIFICAGCOES DO TORQUE

Transmissao

M1233023100750

Item Especificagoes
Parafuso do suporte do chicote 26 £ 5N'm
Parafuso do suporte da mangueira do respiro de ar 11 +£1Nm
Parafuso do suporte da extremidade do cabo 48 £+ 6 N'm
Alojamento do conversor em relagdo aos parafusos de aperto da caixa da transmissao 48 £+ 6 N'm
Parafuso da mola de fixagao 6.0x1.0N'm
Parafuso da tampa do corpo de valvulas inferior 11+1Nm
Parafuso do corpo de valvulas inferior 11+1Nm
Sensor de temperatura do 6leo 11+£1Nm
Porca da alavanca de controle manual 11+1Nm
Parafuso do filtro de d6leo 21.5+35N'm
Parafuso do carter de 6leo 6.0+ 1.0 N'm
Parafuso da bomba de 6leo 11+1Nm
Parafuso do sensor de velocidade do eixo de saida 23+3N'm
Parafuso do suporte do eixo de saida 11+£1Nm
Parafuso do interruptor do inibidor 23+3N'm
Parafuso da placa separadora 11+£1Nm
Parafuso do suporte do solendide 6.0x1.0N'm
Parafuso de fixagdo do adaptador da caixa de transferéncia a caixa de transferéncia 3516 N'm
Parafuso de fixagao do adaptador da caixa de caixa de transferéncia a transmissao 48 £+ 6 N'm
Parafuso superior do corpo de valvulas 11+£1Nm
Parafuso do corpo de valvulas 11+£1Nm

Transferéncia

Item Especificagoes
Parafuso de fixagao da tampa lateral 9.0+ 1.0 N'm
Parafuso de fixagao da cobertura da corrente - caixa de transferéncia 356 N'm
Parafuso de fixacdo da tampa da corrente — tampa traseira 356 N'm
Bujao de abastecimento 32+2N'm
Bujao de drenagem 32+2N'm
Porca e parafuso de fixagdo da caixa de transferéncia - placa da caixa de caixa de 356 N'm
transferéncia

Parafuso da trava da luva do velocimetro 19+ 3 N'm
Sensor de velocidade do veiculo 2514 N'm
Interruptor da detecg¢éo da operagado da 4WD (tracdo nas quatro rodas) 34+5Nm
Interruptor da detec¢do da marcha baixa/marcha alta 34 +5Nm
Amortecedor dindmico 42 £ 8 N'm
Parafuso do fixador do rolamento 19+ 3 N'm
Porca de trava do eixo de saida traseiro 255+ 10 N'm
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RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA
IDENTIFICAGAO DA MOLA DO CORPO DE VALVULAS

IDENTIFICAGAO DA MOLA DO CORPO DE VALVULAS

M1233022900236

Item Diametro Diametro Altura livre | Quantidade
do cabo externo em em mm de elos
em mm mm

Orificio mola da esfera de retencao 0.5 4.5 15.4 15

Mola da valvula do controle da embreagem de 0.7 5.9 28.1 19

amortecimento

Mola da valvula A de amortecimento 1.0 7.7 35.8 17

Mola da valvula de controle da pressao do conversor 1.6 1.2 294 9.5

de torque

Mola da valvula A de falha/emergéncia 0.7 8.9 21.9 9.5

Mola da valvula do controle de presséao 0.7 7.6 37.7 25

Mola da valvula de alivio da tubulagéo 1.0 7.0 17.3 10

Mola da valvula reguladora 1.8 13.3 44.6 12.5

ANEL DE TRAVA, ESPACADOR, ARRUELA DE ENCOSTO,
PISTA DE ENCOSTO E PLACA DE ENCOSTO PARA AJUSTE

Transmissao

Pista de encosto (Para ajuste da folga do eixo de saida)

M1233023000559

Espessura em mm Simbolo de identificagdo Expessura em mm Simbolo de identificagao
1.6 Nenhum 2.2 Nenhum

1.8 Nenhum 24 Nenhum

2.0 Nenhum

Anel de trava (Para ajuste da folga da embreagem de marcha baixa e embreagem de

sobremarcha)
Espessura em mm Cor de identificagcdo Espessura em mm Cor de identificagao
1.6 Marrom 2.4 Azul
1.7 Nenhuma 2.5 Marrom
1.8 Azul 2.6 Nenhuma
1.9 Marrom 2.7 Azul
2.0 Nenhuma 2.8 Marrom
2.1 Azul 29 Nenhuma
2.2 Marrom 3.0 Azul
2.3 Nenhuma

Pista de encosto (Para ajuste da folga do eixo de entrada)

Espessura em mm

Cor de identificagido

Espessura em mm

Cor de identificagao

14 Nenhuma 2.2 Nenhuma
1.6 Nenhuma 2.4 Nenhuma
1.8 Nenhuma 2.6 Nenhuma
2.0 Nenhuma




RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA
ANEL DE TRAVA, ESPAC., ARRUELA DE ENC., PISTA DE ENCOSTO E PLACA DE ENC. PARA AJUSTE 23B-9

Anel de trava (Para ajuste da folga do fixador da mola de retorno da embreagem de

sobremarcha)
Espessura em mm Cor de identificagdo Espessura em mm Cor de identificagdo
1.48 Marrom 1.58 Nenhuma
1.53 Preto 1.63 Marrom

Placa de encosto (Para ajuste da folga do freio secundario)

Espessura em mm

Cor de identificacido

Espessura em mm

Cor de identificagdo

1.6 F 24 B
1.8 E 2.6 A
2.0 D 2.8 0
2.2 C 3.0 1

Anel de trava (Para ajuste da folga da placa de reacao do freio e su

porte central)

Espessura em mm

Cor de identificagido

Espessura em mm

Cor de identificagdo

2.2

Nenhuma

24

Marrom

23

Azul

2.5

Nenhuma

Anel de trava (Para ajuste da folga da embreagem reversa)

Espessura em mm

Cor de identificagdo

Espessura em mm

Cor de identificagdo

1.6 Nenhuma 2.3 Azul

1.7 Azul 24 Marrom
1.8 Marrom 2.5 Nenhuma
1.9 Nenhuma 2.6 Azul

2.0 Azul 2.7 Marrom
2.1 Marrom 2.8 Nenhuma
2.2 Nenhuma

Placa de encosto (Para ajuste da folga do freio reverso de baixa)

Espessura em mm

Cor de identificagcdo

Espessura em mm

Cor de identificagdo

1.8 E 26 A
2.0 2.8 0
2.2 3.0 1

24

D
C
B




RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA
238-1 0 ANEL DE TRAVA, ESPAC., ARRUELA DE ENC., PISTA DE ENCOSTO E PLACA DE ENC. PARA AJUSTE

Caixa de transferéncia
Anel de trava (Para ajuste da folga do rolamento da engrenagem de entrada)

Espessura em mm

Cor de identificagcdo

Espessura em mm

Cor de identificagao

2.30 Nenhuma 2.45 Azul
2.35 Vermelho 2.50 Verde
2.40 Branco

Espacador (Para aju

ste da folga da engrenage

m do eixo intermediario)

Espessura em mm

Cor de identificagdo

Espessura em mm

Cor de identificagdo

1.77 Nenhuma 2.19 Branco
1.91 Azul 2.33 Vermelho
2.05 Marrom

Anel de trava (Para ajuste da folga do rolamen

to da engrenagem do eixo intermediario)

Espessura em mm

Cor de identificagido

Espessura em mm

Cor de identificagdo

1.48

Azul

1.62

Nenhuma

Espacgador (Para aju

ste do eixo de saida trasei

ro em relagao a folga da tampa traseira)

Espessura em mm

Cor de identificagido

Espessura em mm

Cor de identificagao

2.75 B75 2.95 B95

2.79 B79 2.99 B99

2.83 B63 3.03 Co3

2.87 B87 3.07 Cco7

2.91 B91 3.1 c11
Anel de trava (Para ajuste da folga do cubo da embreagem H-L (Alta-baixa))

Espessura em mm

Cor de identificagdo

Espessura em mm

Cor de identificagdo

2.18

2.32

2.25

2.39




RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

VEDANTES E ADESIVOS

23B-11

VEDANTES E ADESIVOS

Transmissao

M1233000500456

Item

Vedante especificado

Adaptador da caixa de caixa de transferéncia

Alojamento do conversor

Carter de 6leo

Vedante para pegas originais Mitsubishi No. MD997740 ou
equivalente

Tampa da vedagao

3M ADD peca No. 8672 ou equivalente

Caixa de transferéncia

Item

Adesivo e Vedante especificado

Tampa da corrente

Tampa traseira

Alojamento do controle

Placa da caixa de transferéncia

Parafuso do fixador do rolamento

Vedante para pegas originais Mitsubishi No. MD997740 ou
equivalente

Bujao

Peca No. 8672 3M ADD ou equivalente

Bujao da mola de retorno

Peca No. 4170 3M ADD ou equivalente

JUNTA LiQUIDA

Esta transmissdo possui varias areas onde a
junta liquida € utilizada para vedagao. Para
assegurar que a junta liquida sirva totalmente
para o seu propoésito, € necessario observar
algumas precaugdes ao aplica-la. O tamanho,
continuidade e localizacdo do filete de suma
importancia.

Se o filete for fino demais, pode haver falhas.
Por outro lado, se for grosso demais o escesso
pode sair do lugar, causando bloqueio ou estrei-
tamento da passagem de fluidos. Para evitar
vazamento ou bloqueio das passagens, conse-
quentemente, € necessario aplicar a junta
liquida de maneira uniforme e sem falhas e
observar o tamanho correto do filete. A junta
liquida endurece com a umidade do ar e geral-
mente € utilizada para a vedagao de flanges
metalicos.

DESMONTAGEM

As pecas vedadas com junta liquida podem ser
removidas facilmente sem a necessidade de
usar um método especial. Em alguns casos, no
entanto, a junta liquida utilizada em juntas
podem ter de ser quebradas batendo as pecas
com um martelo de madeira ou ferramenta
semelhante.

Preparacgao da Superficie

Remova totalmente todas as substancias depo-
sitadas sobre a superficie de aplicagdo da junta
liquida utilizando um raspador de junta. Certi-
figue-se de que a superficie de aplicagao esta
plana e lisa. Certifique-se também que a super-
ficie esta livre de Oleo, graxa e substancias
estranhas. Ndo deixe de remover junta liquida
antiga que possa restar nos orificios de encaixe.

Aplicagao da junta liquida

O filete de junta liquida aplicado deve ser do
tamanho especificado e sem falhas. A junta
liquida pode ser removida antes de estar com-
pletamente endurecida. Instale as pecas de
encaixe na posi¢cao enquanto a junta liquida
ainda estiver umida (menos de 10 minutos apds
a aplicagao). Nao deixe a junta liquida espalhar
além das areas de vedagao durante a insta-
lacdo. Evite operar a transmissao, nao deixe
O0leo ou agua entrar em contato com a area
vedada antes de passar o tempo necessario
para a junta liquida endurecer (aproximada-
mente um hora).

O método de aplicagdo da junta liquida pode
variar de local para local. Siga as instrugdes
para cada caso em particular descrito mais
adiante neste manual.



RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

23B-12 LUBRIFICANTES
LUBRIFICANTES
M1233000400073
Item Lubrificante especificado Quantidade
Oleo da transmissao DIA QUEEN ATF SP 11l 9,7L

Oleo de engrenagem API classificagdo GL-3 SAE 75W-85W | 2,5 L
Mitsubishi Pega No. 010011 ou equivalente

Oleo da caixa de transferéncia

Vedacao do éleo Conforme exigido

FERRAMENTAS ESPECIAIS

M1233000600613
Transmissao
Ferramenta Namero Nome Uso
MD990936 Adaptador do instalador Instalagao do vedador de
Oleo
MB990938 Cabo Usar com o adaptador do
instalador
MD998727 Cortador de junta liquida do Remocéo do carter de éleo
carter de dleo
MD998333 Extrator da bomba de éleo Remocéo da bomba de 6leo
MB991603 Batente do instalador de Medicao da folga do eixo de
rolamento saida e suporte central
MD998029 Instalador do vedador de Medicao da folga do eixo de
6leo saida




RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

FERRAMENTAS ESPECIAIS 23B-13
Ferramenta Nuamero Nome Uso
MB991632 Placa de teste de folga Medigcéo da folga da placa
de aplicacao do freio, freio
secundario e freio reverso
de baixa
MD998913 Extensao do medidor com Medicéao da folga da placa de
mostrador aplicagao do freio, freio
secundario e freio reverso
de baixa
MD998412 Guia Instalagao da bomba de éleo
MD998316 Suporte do medidor com Medicao da folga do eixo de
mostrador entrada
MD998924 Fixador do compressor da Usar com o compressor da
mola mola
MD999590 Compressor da mola Remocéo e instalagao do
anel de trava do fixador da
embreagem reversa e
embreagem de marcha
baixa
MD991629 Compressor da mola Medicao da folga da
embreagem de sobremarcha
e embreagem de marcha
baixa.
MB991789 Compressor da mola Ajuste da folga da
embreagem reversa
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23B-14 FERRAMENTAS ESPECIAIS
Ferramenta Nuamero Nome Uso
MB991630 Compressor da mola Remocgao e instalagao do
Z anel de trava do suporte
/I/ central
IRl
MD998907 Compressor da mola Remocao e instalagao do
q anel de trava do fixador da
mola da embreagem de
‘ marcha baixa
CAIXA DE TRANSFERENCIA
Ferramenta Nuamero Nome Uso
MB990938 Cabo Instalagao do vedador de
Oleo
MB990931 Adaptador do instalador
MB990932 Adaptador do instalador
MB990933 Adaptador do instalador
MD998801 Extrator do rolamento Remocéo e instalagao do
rolamento
MD998812 Capa do instalador Usar com o instalador e
adaptador do instalador
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FERRAMENTAS ESPECIAIS

23B-15

Ferramenta

Numero

Nome

Uso

MD998813

Instalador -100

Usar com a capa do
instalador e adaptador do
instalador

MD998824

Adaptador do instalador (50)

Instalagao do rolamento da
engrenagem de entrada da
caixa de transferéncia

MD998368

Instalador do rolamento

Instalagao do rolamento
da engrenagem do eixo
intermediario

MD998818

Adaptador do instalador (38)

Instalagdo do rolamento
da engrenagem do eixo
intermediario, rolamento
do eixo de saida dianteiro

MB991013

Chave de boca especial da
porca de trava da diregao
hidraulica

Remocgéo e instalagcdo da
porca de trava do eixo de
saida

MD998814

Instalador — 200

Usar com a capa do
instalador e adaptador
do instalador

MD998829

Adaptador do instalador (60)

Instalagao do rolamento de
esferas do eixo de saida
traseiro e placa do batente

MD998821

Adaptador do instalador (44)

Instalagdo do cubo da
embreagem e rolamento de
esferas do eixo de saida
traseiro
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RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

TRANSMISSAO E CAIXA DE TRANSFERENCIA

TRANSMISSAO E CAIXA DE TRANSFERENCIA
DESMONTAGEM E REMONTAGEM

>>A<<

Passos de desmontagem

1
2
3.
4
5.

. Caixa de transferéncia
. Suporte da extremidade do cabo

Suporte do chicote

. Suporte do chicote

Adaptador da caixa de
transferéncia

M1233023300118

AK503769AB

Passos de desmontagem
(Continuagao)

6.
7.
8.

9.

Suporte do chicote

Mangueira do respiro de ar
Suporte da mangueira do respiro
de ar

Transmissao



RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA 23B-1
TRANSMISSAO E CAIXA DE TRANSFERENCIA 3 - 7

PONTO DE SERVICO DE REMONTAGEM

>>A<< INSTALAGAO DO ADAPTADOR DA
CAIXA DE CAIXA DE TRANSFERENCIA

/A CUIDADO |

Aplique o vedante de modo que nao escorra.

Diametro
de 3 mm

AK403460AB

Apés aplicar o vedante no adaptador da caixa
de transferéncia no local indicado na figura, ins-
tale na caixa da transmisséo.

Vedante especifico

Vedante para pecgas originais Mitsubishi

No. MD997740 ou equivalente



RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA
ADAPTADOR DA CAIXA DE TRANSFERENCIA

ADAPTADOR DA CAIXA DE TRANSFERENCIA
DESMONTAGEM E REMONTAGEM

23B-18

M1233007000076

.
/\\ST
'?%\N N

N\
O
\/\\
Y
—~o—C
(o]

AKX00014AC

Passos de desmontagem

. Eixo da embreagem de rolete do

Passos de desmontagem
(Continuacgiao)

“Park” 6. Apoio do rolete de
>>C<< 2. Mola da embreagem de rolete “Park”
do “Park” >>A<< 7. Vedador de éleo
3. Embreagem de rolete do “Park” 8. Adaptador da caixa de
>>B<< 4. Tampa da vedacéao transferéncia
5. Eixo de apoio do rolete “Park”
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PONTOS DE SERVICO DE REMONTAGEM
>>A<< INSTALAGAO DO VEDADOR DE
OLEO

MB990938

)

MB990936

| \——— AKA403339AB

1. Utilize ferramentas especiais para instalar a

vedacgao de o6leo.
» Adaptador do instalador (MB990936)
+ Cabo (MB990938)

2. Aplique a graxa especificada na borda do

vedador de 6leo.
Lubrificante especificado:

Mitsubishi Pe¢a No. 0101011 ou
equivalente

>>B<< INSTALAGAO DA CAPA DA
VEDACAO

[ |

Capa da vedagéao

= AK403557AB

1.

Pressione nas dimensbes mostradas na fi-
gura para que nao fique inclinada.

Aplique o vedante como mostrado na figura.
Vedante especificado:
3M™ AAD Peca No. 8762 ou equivalente

>>C<< INSTALAGAO DA EMBREAGEM DE
ROLETE DO “PARK”

AK403340 AB

Anexe a extremidade da mola na posicdo mos-
trada na figura.
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TRANSMISSAO
DESMONTAGEM E REMONTAGEM

M1233008200222

215+ 3.5N-m

transmissé&o
automatica em todas
‘ as pecgas moveis

i Aplique fluido de

antes da instalagao.

AK503770AB
Passos de desmontagem Passos de desmontagem
1. Sensor de velocidade do eixo de (Continuagao)
entrada 9. Filtro de dleo
2. Sensor de velocidade do eixo de 10. Anel “O’ de vedagao
saida 11. Mola detentora
3. Alavanca de controle manual 12. Corpo de valvulas
4. Interruptor do inibidor 13. Anel “O” de vedacgao
5. Anel de trava 14. Anel de trava
6. Engrenagem da posicao “P” 15. Anel “O” de vedacéo
7. Carter de 6leo 16. Cabo da vélvula solendide
8. Ima
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| Aplicar fluido de
transmissdo automatica
em todas as partes
moveis antes da

I instalacao

AK503511AB

Passos de desmontagem Passos de desmontagem
17. Vedacgao de dleo (Continuagao)
18. Vedagao de dleo 28. Mola externa
19. Peneira de 6leo 29. Pistdo do acumulador (para a
20. Anel de vedagéao embreagem de marcha baixa)
21. Pistdo do acumulador (para 29. Mola interna

embreagem da sobremarcha) 30. Mola externa
22. Mola do acumulador 31. Mola externa
23. Pistdo do acumulador (para o 32. Pino da mola

freio secundario) 33. Pino
24. Mola interna 34. Eixo do controle manual
25. Mola externa 35. Anel “O” de vedagao
26. Pistdo do acumulador (para o 36. Anel “O” de vedagéao

freio reverso de baixa) 37. Alavanca detentora
27. Mola interna 38. Haste do rolete de

estacionamento
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TRANSMISSAO

48 £ 6 N-m

Passos de desmontagem

39. Alojamento do conversor

40. Bomba de dleo

41. Junta da bomba de déleo

42. Pista de encosto No. 1

43. Rolamento de encosto No. 2

44. Embreagem reversa e
embreagem de sobremarcha

45. Rolamento de encosto

Aplique fluido de
transmissao
automatica em todas
as pecgas moveis

‘ antes da instalagao.

AK503772 AB

Passos de desmontagem

(Continuagao)

46. Cubo da embreagem da
sobremarcha

47. Rolamento de encosto

48. Engrenagem planetéria reversa

49. Anel de trava

50. Freio secundario

51. Mola de retorno
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Passos de desmontagem

52. Placa de encosto

53. Placa do freio

54. Disco do freio

55. Engrenagem reversa baixa da
planetaria

56. Rolamento de encosto No. 7

57. Anel de trava

i Aplique fluido de

transmissao
automatica em todas
as pecgas moveis
antes da instalagao.

AKX00019 AH

Passos de desmontagem
(Continuacao)

58. Placa de aplicagéo

59. Anel de trava

60. Placa do freio

61. Disco do freio

62. Placa de encosto

63. Mola prato
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Passos de desmontagem

64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.

71.
72.
73.

Anel de trava

Suporte central

Pista de encosto # 8
Rolamento de encosto # 9
Flange de saida

Rolamento de encosto # 10
Cubo da embreagem de marcha
baixa

Rolamento de encosto # 11
Embreagem de marcha baixa
Rolamento de encosto # 12

23 £3 N-m

Aplique fluido de

transmissao

automatica em todas
as pecas moveis
antes da instalagao.

AKX00020 AF

Passos de desmontagem
(Continuagao)

74.
75.
76.
77.
78.
79.
80.

81.

Eixo de saida

Anel de vedacao

Anel de vedagéao
Rolamento de encosto # 13
Fixador do rolamento
Suporte do eixo de saida
Junta do suporte do eixo de
saida

Caixa da transmisséao
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DESMONTAGEM

/\ CUIDADO |

1.

A transmissao automatica inclui muitas
pecas de alta-precisdao. Manipule estas
pecas com muito cuidado para nao riscar
ou danificar essas pegas durante a des-
montagem e remontagem.

A bancada de trabalho deve ser coberta
com uma manta de borracha e ser man-
tida sempre limpa.

Nao use luvas de tecido ou panos du-
rante a desmontagem. Use somente teci-
do de nylon ou toalhas de papel se ne-
cessario.

Todas as pecas removidas devem ser
lavadas. As pecas de metal podem ser
lavadas em solvente comum, mas deve
ser utilizado ar comprimido para enxuga-
las completamente.

Os discos da embreagem, placas de en-
costo plasticas e pecas de borracha de-
vem ser lavados com fluido de transmis-
sdo automatica (ATF) e mantidos livre de
sujeira apos a lavagem.

Se a transmissao foi danificada e repara-
da, desmonte também o sistema do res-
friador do fluido de transmissao automa-
tica.

Remova o sensor de velocidade do eixo de
entrada.

il

N\
AK403342

2. Remova o sensor de velocidade do eixo de
saida.

Alavanca de |
controle manual

Interruptor do inibidor

AK403343AB

3. Remova a alavanca de controle manual e,
em seguida, o interruptor do inibidor.

Engrenagem da posigéo “P” AK403344AB

4. Remova o anel de trava e a engrenagem da
posicado “P” usando um extrator (compativel
com a carga de aproximadamente 9.800 N).

NOTA: Algumas engrenagens da posi¢ao
“P” podem ser retiradas sem a utilizacdo de
um extrator.

%
—

_____AK403345AB

/A CUIDADO |

Bata cuidadosamente com um martelo na
ferramenta especial para que a superficie de
montagem nao seja danificada.
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5. Remova os vinte parafusos do carter de dleo
e, em seguida, utilize a ferramenta especial
cortador de junta liquida do carter de 6leo
(MD998727) para remover o carter de 6leo.

Filtro de éleo Anel “O” de vedagao

AK403346AB

6. Remova o filtro de 6leo e o anel “O” de
vedacao.

- H b \ 'f‘ =y
"‘1@9}@ O VY

4]
* =4 !‘\\‘y
RICE e
\of 2 O AK403348 AB
8. Desconecte os conectores do chicote do
corpo de valvulas.

Sensor de temperatura
do dleo

AK403349AB

9. Remova os vinte parafusos do corpo de val-
vulas e, em seguida, remova o corpo de val-
vulas, anel “O” de vedagao e sensor de tem-
peratura do 6leo.

NOTA: Os vinte parafusos do corpo de val-
vulas séo galvanizados.

NOTA: O anel “O” de vedacgéo esta instalado
no lado da caixa da transmissdo como mos-
trado na figura. No entanto, pode haver
caixas que este anel é removido junto com o
corpo de valvulas.

Anel de trava

AK403350AB

10.Remova o anel de trava e desconecte o chi-
cote da valvula solendide.
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23B-27

Vedaggaje oleo

®
@] | =
D\j ) g S —
Fﬁ?&z\o —

N/ AK403351AB

11.Remova a peneira de oOleo e as duas
vedacgdes de dleo.

MW SN
‘W—A\ AKA403352AB

12.Remova cada pistao do acumulador, anel de
vedacgao e mola.

No. Nome
Para a embreagem da sobremarcha

Para o freio secundario

Para o freio reverso de baixa

Al W N =

Para a embreagem de marcha baixa

NOTA: Para facilitar a montagem, anexe etique-
tas de identificagdo no pistdo do acumulador.

AK403378AB

13.Remova o pino da mola detentora.

—Alavanca
detentora

il

~ manual—
de estacionamento
' © AK403353AB

—
1@

14.Remova o pino, em seguida, remova o eixo
do controle manual, dois anéis “O” de
vedacdo, alavanca detentora e haste do
rolete de estacionamento.

AK503787AB

15.Remova os oito parafusos do alojamento do
conversor e, em seguida, o alojamento do
CONVersor.

AK403355AB

16.Remova os oito parafusos da bomba de
Oleo.

17.Instale a ferramenta especial extrator da
bomba de d6leo (MD998333) no orificio do
parafuso mostrado na figura.

MD998333
AK403356AB
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18.Enquanto instala a ferramenta especial ex- 23.Remova o rolamento de encosto # 4.
trator da bomba de 6leo (MD998333) unifor- NOTA: O rolamento de encosto # 4 pode

memente, rlemova a bomba de’oleo. estar anexado no cubo da embreagem da
19.Remova a junta da bomba de 6leo. sobremarcha.

Pista de eg”"“
Rolamento de —o& ;‘:E- <
encosto No. }_/? S

S
I AKA403357AB

20.Remova a pista de encosto # 1 e o rola- 24.Remova a engrenagem planetaria reversa.
mento de encosto # 2.

NOTA: A pista de encosto pode estar ane-
xada a bomba de 6leo.

embreagem

26.Remova o freio secundario e a mola de
da sobremarcha

retorno.

22.Remova o cubo da embreagem da sobre-
marcha e rolamento de encosto # 3.

1 il

o>

" AK403364

27.Remova a engrenagem reversa baixa da
planetaria.

"~ AK403360
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31.Remova a placa de aplicagdo e um disco do
freio.

28.Remova a placa de encosto, placas dos
freios e discos dos freios.

—<_7— AK403370

29.Remova o rolamento de encosto No. 7.

NOTA: O rolamento de encosto No. 7 pode 33.Remova as placas dos freios, discos dos
estar anexado & engrenagem reversa baixa freios e placa de encosto.
da planetaria.

AK403371

34.Remova a mola prato.
30.Remova o anel de trava. P

Anel de trava

Placa de aplicagao

1\f—ﬁ AK403372AB

Suporte central
3 AK403368AB
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35.Remova o anel de trava e o suporte central.

sﬁéiﬂﬁnﬁ%dg, C—)_O\ Flange de saida
N % N

/A@

AK403376
O
(@)
Rolamento de encosto No. 809 AK403373AB 39.Remova o rolamento de encosto No. 12.
NOTA: O rolament ncosto No. 12
36.Remova o rolamento de encosto No. 8, rola- es(t?ar age)?a?jo eé Oecffnebfegogn? doe m ;; (c)gg
mento de encosto No. 9 e o flange de saida. baixa g

NOTA: O rolamento de encosto No. 8 pode
estar anexado ao suporte central.

embreagem
%e marcha baixa
/O

37.Remova o rolamento de encosto No. 10 e o

. ||| i |||
cubo da embreagem de marcha baixa. acac

Anel de vedagao (pequeno)
~——r

Rolamento
de encosto
No. 11 /
Anel d‘e vedagéao (9"‘3”9'?) AK403425AB
2\ 41.Remova os anéis de vedacdo grande e
Embreagem de marcha baixa AK403375AB pequeno do eixo de saida.
38.Remova o rolamento de encosto No. 11 e a Rolamento de

. encosto No. 13
embreagem de marcha baixa.

NOTA: O rolamento de encosto No. 11 pode
estar anexado ao cubo da embreagem de
marcha baixa.

AK403380AB
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42.Remova o rolamento de encosto No. 13 e o

fixador do rolamento.

NOTA: O rolamento de encosto No. 13 pode
estar anexado ao suporte do eixo de saida.

Suporte do
eixo de saida

AK403379AB

43.Remova os oito parafusos do suporte do

eixo de saida e, em seguida, remova o
suporte do eixo de saida e junta.

REMONTAGEM

/A CUIDADO |

A transmissdo automatica inclui muitas pe-
cas de alta-precisdo. Manipule estas pecas
com muito cuidado para nao riscar ou danifi-
car essas pegas durante a desmontagem e
remontagem.

A bancada de trabalho deve ser coberta com
uma manta de borracha e ser mantida sem-
pre limpa.

Nao use luvas de tecido ou panos durante a
desmontagem. Use somente tecido de nylon
ou toalhas de papel se necessario.

Todas as pecas removidas devem ser lava-
das. As pecas de metal podem ser lavadas
em solvente comum, mas deve ser utilizado
ar comprimido para enxuga-las completa-
mente.

Os discos da embreagem, placas de encos-
to plasticas e pecas de borracha devem ser
lavados com fluido de transmissao automa-
tica (ATF) e mantidos livre de sujeira apos a
lavagem.

Se a transmisséao foi danificada e reparada,
desmonte também o sistema do resfriador
do fluido de transmissao automatica.

Suporte do
eixo de saida

AK403379AB

/A CUIDADO |

Nunca reutilize a junta.

1. Instale uma junta suporte do eixo de saida
NoVos.

2. Aperte os oito parafusos do suporte do eixo
de saida até o torque especificado de 23 £
3 N.m.

Fixador do rolamento

Rolamento de
encosto No. 13

AKX00062 AE

/A CUIDADO |

Certifique-se de instalar o rolamento de
encosto No. 13 na diregao correta.

Rolamento de
encosto No. 13

Fixador do
rolamento

0 0
9000000007

AK403380AB

3. Instale o fixador do rolamento e o rolamento

de encosto No. 13 no eixo de saida.
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Identificagdao do rolamento de encosto e pista de encosto

AKX00061AD

Simbolo Diametro Diametro Espessura Simbolo Diametro Diametro Espessura
externoem | interno em em mm externo em | interno em
mm mm mm mm
#1 48.9 37 1.4 #6 57 38.5 4.12
1.6 #7 70 48.8 4.0
1.8 #8 73 60 1.6
2.0 1.8
2.2 2.0
2.4 2.2
2.6 #9 71.45 57 2.81
#2 59 37 2.8 #10 72 48.25 4.6
#3 57 38.5 412 # 11 53 34.7 4.01
#4 57 38.5 412 #12 257 38.5 412
#5 55.4 38.5 3.31 #13 58 375 4.8
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|||I[ [ lI|||
Anelde vedzl-lge”llo (pequeno)
~—

|

Q

7

/
Anel de vedagédo (grande)

AK403425AB

4. Instale anéis de vedagao novos (dois gran-
des e dois pequenos) no eixo de saida.

AK403377

5. Instale o eixo de saida no suporte do eixo de
saida.

Rolamento de encosto No. 12

N

Z

J

i AKX00063AF

Eixo de saida — || ~h_

/A CUIDADO |

Certifique-se de instalar o rolamento de
encosto no. 12 na dire¢ao correta.

AK403376

6. Aplique vaselina no rolamento de encosto
No. 12 e, em seguida, instale o mesmo na
extremidade dianteira do eixo de saida.

7. Instale a embreagem de marcha baixa.

AK403444

8. Aplique vaselina no rolamento de encosto
No. 11 e, em seguida, instale 0 mesmo na
extremidade dianteira do fixador da embrea-
gem de marcha baixa.

Rolamento de
encosto No. 11

Fixador da
embreagem de
marcha baixa

AKX00066AB

/A CUIDADO |

Certifique-se de instalar o rolamento de
encosto no. 11 na diregcao correta.

AK403445

9. Instale o cubo da embreagem de marcha
baixa.



RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA
TRANSMISSAO

10.Aplique vaselina no rolamento de encosto
No. 10 e, em seguida, instale 0 mesmo no
cubo da embreagem de marcha baixa.

Rolamento de
encosto No. 10

Cubo da embreagem
de marcha baixa

_—
AKX00069AD

/A CUIDADO |

Certifique-se de instalar o rolamento de
encosto no. 10 na diregao correta.

AK403447

11. Instale o flange de saida.

.~ AK403448

12.Aplique vaselina no rolamento de encosto
No. 9 e, em seguida, instale 0 mesmo no
flange de saida.

Rolamento de
encosto No. 9 L
Flange de saida
IR =
5 I/ E
| | AKX00072 AF
'/ CUIDADO |

Certifique-se de instalar o rolamento de
encosto no. 9 na posigao correta.

Sz
Rolamento de
encosto No. 8

AK403449AB

/A CUIDADO |

Fagca a medicao e registre a espessura da
pista de encosto No. 8 a ser montada.

13.Aplique vaselina na pista de encosto No. 8
utilizada e, em seguida, instale a mesma no
lado traseiro do suporte central.

AK403426 AB

/A CUIDADO |

* Instale o suporte central de modo que os
orificios do o6leo mostrados na figura
fiquem na lado inferior da caixa da trans-
missao.
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* Certifique-se de que a pista de encosto
No. 8 anexada a traseira do suporte cen-
tral nao se solte e caia.

14.Instale o suporte central.

AK403424AB

15.Remova os dois parafusos do suporte do
eixo de saida.

16. Utilizando os parafusos removidos, instale a
ferramenta especial batente do instalador do
rolamento (MB991603) até o torque especifi-
cado de 23 £ N.m.

17.Selecione a pista de encosto No. 8 com
seguinte procedimento:

O
AK403450AB

(1) Fixe o relogio comparador na ferramenta
especial batente do instalador do rolamento
(MB991603).

o O o

o 0e

o“’ Y - Q /998029
ST

$ &2 zel Flange do eixo
\ 7,7/ de salda/(//\z/
@)
@)
O, = C&\ AK403451AB

(2) Empurre o eixo de saida, e o flange do eixo
de saida alternadamente e, em seguida,
faca a medicao da folga do eixo de saida.

NOTA:

* Quando empurrar o eixo de entrada, tome
cuidado para ndo mover o suporte central.

* Quando empurrar o flange de saida, utilize a

ferramenta especial instalador do vedador
de 6leo (MD998029).

Rolamento de
encosto No. 9

- :

'z

N
/-

-—
Rolamento de Folga /<

encosto No. 8 AKX00078AC

(3) Faga a instalagdo novamente selecionando
a pista de encosto No. 8 instalada pelo pro-
cedimento (13) para que a folga do eixo de
saida fique no valor padrao.

NOTA: Consulte a espessura registrada no
passo 13.

Valor padrao: 0,25 - 0,71 mm

(4) Faga a medicédo da folga novamente e con-
firme se a folga esta dentro no valor padrao.
NOTA: Execute este passo com a ferra-
menta especial batente do instalador do
rolamento (MB991603) e o relégio compara-
dor instalados.

18.Utilizando os passos a seguir, selecione o
anel de trava para fixar o suporte central.

(1) Instale o anel de trava utilizado para fixar o
suporte central usado.
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AK403371

19.Seguindo os passos abaixo, selecione o
anel de trava para ajustar a folga da placa
de aplicacao do freio e do freio secundario e
da placa de encosto para ajustar a folga do
freio reverso de baixa.

(1) Instale a mola prato no pistdo do freio
reverso de baixa.

MB991632 Anel de trava

L

(2) Apos empurrar o eixo de saida e o suporte
central alternadamente, em seguida, faca a
medi¢ao da folga do suporte central.

NOTA: Quando empurrar o eixo de saida,
certifique-se de empurra-lo até o ponto onde
0 suporte central toque o anel de trava.

AKX00082AC

Valor padréo (2) Instale a ferramenta especial placa de teste
—>|<— Suporte centra de folga (MB991632) na posicao mostrada
na figura em substituicdo a placa de encosto
"\ / para o freio reverso de baixa. Instale os seis
1 7 discos do freio, cinco placas de aplicagao e
f anéis de trava.
Anel de trava
Pistao do freio \
reverso de baixa AKX00081AC

MD998913

(3) Selecione o anel de trava para fixar o su-
porte central instalado no passo 18 (1) de *

modo que a folga do suporte central fique no

valor padrdo. Em seguida, efetue a remonta-
gem. MB991632

Valor padrao: 0 — 0,176 mm AKX00083AC

(4) Faca a medicédo da folga novamente e con-
firme se esta dentro do valor padrao. A\ CUIDADO |

Preste muita atencao a direcdo da monta-
gem da placa de aplicacgao.
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(3) Instale a placa de aplicagdo e o anel de Medida do Placa de encosto
trava que foi ulsa.do. Movimento em mm Espessura | Simbolo de
(4) Instale um relégio comparador na ferramen- em mm Identificagao
ta especial extensdo do relégio comparador 12 ou mais — 16 F
(MD998913) de modo que a extremidade menos de 1,4
toque a placa de aplicacdo do freio. Faga a 14 ou mais — 18 E
medicdo da folga movendo a ferramenta menos de 1,6
especial placa de teste de folga 16 ou mais — 20 D
(MB991632). menos de 1,8
(5) Selecione o anel de trava instalado no passo 1.8 ou mais — 2.2 C
19 (3) para que a folga fique dentro do valor menos de 2,0
padrao. Em seguida, efetue a remontagem. 2.0 ou mais — 24 B
Valor padrao: 0 — 0,16 mm menos de 2.2
. 2,2 ou mais — 2.6 A
(6) Faca a medicdo da folga novamente e con- menos de 2,4
firme se esta dentro do valor padréo. 2.4 ou mais — 28 0
menos de 2,6
Freio secundario Anel de trava 2,6 ou mais — 3.0 1
menos de 2,8

. Mola de
retorno

MB991632

AKX00084AD

/A CUIDADO |

Preste muita atencao a forma e dire¢ao da
montagem da instalagao placa de aplicagao
A.

(7) Em seguida, instale a ferramenta especial
placa de teste de folga (MB991632) em
substituicdo a placa de encosto para o freio
secundario. Instale os quatro discos do freio
e trés placas de aplicacao.

(10) Remova o anel de trava, freio secundario,
mola de retorno e ferramenta especial
placa de teste de folga (MB991632) insta-
lado no passo (8).

(11) Instale a placa de encosto selecionada no
passo (9) e instale a mola de retorno, freio
secundario e o anel de trava novamente.

(8) Instale a mola de retorno, freio secundario e

anel de trava.

MD998913 ﬁ)
}
'

MB991632

|| Medida do

} Movimento

AKX00085AC

(9) Instale um reldégio comparador na ferramen-
ta especial extensao do relégio comparador
(MD998913) de modo que a extremidade
toque a ferramenta especial. Mova a ferra-
menta especial placa de teste de folga
(MB991632) e faga a medicdo do movimen-
to. Selecione uma placa de encosto com
uma espessura que corresponda a medida
do movimento na tabela abaixo.

Valor padrao (referéncia): 1,49 — 1,95 mm
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23B-38 TRANSMISSAO
MD998913 Rolamento de
encosto No. 7
VA A -
MB991632 ‘__,J—I— —LF
AKX00086AC AKX00087AC

(12) Instale um relégio comparador na ferra-
menta especial extensdo do reldégio com-
parador (MD998913) de modo que a
extremidade toque a ferramenta especial.
Mova a ferramenta especial placa de teste
de folga (MB991632) e faga a medicao do
movimento. Selecione uma placa de en-
costo com uma espessura que corres-
ponda a medida do movimento na tabela
abaixo.

Valor padrao de folga (referéncia):
1,65 - 2,11 mm

PLACA DE ENCOSTO PARA O FREIO
REVERSO DE BAIXA

MEDIDA DO Placa de encosto

MOVIMENTO Espessura em Simbolo de
EM mm mm identificagdo
1,5 ou mais — 1,8 E

menos de 1,7

1,7 ou mais — 2,0 D

menos de 1,9

1,9 ou mais — 2,2 C

menos de 2,1

2,1 ou mais — 2,4 B

menos de 2,3

2,3 ou mais — 2,6 A

menos de 2,5

2,5 ou mais — 2,8 0

menos de 2,7

2,7 ou mais — 3,0 1

menos de 2,9

(13) Remova as pecas instaladas nos passos
19(1)a

(12).

/A CUIDADO |

Certifique-se de instalar o rolamento de
encosto No. 7 na diregao correta.

20.Aplique vaselina no rolamento de encosto
No. 7 e, em seguida, instale 0 mesmo na
traseira da engrenagem reversa baixa da
planetaria.

/A CUIDADO |

Certifique-se de que rolamento de encosto
No. 7 anexado a traseira da engrenagem
reversa baixa da planetaria nao se solte e
caia.

21.Instale a engrenagem reversa baixa da pla-
netaria.
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23B-39

22.Instale a engrenagem reversa da planetaria.

23.Instale a mola prato no pistdo do freio
reverso de baixa.

— 7 < AK403395

24.Instale a placa de encosto, seis discos do
freio e cinco placas de encosto selecionadas
no passo 19 (12).

3
~——! AK403396

25.Instale o anel de trava.

/A CUIDADO |

Certifique-se de que a placa de aplicagao
esta na direcao apropriada.

26.Instale a placa de aplicagao.

27.Instale o anel de trava no passo 19 (5).

cT—————Placa de encosto

» %? Placa do freio
74 ,ff:_:;_.., ===l

Placa de
aplicagéo

/A CUIDADO |

Certifique-se de instalar a placa do freio
(lado da placa de aplicagao) no diregao cor-
reta.

28.Instale o disco do freio, placa de aplicacéo e
placa de encosto selecionada no passo 19

(9).
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e
——

/

Bobina final

AKX00096 AC

/A CUIDADO |

Instale o lado da bobina final da mola de
retorno de modo que fique virada para a
transmissao. (Somente para tipo de bobina
final de um lado).

dario.

3\

Rolamento de
encosto No. 4

AKX00099 AC

/A CUIDADO |

Certifique-se de instalar o rolamento de
encosto No. 4 na diregao correta.

"~ AK403360

31.Aplique vaselina no rolamento de encosto
No. 4 e, em seguida, instale 0 mesmo na
engrenagem reversa da planetaria.

f—

Rolamento de
encosto No. 3

N

|
AKX00101AD|

/A CUIDADO |

Certifique-se de instalar o rolamento de
encosto No. 3 na diregao correta.

Rolamento de encosto No. 3

32.Aplique vaselina no rolamento de encosto
No. 3 e, em seguida, instale 0 mesmo no
cubo da engrenagem da sobremarcha.

33.Instale o cubo da engrenagem da sobremar-
cha.
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TRANSMISSAO

23B-41

S /
Rolamento de encosto No. 2
AKX00103AC

/A CUIDADO |

Certifique-se de instalar o rolamento de
encosto No. 2 na diregao correta.

———

- N

00 0

[®)
S A AKA03404

34.Instale a embreagem reversa e embreagem
da sobremarcha.

~,
[ AK403405

35.Aplique vaselina no rolamento de encosto
No. 2 e, em seguida, instale 0 mesmo na
embreagem reversa e embreagem da
sobremarcha.

OQ/_J ~  Rolamento de
( ~encosto No. 1

D) \])O\Q\

="

36.Aplique vaselina no rolamento de encosto
No. 1 sendo utilizado e, em seguida, instale
0 mesmo na bomba de 6leo.

/A CUIDADO |

Nunca reutilize uma junta.

37.Instale a ferramenta especial guia
(MD998412) na posicdo mostrada na figura
e utilizando-a como guia, instale a bomba de
Oleo e junta.

38.Aperte os dez parafusos da bomba de dleo
até o torque especificado de 23 £ 3 N.m.

< AK403407 AB

39. Utilize a ferramenta especial suporte do relo-
gio comparador (MD998316), instale o relo-
gio comparador como mostrado na figura.
Faca a medigdo da folga do eixo de entrada
e selecione a pista de encosto selecionada
no passo 36 de modo que a folga fique no
valor padrdo. Em seguida, efetue a remonta-
gem.

Valor padrao: 0,25 - 0,81 mm
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40.Faga a medigao da folga novamente e con-
firme se esta dentro do valor padrao.

=g 2 mm Diametro 2 mm

Anel “O” de vedagao

AK403408AB

45.|nstale dois anéis “O” novos no eixo do con-

AK503786 AB . .
trole manual e monte na caixa da transmis-

sao junto com a alavanca detentora e a

‘A CUIDADO ‘ haste do rolete de estacionamento.

Aplique o vedante de maneira uniforme e
sem excessos.
41.Aplique o vedante no alojamento do conver-
sor.
Vedante especificado:
Vedante Original da Mitsubishi Pega No.
MD997740 ou equivalente.

j Pino da mola

O Eixo do controle /

manual IC@%
S 9

)

AK503787AB

42.Instale o alojamento do conversor.

43. Aperte os parafusos do alojamento do
conversor até o torque especificado de
48 £ 6 N.m. 47.Bata com um martelo para que a fenda da

valvula da mola fique perpendicular a

direcao axial do eixo do controle manual.

==
AK403410AB

Haste do rolete
de estacionamento
—F£

Mola externa

Alavanca

/ detentora

AK403455AB

Mola interna

44 .|nstale a haste do rolete de estacionamento
AKX00112AC
na alavanca detentora.
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48.Instale um anel de vedacdo novo em cada

pistdo do acumulador.
49. Instale cada pistdo do acumulador e mola.

NOTA: As cores de identificacao sdo aplica-
das as molas como mostrado abaixo. Efetue

a montagem seguindo esta tabela.

NOTA: Instale os pistées dos acumuladores
nas posigbes originais de acordo com as eti-

quetas anexadas na ocasido da remogao.

No. | Nome Local da aplicagao da tinta de
identificacao
1 Para a Nenhum
embreagem
da sobre-
marcha
2 Para o freio Interno Aplicada em todas
secundario as superficies
incluindo as
extremidades.
Externo Aplicada sobre
metade da
superficie incluindo
as extremidades.
3 Para o freio Interno Aplicada sobre
reverso de metade da
baixa superficie incluindo
as extremidades.
Externo Aplicada toda a
superficie de um
lado.
4 Para a Interno Aplicada sobre
embreagem metade da
de marcha superficie incluindo
baixa as extremidades.
Externo Aplicada sobre
metade da
superficie incluindo
as extremidades.

/Uxeda(;ao de oleo/
= U

d)ﬁ

Penelra de olé?)\
AK403351AB

/A CUIDADO |

Preste muita atencao para a dire¢ao da insta-
lagao da vedacgao de dleo.

50.Instale a peneira de 6leo e duas vedacoes
de 6leo novas. Instale as vedagdes de 6leo
de modo que a secio chanfrada na diregao
mostrada na figura.

Anel de trava

e e

51.Instale o chicote da valvula solendide e, em
seguida, fixe o anel de trava no sulco do
conector.

NOTA: Instale o chicote na dire¢cdo mostrada
na figura.

) Anel “O”
- de vedacgéao
— 71 'S

| AK403350AB

1|8y

AK403349AB

52.Instale o anel “O” de vedagao novo na caixa
da transmissao na posi¢cao mostrada na fi-

Alavanca da
valvula manual

N

f~/
.~~~ AK503726 AB
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53.Instale o corpo de valvulas durante a inser-  56.Conecte o conector no corpo de valvulas.
cao do pino da valvula manual no sulco da
alavanca detentora.

‘——  AK403347

57.Instale a mola detentora.

58.Aperte o parafuso da mola detentora até o
torque especificado de 6 £ N.m.

54. Aperte os vinte parafusos do corpo de valvu-
las até o torque especificado de 11 £ N.m.

Parafuso Comprimento em mm Filtro de 6leo Anel “O” de vedagao
A 25
B 30
C 40
D 45
E 55

Sensor de
temperatura

AK403346AB

59.Instale o filtro de 6leo e o anel “O” de
vedag&o novos.

«==q Diametro 3 mm

AK403416AB

\S

“’"':f'!’l]}l S i—s
'-WE‘K V%

¢
1§
= f»/ — /A CUIDADO |

;Ofo’ F’ 9 (‘ Aplique o vedante de maneira uniforme e
(L @@O \(o sem excessos.
U Q

AK403348 AB

'IT"—':'%%\ 60. Instale o ima
‘i"rr? 5 \‘4»
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TRANSMISSAO 23B-45
61.Aplique o vedante ou equivalente no carter
de dleo. /A CUIDADO |
Vedante especificado: * Instale a engrenagem da posi¢ao “P” de

modo que a o lado sem estrias fique para
o lado da transmissao.

* Aquecga a engrenagem da posicao “P” até
160 — 180°C e encaixe na parte com res-

Vedante Original da Mitsubishi Pega No.
MD997740 ou equivalente

® o [O—0—0—0 saltos do eixo de saida. Nao aquega mais
- [ [ ) e do que o necessario.
C G‘ | | 64.Instale a engrenagem da posi¢cao “P” e o

anel de trava.

©

Alavanca de |
controle manual

] \“H
NV
=
©

{

%

AK403456

62.Instale o carter de 6leo.

63.Aperte os parafusos do carter de 6leo até o
torque especificado de 11 £ N.m.

Interruptor do inibidor

AK403343AB

Simbolo de 65. Instale o interruptor do inibidor e a alavanca
Identificacdo A
do controle manual.

Lado da «
transmissao

AK403457AB

DY) Anel de trava § \_// L 1
AK403342

Engrenagem da posigéo “P” AK403344AB
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66.Instale o sensor de velocidade do eixo de
saida. '/\ CUIDADO |

Aplique fluido ATF de transmissao automa-

tica no cubo de acionamento da bomba de

6leo antes de instalar o conversor de torque.

Tome cuidado para nao danificar o vedador

de dleo ao instalar o conversor de torque.

68.Instale o conversor de torque e fixe-o de
modo que a dimensao (A) indicada na figura
esteja no valor de referéncia.

~—~ ' AK403341 Valor de referéncia: 20,9 mm

67.Instale o sensor de velocidade do eixo de
entrada.

% A
—_ 1

ey L
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EMBREAGEM REVERSA E EMBREAGEM DA
SOBREMARCHA

REMOGAO E INSTALAGAO

| Aplique fluido de
transmissdo automatica
em todas as pecgas
moveis antes da

‘ instalagao.

NL

Passos de remogéao

1.

2.
3.
>>H<< 4.
>>G<< 5,

Anel de vedacao
Anel de trava

Eixo de entrada
Anel de trava
Placa de aplicagao

M123302100278

>>G<<
>>G<<
>>F<<
>>E<<
>>E<<

AKX00121AC

Passos de remogéo (Continuacgao)

6.
7.
8.
9.

10.

Disco da embreagem
Placa da embreagem
Anel de trava

Placa de aplicagao
Disco da embreagem



23B-48

RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA
EMBREAGEM REVERSA E EMBREAGEM DA SOBREMARCHA

>>A<<

Passos de remocao (Continuagao)
>>E<< 11. Placa da embreagem
>>D<< 12. Anel de trava
13. Fixador da mola
>>A<< 14. Anel D
>>C<< 15. Mola de retorno
16. Pistdo da embreagem da
sobremarcha
Anel D
Pistdo da embreagem da
sobremarcha
>>A<< 19. Anel D
>>A<< 20. Anel D
>>A<< 21. AnelD
22. Fixador da embreagem reversa

>>A<< 17.
>>B<< 18.

PONTO DE SERVICO DE DESMONTAGEM
<<A>> REMOGAO DO ANEL DE TRAVA

Orificio B

AK403383AB

. Instale as ferramentas especiais como mos-

trado na figura.

+ Compressor da mola (MD999590)

* Fixador do compressor da
(MD998924)

Comprima a mola de retorno e remova o

anel de trava.

mola

PONTOS DE SERVIGO DE REMONTAGEM
>>A<< INSTALACAO DO ANEL D

1.

2.

Aplique fluido de transmissdo automatica no
Anel D.

Instale o Anel D no fixador da embreagem
reversa, pistdo, pistdo da embreagem da
sobremarcha e sulcos do fixador da mola.
Certifique-se de que o Anel D nao seja tor-
cido ou danificado durante a instalagao.

>>B<< INSTALAGAO DO PISTAO DA
EMBREAGEM REVERSA

Orificio B

AK403383AB

Alinhe os orificios do pistdo da embreagem
reversa e do fixador da embreagem reversa (A
e B) e, em seguida, efetue a montagem.

>>C<< INSTALACAO DA MOLA DE
RETORNO

AK403384AB

Alinhe os dois orificios da mola de retorno com
as duas projegdes no pistdo da embreagem da
sobremarcha e, em seguida, efetue a monta-
gem.

>>D<< INSTALAGAO DO ANEL DE TRAVA

1.

Anel de trava

AK403382AB

Instale as ferramentas especiais como mos-
trado na figura.
» Compressor da mola (MD999590)

* Fixador do compressor da
(MD998924)

mola
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EMBREAGEM REVERSA E EMBREAGEM DA SOBREMARCHA

23B-49

2. Aperte a porca da ferramenta especial e

pressione o fixador da mola contra o fixador
da embreagem reversa.

. Instale o anel de trava mais espesso que
possa ser encaixado no sulco do anel de
trava do fixador da embreagem traseira.

. Verifique a folga entre o anel de trava e o fi-
xador da mola. Se a folga estiver fora da
variagao do valor padrao, efetue o ajuste se-
lecionando um anel de trava de espessura
apropriada.

Valor padrao: 0 — 0,09 mm

>>E<< INSTALAGAO DA PLACA DA
EMBREAGEM/ DISCO DA EMBREAGEM/

PLACA DE APLICAGAO
Placas da embreagem Borda arredondada
Placa de
aplicagéo
~§— Marca R1

Discos da embreagem
AKX00126 AE

5. Monte alternadamente o disco da embrea-
gem e a placa da embreagem no pistdo da

embreagem reversa.

6. Instale a placa de aplicagdo na diregao mos-

trada na figura.

>>F<< INSTALAGAO DO ANEL DE TRAVA

1.

2.

Instale o anel de trava no sulco do pistao da
embreagem reversa.

MD998924

AK403634AB

Instale as ferramentas especiais como mos-
trado na figura e comprima o elemento da
embreagem.

« Compressor da mola (MD991629)

* Fixador do compressor da
(MD998924)

mola

L | [

Anel de trava

Lﬁ Valor padréao

Placa de aplicagao AKX00129 AC

Verifique se a folga (embreagem da sobre-
marcha) do anel de trava e placa de apli-
cacao esta dentro do valor padrdo. Se a
folga néo estiver dentro do valor padrao,
selecione o anel de trava de modo que a
folga fique dentro do valor padréo.

Valor padrao: 2,0 — 2,2 mm
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>>G<< INSTALAGAO DA PLACA DA
EMBREAGEM/DISCO DA EMBREAGEM/
PLACA DE APLICACAO

/A CUIDADO |

Mergulhe os discos da embreagem em fluido
de transmissao automatica antes de instalar
0S mesmos.

1.

m
T N\

- AKX00130AC

Monte alternadamente a placa da embrea-
gem e disco da embreagem no fixador da
embreagem reversa. Alinhe e monte ambas
as placas (onde nao ha dentes) (A na figura)
com o orificio do fixador da embreagem
reversa (B na figura).

Placa de

Borda
Placas da arredondada aplicacao

embreagem

Marca R

Discos da embreagem AKX00131AC

Instale a placa de aplicagdo na diregdo mos-
trada na figura. Monte do mesmo modo que
a placa de aplicacdo para que a secao sem
dentes (A na figura) combine com o orificio
do fixador (B na figura).

>>H<< INSTALAGAO DO ANEL DE TRAVA

1.

AKX00384AD

Instale o anel de trava no sulco do fixador da
embreagem reversa.

Instale as ferramentas especiais como mos-
trado na figura e comprima o elemento da
embreagem.

« Compressor da mola (MD991789)

* Fixador do compressor da
(MD998924)

Verifique se a folga entre o anel de trava e a

placa de aplicagdo da embreagem esta den-

tro do valor padréo. Se estiver fora do valor

padréo, selecione um anel de trava para o

ajuste da folga.

mola

Valor padrao: 1,5-1,7 mm
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FREIO SECUNDARIO
DESMONTAGEM E REMONTAGEM

M1233021800184

NI |

1
2
NER |
AKX00134AB

Passos de desmontagem PONTO DE SERVICO DE REMONTAGEM

1. Fixador do freio secundario >>A<< INSTALAQAO DO ANEL D

2. Pistéo do freio secundario 1. Aoli fluido de t D t ‘i
>>A<< 3. Anel D . plique Tiuiao ae transmissao automatica no
>>A<< 4. Anel D Anel D.

2. Instale o Anel D nos sulcos nos limites inter-
no e externo do pistdo. Certifique-se de que
o Anel D nao seja torcido ou danificado du-
rante a instalagao.
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- ENGRENAGEM REVERSA BAIXA DA PLANETARIA

ENGRENAGEM REVERSA BAIXA DA PLANETARIA
DESMONTAGEM E REMONTAGEM

M1233027100064

| Aplique fluido de
transmissao automatica
em todas as pecgas
moveis antes da

‘ instalagao.

7
AKX00135AC
Passos de desmontagem Passos de desmontagem
1. Anel de trava (Continuagao)
2. Suporte da engrenagem 6. Suporte da engrenagem
planetaria da sobremarcha planetaria de saida
3. Rolamento de encosto No. 5 7. Placa do batente
4. Engrenagem planetaria de 8. Embreagem de uma via
marcha baixa 9. Anel de trava
5. Rolamento de encosto No. 6 10. Engrenagem reversa baixa da

planetaria
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ENGRENAGEM REVERSA BAIXA DA PLANETARIA
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PONTOS DE SERVICO DE REMONTAGEM

>>A<< INSTALAGAO DA EMBREAGEM DE
UMA VIA

AK403387AB

Instale a embreagem de uma via de modo de
que a marca da seta fique na direcado mostrada
na figura.

>>B<< INSTALAGAO DA PLACA DO
BATENTE

Presilha

Placa do batente

AK403388AB

Instale a placa do batente na engrenagem
reversa baixa da planetaria. Certifique-se de
que a presilha esta encaixada corretamente no
sulco da engrenagem reversa baixa da pla-
netaria.

>>C<< INSTALAGAO DO ROLAMENTO DE
ENCOSTO # 6

/A CUIDADO |

Certifique-se de instalar o rolamento de
encosto # 6 na diregao correta.

0

Lado do suporte
da engrenagem
planetaria de saida

*

0

Aplique vaselina no rolamento de encosto # 6 e,
em seguida, instale o mesmo no suporte da
engrenagem planetaria de saida.

AKX00138AC

>>D<< INSTALACAO DO ROLAMENTO DE
ENCOSTO # 5

/A CUIDADO |

Certifique-se de instalar o rolamento de
encosto # 5 na diregao correta.

1

=

Lado do suporte da
engrenagem
planetaria de saida

e

AKX00139 AC

Aplique vaselina no rolamento de encosto # 5 e,
em seguida, instale o mesmo no suporte da
engrenagem planetaria da sobremarcha.
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- SUPORTE CENTRAL

SUPORTE CENTRAL
DESMONTAGEM E REMONTAGEM

M1233010000106

| Aplique fluido de
transmissdo automatica
em todas as pecgas
moveis antes da

‘ instalagao.
3
2
M1 \
AKX00140AC
Passos de desmontagem Passos de desmontagem
1. Anel de trava (Continuagao)
<<A>> >>C<< 2. Placa 6. Mola de retorno
3. Pista interna da embreagem de 7. Pistao do freio reverso de baixa
uma via >>A<< 8. AnelD
>>B<< 4. Anel “O” de vedacao >>A<< 9. AnelD

5. Fixador da mola 10. Suporte



RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

SUPORTE CENTRAL

23B-55

PONTO DE SERVICO DE DESMONTAGEM
<<A>> REMOGAO DO ANEL DE TRAVA

1.

2.

3.

MD998924 !i) MB991630
\ /

KRR

Anel de trava
AK403389AB

Instale as ferramentas especiais como mos-
trado na figura de modo que fiquem pres-
sionadas contra a pista interna da
embreagem de uma via.

» Compressor da mola (MD991630)

* Fixador do compressor da
(MD998924)

Aperte a porca da ferramenta especial e

pressione levemente contra a pista interna

da embreagem de uma via.

Remova o anel de trava.

mola

PONTOS DE SERVICO DE REMONTAGEM
>>A<< INSTALAGAO DO ANEL D

1.

2.

Aplique fluido de transmissdo automatica no
Anel D.

Instale o Anel D nos sulcos do limite interno
e externo do pistdo. Certifique-se de que o
Anel D nado seja torcido ou danificado
durante a instalagao.

>>B<< INSTALAGAO DO ANEL “O” DE
VEDAGCAO

Instale o anel “O” de vedagao no suporte central
na posicao como mostrado na figura.

>>C<< INSTALAGAO DO ANEL DE TRAVA

MB991630
%\/

MD998924

KRR

Anel de trava

AK403389AB

1. Instale as ferramentas especiais como mos-
trado na figura.

« Compressor da mola (MD999630)

* Fixador do compressor da
(MD998924)
2. Aperte a porca da ferramenta especial e
pressione levemente contra a pista interna
da embreagem de uma via.

mola

3. Instale o anel de trava.



RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA
23B-56 EMBREAGEM DE MARCHA BAIXA

EMBREAGEM DE MARCHA BAIXA
DESMONTAGEM E REMONTAGEM

M1233027300068

| Aplique fluido de
transmissao automatica
em todas as pecgas
moveis antes da

‘ instalagao.

8
5
11 —
12
9
6 13

2 4 AKX00143AC



RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

EMBREAGEM DE MARCHA BAIXA

23B-57

Passos de desmontagem

Anel de trava

Placa de aplicagao

Disco da embreagem

Placa da embreagem

Anel de trava

Fixador da mola

Anel D

Mola de retorno

Pistdo da embreagem de

marcha baixa

10. Anel D

11. Anel D

12. Anel D

13. Embreagem de retencéo da
marcha baixa

©CONOaRrWDND =

PONTO DE SERVICO DE DESMONTAGEM
<<A>> REMOGAO DO ANEL DE TRAVA

Anel de trava

Utilize as ferramentas especiais para remover o
anel de trava.

* Fixador do
(MD9989824).

+ Compressor da mola (MD998907).

compressor da mola

PONTOS DE SERVICO DE REMONTAGEM
>>A<< INSTALAGAO DO ANEL D

1. Aplique fluido de transmissao automatica no
anel D.

2. Instale o anel D nos sulcos da embreagem
de retencdo de marcha baixa e fixador da
mola. Certifique-se de que o anel D nao seja
torcido ou danificado durante a instalagao.

>>B<< INSTALAGAO DA MOLA DE
RETORNO

AK403392AB

Alinhe os dois orificios da mola de retorno com
as duas projegdes no pistdo da embreagem da
sobremarcha e, em seguida, efetue a monta-
gem.

>>C<< INSTALAGAO DO ANEL DE TRAVA

Anel de trava

Utilize as ferramentas especiais para instalar o
anel de trava
+ Compressor da mola (MD998924)

» Fixador do compressor da
(MD998907)

mola



23B-58 RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA
- EMBREAGEM DE MARCHA BAIXA

>>D<< INSTALAGAO DA PLACA DA >>E<< INSTALAGAO DO ANEL DE TRAVA

EMBREAGEM/DISCO DA EMBREAGEM/
PLACA DE APLICAGAO

/A CUIDADO |

Mergulhe os discos da embreagem em fluido
de transmissao automatica antes de instalar
0S mesmos.

1.

~/ 7

AKX00146AC]

Monte alternadamente a placa da embrea-
gem e disco da embreagem no fixador da
embreagem de marcha baixa. Alinhe e
monte as quatro placas (onde ndo ha
dentes) (A na figura) com o orificio do fixa-
dor da embreagem de marcha baixa (B na
figura).

Placas da

Borda arredondada
embreagem

Marca W —

Placa de aplicagao

Discos da embreagem AKX00147AC

Instale a placa de aplicagdo na diregdo mos-
trada na figura. Monte do mesmo modo que
a placa da embreagem para que a segao
sem dentes (A na figura) combine com o ori-
ficio do fixador (B na figura).

1.

2.

Instale o anel de trava no sulco da embrea-
gem de retencdo de marcha baixa.

Instale as ferramentas especiais como mos-
trado na figura e comprima o elemento da
embreagem.

 Fixador do
(MD998924)

« Compressor da mola (MD991629)

compressor da mola

Anel de trava

Valor padréao 4.]

Placa de aplicagao

AKX00149 AC

Verifique a folga (embreagem de marcha
baixa) entre o anel de trava e a placa de
aplicacao esta dentro do valor padrdo. Se
estiver fora do valor padrao, selecione um
anel de trava para o ajuste da folga para o
valor padréo.

Valor padrao: 1,6 — 1,8 mm



RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

CORPO DE VALVULAS 23B'59
CORPO DE VALVULAS
DESMONTAGEM E REMONTAGEM
M1233012100109
1
111 N-m %
| Aplique fluido de ] 8 _?))J
transmissao automatica g
em todas as pecas 7 —o
moveis antes da o
‘ instalagao. §_ 5
AKX00150AC

Passos de desmontagem

1. Eixo do controle

2. Parafuso de fixagédo do corpo de
valvulas

3. Valvula de amortecimento

4. Anel de vedacéao

5. Mola da valvula de
amortecimento

6. Esfera (orificio da esfera de
retengéo)

7. Esfera de aco (orificio da esfera
de retengao)

8. Mola

Passos de desmontagem

(Continuagao)

9. Junta do corpo de valvulas
superior

10. Placa separadora

11. Junta do corpo de valvulas
inferior

12. Esfera de aco (tubulagdo de
alivio)

13. Mola

14. Bucha de detonacéao

15. Bucha de detonacéo

16. Pino guia



23B-60

RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

CORPO DE VALVULAS

| Aplique fluido de
transmissdo automatica
em todas as pecgas
moveis antes da

‘ instalagao.

Passos de desmontagem

17.
18.

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

28.

Suporte solendide

Valvula solendide do freio
reverso de baixa

Valvula solendide do freio
secundario

Valvula solendide da
embreagem de marcha baixa
Valvula solendide da
embreagem da sobremarcha
Valvula solendide do controle da
embreagem de amortecimento
Placa do batente

Bujao do batente

Valvula de comando

Placa do batente

Luva da valvula A de falha/
emergéncia

Valvula A2 de falha/emergéncia

AKX00151AC

Passos de desmontagem
(Continuagao)

20.

30.
31.
32.

33.
34.
35.
36.
37.

38.

Mola da valvula A de falha/
emergéncia

Valvula A1 de falha/emergéncia
Placa do batente

Luva da valvula B de falha/
emergéncia

Valvula B de falha/emergéncia
Placa do batente

Bujéo do batente

Valvula do controle da pressao
do conversor de torque

Mola da valvula do controle da
pressao do conversor de torque
Corpo de valvulas superior



RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

CORPO DE VALVULAS

23B-61

45
44-[]@ 46 M

40—~ 42
Pl 43

@
((((((0

47

@
((((.((0

| Aplique fluido de
transmissao automatica
em todas as pecgas

moveis antes da

‘ instalagao.

11=1N-mﬂ

Passos de desmontagem

39.
40.
41.
42.
43.

44.
45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

Vélvula manual

Rolete

Luva da valvula do controle da
pressao do freio reverso de baixa
Valvula do controle da pressao
do freio reverso de baixa

Mola da valvula do controle da
pressao do freio reverso de baixa
Rolete

Luva da valvula do controle da
pressao do freio secundario
Valvula do controle da presséao
do freio secundario

Mola da valvula do controle da
pressao do freio

Rolete

Luva da valvula do controle da
pressao da embreagem de
marcha baixa

Valvula do controle da presséo
da embreagem de marcha baixa
Mola da valvula do controle da
pressao da embreagem de
marcha baixa

Rolete

39

60

AKX00152AC

Passos de desmontagem
(Continuagao)

53.

54.

55.

56.
57.

58.
59.
60.
61.
62.

63.

64.

65.
66.
67.

Luva da valvula do controle da
pressao da embreagem da
sobremarcha

Valvula do controle da pressao
da embreagem da sobremarcha
Mola da valvula do controle da
pressao da embreagem da
sobremarcha

Placa do batente

Parafuso de regulagem da
véalvula reguladora

Luva da valvula reguladora
Mola da valvula reguladora
Vélvula reguladora

Rolete

Luva da valvula do controle da
pressao da embreagem de
amortecimento

Valvula do controle da pressao
da embreagem de
amortecimento

Mola da valvula do controle da
pressdo da embreagem de
amortecimento

Tampa

Junta da tampa

Corpo de valvulas inferior



23B-62

CORPO DE VALVULAS

RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

PONTO DE SERVICO DE DESMONTAGEM

<<A>> REMOCAO DAS VALVULAS

SOLENOIDES

Antes de remover as valvulas solendides, faca
marcas com tinta branca, etc. para que estas
valvulas solendides sejam instaladas nas posi-

¢cOes originais.

PONTOS DE SERVICO DE REMONTAGEM

>>A<< INSTALAGAO DAS VALVULAS

SOLENOIDES

1. Aplique fluido de transmissao hidraulica ou
vaselina no anel “O” de vedacao e instale-o

nas valvulas solendides.

2. Seguindo as marcas feitas durante a
remocao, instale cada valvula solendide na

posigao correta.

>>B<< INSTALAGAO DO PINO GUIA

Pino guia

6 mm

\
I

y
[

AK403430AB

Instale o pino guia na posig¢ao especificada no

corpo de valvulas inferior.

>>C<< INSTALAGAO DA BUCHA DE

DETONAGAO

9 mm

AK403427AB

Instale a bucha de detonacdo no corpo de val-

vulas inferior como mostrado na figura.

>>D<< INSTALAGAO DA BUCHA DE

DETONAGAO

——

g ‘
[\
9 \(SJ—«—O{ —— 81
) -—'C’oo‘:\_‘o:&
(J_K?Lf_l 3 lcl\\—;‘k/g

S — el

o\

4.5 mm

}'7

AK403428AB

Instale a bucha de detonag¢do no corpo de val-

vulas inferior como mostrado na figura.




RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA 23B
CORPO DE VALVULAS 3 '63

>>E<< INSTALAGAO DA MOLA/ESFERA DE

AGO (TUBULAGAO DE ALIVIO)

Esfera de aco

Mola

AK403429AB

. Instale a mola (4,5 mm de didametro, 15,4

mm de comprimento) e a esfera de acgo
(6,44 mm de didmetro) no corpo de valvulas
superior na posi¢ao mostrada na figura.

. Instale a esfera (borracha) (6,4 mm de

didmetro) no corpo de valvulas superior na
posi¢cdo mostrada na figura.

. Apos instalar o anel de vedag&o na valvula

de amortecimento, instale junto com a mola
da valvula de amortecimento (7,7 mm de
didmetro, 35,8 mm de comprimento) no
corpo de valvulas inferior na posicdo mos-

Instale a mola de 7 mm de didametro, 17,3 mm
de comprimento e a esfera de aco de 6,4 mm
de diametro no corpo de valvulas inferior na
posicdo mostrada na figura.

>>F<< INSTALACAO DA MOLA/ ESFERA DE
ACO (ORIFiCIO DA ESFERA DE RETENGAO)
| ESFERA (ORIFiCIO DA ESFERA DE
RETENGAO) / MOLA DA VALVULA DE
AMORTECIMENTO) ANEL DE VEDAGAO/
VALVULA DE AMORTECIMENTO

Anel de vedagéao

Esfera de aco

Valvula de
amortecimento  Mola de

amortecimento
Mola

Esfera (borracha)

AK403431AB

trada na figura.

>>G<< INSTALAGAO DO EIXO DE
CONTROLE

AK403393AB

Insira o eixo de controle no corpo de valvulas,
colocando o pino do eixo de controle no sulco

da valvula manual.



23B-64

RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA
CAIXA DE TRANSFERENCIA

DESMONTAGEM E REMONTAGEM

34+5N-m

CAIXA DE TRANSFERENCIA

356 N-m

?

=49 /@/\ 35+ 6 N-m

10 11

Passos de desmontagem

1.

w

© 0N O

Interruptor da detecgéo da
operagao da 4WD (Tracao
nas quatro rodas)

Junta

Interruptor da detecgao da
marcha alta/marcha baixa
Junta

Esfera de ago

Bujao

Mola

Esfera de ago

Bujao

34+ 5N-m

3
©o—4[) <=
— g 12

M1233013300173

| Aplique 6leo de
ﬁl engrenagem em todas
as pecgas moveis
| antes da instalac&o.

356 N-m

AK503742AE

Passos de desmontagem

(Continuagao)

10. Mola

11. Esfera de ago

12. Bujao

13. Bujao

14. Bujao

15. Sensor de velocidade
do veiculo

16. Bragadeira da luva do
velocimetro

17. Conjunto da luva da
engrenagem de acionamento
do velocimetro



RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

CAIXA DE TRANSFERENCIA

23B-65

| Aplique 6leo de
ﬁl engrenagem em todas
as pecgas moveis
| antes da instalac&o.

9.0+ 1.0N-m

356 N-m

>>Q<<
>>P<<

>>0<<

>>N<<

Passos de desmontagem

18. Tampa lateral

19. Junta da tampa lateral

20. Suporte

21. Placa da caixa de transferéncia

22. Engrenagem do eixo
intermediério

23. Espagador

24. Tampa da vedagao

25. Rolamento de agulhas

26. Bujao

27. Bujéo de abastecimento

>>M<<
>>L <<
>>K<<

>>J<<
>>l<<

42+ 8N-m
31

322 N-m

AK503743AB

Passos de desmontagem

(Continuacgao)

28. Bujao de drenagem

29. Suporte do conector

30. Suporte do chicote

31. Conjunto do amortecedor
dinamico

32. Tampa traseira

33. Tampa do 6leo

34. Espacador

35. Tampa do guarda-p6

36. Vedador de 6leo

37. Pino da mola



23B-66

RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

CAIXA DE TRANSFERENCIA

<<A>>

>>H<<

>>G<<

>>F<<

>>E<<
>>D<<

Passos de desmontagem

38.

39.

40.

41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.

50.
51.

Haste da mudanga H-L
(Alta-baixa)

Garfo de mudanga H-L
(Alta-baixa)

Luva da embreagem H-L
(Alta-baixa)

Suporte do chicote
Suporte do chicote
Suporte do chicote
Suporte do chicote
Tampa da corrente

Trava do émbolo

Mola prato

Anel de trava

Cubo da embreagem H-L
(Alta-baixa)

Engrenagem de baixa velocidade
Rolamento de agulhas

<<B>>
<<B>>
<<B>>

>>C<<
>>C<<
>>C<<

>>B<<

>>A<<

| Aplique 6leo de
ﬁl engrenagem em todas
as pecgas moveis
| antes da instalac&o.

AK503744AB

Passos de desmontagem
(Continuagao)

52. Eixo de saida traseira

53. Corrente

54. Eixo de saida dianteiro
55. Garfo de mudanga 2-4WD
56. Anel de trava

57. Fixador da mola

58. Mola de retorno

59. Conjunto da haste da mudancga e

calgo da mudancga 2-4WD
60. Pino da mola
61. Calgco da mudanga 2-4WD
62. Espacador
63. Haste da mudanga 2-4WD
64. Protetor do guarda-p6
65. Vedacgao de oleo
66. Caixa de transferéncia



RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA

CAIXA DE TRANSFERENCIA

23B-67

PONTOS DE SERVICO DE DESMONTAGEM

<<A>> REMOGAO DA HASTE DA MUDANGA
H-L (ALTA-BAIXA)

Haste de mudanca

de tragdo das
quatro-duas rodas.

AK503405 AB

1. Fixe a haste da mudanca H-L (Alta-baixa) na
posicao alta.

2. Mude a haste da mudanga H-L (Alta-baixa)
para a posicao 4WD.

NOTA: Se a haste da mudanga 2-4WD es-
tiver na posicdo 2WD, a tampa da corrente
ndo podera ser removida porque a trava
esta acionada.

<<B>> REMOGAO DO EIXO DE SAiQA
TRASEIRO/CORRENTE/EIXO DE SAIDA
DIANTEIRO

lf—?:/_f_ 7
m 1 AK500492

Remova o eixo de saida traseiro, corrente e
eixo de saida dianteiro como um conjunto.

AJUSTE ANTES DA REMONTAGEM

SELEGAO DO ESPACADOR PARA AJUSTE
DA FOLGA DA ENGRENAGEM DO EIXO
INTERMEDIARIO

<Medigéo utilizando metal de solda (estanho)>
/A CUIDADO |

* Se nao houver metal de solda (estanho)
macio disponivel, selecione o espagador
de acordo com o método do Plastigage.

Se nao for possivel selecionar um espa-
cador apropriado para o valor padrao uti-
lizando metal de solda (estanho) macio,
selecione o espacador de acordo com o
método do Plastigage.

S
j //

g\ Solda // /
—~ AK403499AB

. Coloque o metal de solda (estanho) (1,0 mm

de diametro, aproximadamente 10 mm com-
primento) nas posi¢des ilustradas no aloja-
mento da caixa de caixa de transferéncia.

Instale a engrenagem do eixo intermediario
na caixa de caixa de transferéncia.

Instale a placa da caixa de transferéncia e
aperte os parafusos até o torque especifi-
cado de 35+ 6 N.m.

Remova a placa da caixa de transferéncia e
a engrenagem do eixo intermediario e, em
seguida, remova o metal de solda (estanho)
marcado.

Caso o metal de solda (estanho) nao estiver
amassado, utilize metal de solda (estanho)
de maior espessura (1,6 mm de diametro,
aproximadamente 10 mm de comprimento)
e repita os passos 2 a 4.

AK305233

Faca a medicdo da espessura do metal de
solda (estanho) marcado com um microme-
tro e selecione um espacador para o valor
padrao.

Espessura do espagador: (T — 0) até
(T-0,15)

T: espessura do metal de soda marcado
Valor padrao: 0 — 0,15 mm



23B-68

RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA
CAIXA DE TRANSFERENCIA

<Medicao utilizando o método do
Plastigage>

O/

Plastlgage / / AK403499AC

. Aplique um filete de plastigage (aproximada-
mente 10 mm de comprimento) nas
posicdes ilustradas no alojamento da caixa
de transferéncia.

. Instale o espagador de ajuste com a espes-
sura minima.

. Instale a engrenagem do eixo intermediario
na caixa de transferéncia.

. Instale a placa da caixa de transferéncia e
aperte os parafusos até o torque especifi-
cado de 35+ 6 N.m.

. Remova a placa da caixa de transferéncia e
a engrenagem do eixo intermediario e, em
seguida, retire o metal de solda (estanho)
marcado.

. Se o filete de plastigage nao ficar marcado,
substitua o espacador por uma mias espes-
SO e repita os passos 3 a 5.

O

/
Plastigage \/ T

Espagador AK402081AB

. Faca a medicdo da largura do Plastigage
marcado na parte mais larga utilizando a
régua impressa na embalagem do Plasti-
gage.

Valor padrao: 0 — 0,15 mm

PONTOS DE SERVICO DE REMONTAGEM
>>A<< INSTALAGAO DO VEDADOR DE

JE_\

OLEO

— MB990931 /MB990938

Y

Caixa de caixa
de transferéncia

—
| AK403501AC

. Utilize as ferramentas especiais abaixo para

instalar o vedador de 6leo.

» Adaptador do instalador (MB990931)
« Cabo (MB990938)

. Aplique a graxa especificada na borda do

vedador de 6leo.

Lubrificante especificado:

Peca No. 0101011 Mitsubishi ou
equivalente

>>B<< INSTALACAO DO PINO DA MOLA

AK503410

. Alinhe o calgo da mudanga 2-4WD com o

orificio do pino da mola do eixo de mudanca
2-4WD.

. Insira a valvula da mola batendo com um

martelo para que a fenda do pino da mola
encontre o centro do eixo do trilho de
mudanca.



RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSAO AUTOMATICA
CAIXA DE TRANSFERENCIA

23B-69

>>C<< INSTALAGAO DO EIXO DE SA’iDA
DIANTEIRO/CORRENTE/EIXO DE SAIDA
TRASEIRO

1.

O\ /T A
,D\\“ M /T 1 AK500492

Encaixe a corrente precisamente com a
engrenagem do eixo de saida traseiro e o
eixo de saida dianteiro.

Instale o garfo da mudanca 2-4WD na luva
da embreagem 2-4WD. Enquanto passa ao
lado da haste da mudanca 2-4WD, instale o
eixo de saida dianteiro, corrente e eixo de
saida traseiro.

>>D<< INSTALAGAO DO CUBO DA
EMBREAGEM H-L (ALTA-BAIXA)

—
Lateral dianteira L
de caixa de * Direcéo de
transferéncia instalacao
—
AK503408 AB

Verifique se o cubo da embreagem H-L (Alta-
baixa) esta na diregéo correta para a instalagao.

>>E<< INSTALAGAO DO ANEL DE TRAVA

1.

Instale o anel de trava mais espesso que
possa ser encaixado no sulco do anel de
trava do eixo de saida traseiro.

Certifique-se de que a folga do cubo da
embreagem H-L (Alta-baixa) esta dentro do
valor padrao.

Valor padrao: 0 — 0,08 mm

>>F<< INSTALAGAO DA TAMPA DA
CORRENTE

/A CUIDADO |

Aplique um filete de vedante uniformemente,
sem quebras ou em quantidade excessiva.

1.

=@ Diametro de 2 mm

AK403508AB

Aplique vedante na tampa da corrente e
instale em seguida.

Vedante especificado:

Peca Original da Mitsubishi
No. MD997740 ou equivalente

>>G<< INSTALAGAO DA LUVA DA
EMBREAGEM H-L (ALTA-BAIXA)

N
I—1
Ranhura de identificacdo /

Direcéo de
instalacao

—

AK500678AB

Verifique se a luva da embreagem H-L (Alta-
baixa) esta na dire¢ao correta para instalagao.
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>>H<< INSTALAGAO DA HASTE DA
MUDANGA H-L (ALTA-BAIXA)

1.

1.

Haste de

mudanca H-L
Haste de mudanca de (ALTA-%AIXA)
tracdo nas quatro-duas rodas
Haste de mudanca
H-L (ALTA - BAIXA) Embolo de
trava interna
V a— H

e

g
no:
t

L
an /

V&W
Haste de mudan‘ga@

tracdo nas quatro-duas rodas
L

|nes;

AK503724 AB

Tombe a caixa de transferéncia com a haste
da mudanca 2-4WD virado para baixo como
mostrado na figura.

. Mova a haste da mudanga 2-4WD para a

direcao da seta totalmente.

Apos certificar-se de que o émbolo ndo esta
fora do orificio do trilho mudanga H-L (Alta-
baixa) na caixa de caixa de transferéncia,
instale a haste da mudanga H-L (Alta-baixa).

>>|<< INSTALAGAO DO PINO DA MOLA

0
AK503412

Alinhe os orificios do pino da mola na haste
da mudanga com o garfo da mudanga. Em
seguida, bata no pino da mola para que a
fenda do pino da mola fique virada para o
centro do trilho da mudanca.

>>J<< INSTALAGAO DO VEDADOR DE
OLEO

MB990938

. Utilize as ferramentas especiais abaixo para

instalar o vedador de 6leo.

+ Adaptador do instalador (MB990932)
« Cabo (MB990938)

Aplique a graxa especificada na borda do
vedador de 6leo.

Lubrificante especificado:

Peca No. 0101011 Mitsubishi ou
equivalente

>>K<< INSTALACAO DO ESPACADOR

1.

Cobertura traseira

7

s

AK403504AB

Faca a medic&o da projegao A do rolamento
do eixo de saida traseiro e a profundidade B
do segundo estagio da tampa traseira.

Subtraia A de B e deixe a resposta ser C.
Selecione um espacador para que o valor
subtraida seja o valor padrdo indicado
abaixo.

Valor padrao: 0 — 0,1 mm
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23B-71

>>L<< INSTALAGAO DA TAMPA DO OLEO

Orificio do 6leo

~_ Cobertura
do déleo

AK403729AC

Instale a tampa do 6leo para o orificio do 6leo
mostrado na figura.

>>M<< INSTALAGCAO DA TAMPA TRASEIRA
/A CUIDADO |

Aplique um filete de vedante uniformemente,
sem quebras ou em quantidade excessiva.

Diametro

& de2mm

AKX00172AC]|

Vedante especifico

Vedante para pecas originais Mitsubishi
No. MD997740 ou equivalente

>>N<< INSTALAGAO DO BUJAO

|

N

AK403514AB

Vedante especificado:
3M ADD Pecga No. 8672 ou equivalente

NOTA: O bujdo novo ja vem com uma
camada de vedante, desse modo, ndo ha
necessidade de aplicar o vedante nova-
mente.

>>0<< INSTALAGAO DO ESPAGADOR

Instale o espacador previamente selecionado
(Consulte AJUSTE ANTES DA MONTAGEM)

>>P<< INSTALAC}AO DA ENGRENAGEM DO
EIXO INTERMEDIARIO

Engrenagem
de entrada AK503394AB

1. Gire a superficie da selegdo chanfrada do
eixo de entrada na direcdo da superficie de
montagem do eixo intermediario. Em se-
guida, instale o eixo intermediario.

>>Q>> INSTALAGAO DA PLACA DA CAIXA
DE CAIXA DE TRANSFERENCIA

/A CUIDADO |

Aplique um filete de vedante uniformemente,
sem quebras ou em quantidade excessiva.

Diametro de 2 mm

1. Aplique vedante na placa da caixa de caixa
de transferéncia.

Vedante especifico

Vedante para pecgas originais Mitsubishi
No. MD997740 ou equivalente
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/A CUIDADO |

A placa da caixa de transferéncia deve ser
instalada reta e regular para se obter uma
boa vedacgao.

2. Instale a placa da caixa de transferéncia
junto com a engrenagem de entrada e eixo
intermediario.

>>R<< INSTALAGAO DO CONJUNTO DA
LUVA DA ENGRENAGEM DE
ACIONAMENTO VELOCIMETRO

Marcas de
7 sincronismo

AK201070AC

Combine as marcas de sincronismo com o
numero dos dentes.

>>S<< INSTALAGAO DA MOLA

Instale a mola com a extremidade afunilada na
direcao da esfera.

INSPEGAO

M1233006800046

INTERRUPTOR DA DETECGAO DA
OPERAGAO DA 4WD (TRAGAO NAS
QUATRO RODAS)

|c[ b

Interruptor de detecgdo de
operacgéo de tragdo nas quatro rodas

AK500505AB

Verifique a continuidade entre os terminais dos

conectores
Condigao do Terminais dos | Continuidade
interruptor conectores
Extremidade 1-2 Condutiva
do interruptor
pressionada
Extremidade 1-2 Aberta

do interruptor
liberada

INTERRUPTOR DA DETECGAO DA MARCHA
ALTA/MARCHA BAIXA

=

Interruptor de detecgéo
de relagéo alta/baixa

AK500510AB

Verifique a continuidade entre os terminais dos

conectores.
Condicao do Terminais dos Continuidade
interruptor conectores
Extremidade 1-2 Aberta
do interruptor
pressionada
Extremidade 1-2 Condutiva

do interruptor
liberada
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PLACA DA CAIXA DE TRANSFERENCIA
DESMONTAGEM E REMONTAGEM

M1233024200095

| Aplique fluido de
transmissao automatica
em todas as pecgas
moveis antes da

‘ instalagao.

AK500719AC

Passos de desmontagem
1. Fixador do rolamento MB990938
2. Engrenagem de entrada da caixa
de transferéncia
>>A<< 3. Vedador de éleo
4. Placa defletora
5. Placa da caixa de transferéncia

PONTO DE SERVICO DE REMONTAGEM
>>A<< INSTALACAO DO VEDADOR DE
OLEO
1. Utilize uma chave de soquete para instalar a
vedacgao de odleo.
Lubrificante especificado:

Peca No. 0101011 Mitsubishi ou
equivalente

2. Utilize as ferramentas especiais abaixo para
instalar o vedador de 6leo.

» Cabo (MB990938)
» Adaptador do instalador (MB990933)
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23B-74

ENGRENAGEM DE ENTRADA

ENGRENAGEM DE ENTRADA

DESMONTAGEM E REMONTAGEM

| Aplique 6leo de
ﬁl engrenagem em todas
as pecgas moveis
| antes da instalac&o.

M1233015100119

Passos de desmontagem
>>B<< 1. Anel de trava
>>A<< 2. Rolamento de esferas
3. Engrenagem de entrada

<<A>>

PONTO DE SERVICO DE DESMONTAGEM
<<A>> REMOGAO DO ROLAMENTO DE
ESFERAS

Utilize a ferramenta especial extrator do rola-
mento (MD998801) para remover o rolamento
de esferas.

AK500698AB

PONTOS DE SERVICO DE REMONTAGEM

>>A<< INSTALAGAO DO ROLAMENTO DE
ESFERAS

—— MD998812

— MD998813

MD998824

AK500669AB

Utilize as ferramentas especiais abaixo para
instalar o rolamento de esferas.

+ Tampa do instalador (MD998812)
* Instalador -100 (MD998813)
Adaptador do instalador (MD998824)
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ENGRENAGEM DO EIXO INTERMEDIARIO 23B-75
>>B<< INSTALAGAO DO ANEL DE TRAVA 1. Instale o anel de trava mais espesso que
possa ser encaixado no sulco do anel de
) Rolamento de esferas trava da engrenagem de entrada da caixa
Valor padréo ’& de transferéncia.

2. Certifique-se de que a folga do rolamento da
engrenagem da caixa de transferéncia esta
— dentro do valor padrao.

Anel de encosto

Valor padrao: 0 — 0,06 mm

AK500699AB

ENGRENAGEM DO EIXO INTERMEDIARIO
DESMONTAGEM E REMONTAGEM

M1233024000121

| Aplique o 6leo de
:m transmissdo em
todas as pegas de
movimento antes 3
da instalagéo

\
2N
AK500663 AB
Passos de desmontagem Passos de desmontagem
1. Rolamento de esferas (Continuagao)
2. Anel de trava 3. Rolamento do rolete

4. Engrenagem do eixo
intermediario
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PONTOS DE SERVICO DE DESMONTAGEM

<<A>> REMOGAO DO ROLAMENTO DE
ESFERAS

AKX00257 AC

Utilize a ferramenta especial extrator do rola-
mento (MD998801) para remover o rolamento
de esferas.

<<B>> REMOGAO DO ROLAMENTO DE
ESFERAS

Utilize as ferramentas especiais abaixo para
remover o rolamento de esferas.

« Extrator do rolamento (MD998801)
» Instalador do rolamento (MD998368)

PONTOS DE SERVICO DE REMONTAGEM

>>A<< INSTALAGCAO DO ROLAMENTO DE
ESFERAS

MD998812
MD998818

AKX00259AC

1. Utilize as ferramentas especiais abaixo para
instalar o rolamento de esferas.
» Tampa do instalador (MD998812)
» Adaptador do instalador (MD998818)

2. Instale o espacador.

>>B<< INSTALAGAO DO ANEL DE TRAVA

()

/" AKX00260

1. Instale o anel de trava mais espesso que
possa ser encaixado no sulco do anel de
trava da engrenagem do eixo intermediario.

2. Certifique-se de que a folga do rolamento do
rolete esta dentro do valor padrao.

Valor padrao: 0 — 0,08 mm

>>C<< INSTALACAO DO ROLAMENTO DE
ESFERAS

MD998812

MD998818

AKX00261AC

Utilize as ferramentas especiais abaixo para
instalar o rolamento de esferas.

» Tampa do instalador (MD998812)
» Adaptador do instalador (MD998818)
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EIXO DE SAIDA TRASEIRO 23B'77
EIXO DE SAIDA TRASEIRO
DESMONTAGEM E REMONTAGEM
M1233006400071
255+ 10 N-m
1M
! Aplique o 6leo de
B e e
movimento antes
da instalagéo
AK500645AB

<<A>>
<<B>>

>>E<<
>>PD<<

Passos de desmontagem

1. Porca travante

2. Rolamento de esferas

3. condutor de 6leo

4. Espacgador da engrenagem
5.
6
7
8
9

Esfera de ago

. Engrenagem motora

. Rolamento de agulhas
. Luva da engrenagem

. Esfera de aco

<C>>
<C>>
<C>>

>>C<<
>>B<<
>>A<<
>>A<<

Passos de desmontagem
(Continuacgéao)

10. Anel interno do sincronizador
11. Cone do sincronizador

12. Anel externo do sincronizador
13. Mola do sincronizador

14. Luva da embreagem

15. Cubo da embreagem

16. Placa do batente

17. Rolamento de esferas

18. Eixo de saida traseiro
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EIXO DE SAIDA TRASEIRO

PONTOS DE SERVIGO DE DESMONTAGEM
<<A>> REMOGCAO DA PORCA TRAVANTE

1.

2.

3.

AK500495AB

Fixe a engrenagem motora em uma morsa
com mordentes macios.

Mova a luva da embreagem para o lado da
engrenagem motora.

Utilize a ferramenta especial chave de forga
fixa especial para porca travante
(MB991013) para remover a porca travante.

<<B>> REMOGAO DO ROLAMENTO DE
ESFERAS

1.

MD998801

AK403518 AB

Utilize a ferramenta especial extrator do
rolamento (MD998801) para remover o rola-
mento de esferas.

2.

Utilize pressao para empurrar a extremidade
traseira do eixo de saida traseiro e, em
seguida, remova o rolamento de esferas
radial.

NOTA: O cubo da embreagem pode estar
encaixado com folga no eixo, a remogéo
podera ser possivel sem utilizar presséo.

<<C>> REMOGAO DO CUBO DA
EMBREAGEM/PLACA DO BATENTE/
ROLAMENTO DE ESFERAS

1.

N\~ Cubo da embreagem
~— de tracdo nas
| 4/2rodas

Rolamento
de esferas

AK403520AB

Instale a ferramenta especial extrator do
rolamento (MD998801) de modo que seja
aplicado pressao no rolamento.

Utilize pressao para empurrar a extremidade
traseira do eixo de saida traseiro e, em
seguida, remova o cubo e o rolamento de
esferas.

NOTA: O cubo da embreagem pode estar
encaixado com folga no eixo, a remogéo
podera ser possivel sem utilizar presséo.

PONTOS DE SERVICO DE REMONTAGEM

>>A<< INSTALAGAO DO ROLAMENTO DE
ESFERAS/PLACA DO BATENTE

1.

D — MDS98312
MD998813 —_|_ / // /
e
~— @
- L mDdo8s14
MD998829 lel ]
o Rolamento
o \ N de e.?g‘eras
MD998801 —R
\\ q\ AKA403521AB

Encaixe o rolamento de esferas e a placa do
batente no eixo de saida traseiro.
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. Utilize as ferramentas especiais abaixo para
encaixar o rolamento de esferas.

» Extrator do rolamento (MD998801)

» Capa do instalador (MD998812)
Instalador — 100 (MD998813)

Instalador — 200 (MD998814)

Adaptador do instalador (MD998829)

>>B<< INSTALAGAO DO CUBO DA
EMBREAGEM

& MD9gss12

T MD998813
ML I3 1

- MD998814
* [ / MD998821

. 7
Direcéo da Cubo da embreagem
instalag&o de tragdo nas
quatro-duas rodas
L/ /-y MD998801

AK500686AB

. Confirme a direcéo da instalacdo do cubo da
embreagem e encaixe-0 no eixo de saida
traseiro.

. Utilize as ferramentas especiais abaixo para
encaixar o cubo da embreagem.

+ Extrator do rolamento (MD998801)

» Capa do instalador (MD998812)
Instalador — 100 (MD998813)

Instalador — 200 (MD998814)

Adaptador do instalador (MD998821)

NOTA: O cubo da embreagem pode estar
encaixado com folga no eixo, a remogao
podera ser possivel sem utilizar presséo.

>>C<< INSTALAGAO DA LUVA DA
EMBREAGEM

Direcédo da
instalacao *

Uy AK500685AB

Verifique se a luva da embreagem esta na
direcao correta para a instalagao.

>>D<< INSTALACAO DO ROLAMENTO DE
ESFERAS

111

J_—-MD998814
I°] [l
Rolamento de esferas MD9988@21
, \\ \ \ @
A
LVID998801

1. Utilize as ferramentas especiais abaixo para
encaixar o cubo da embreagem.

Extrator do rolamento (MD998801)

» Capa do instalador (MD998812)

Instalador — 200 (MD998814)

+ Adaptador do instalador (MD998821)

NOTA: O rolamento de esferas pode estar
encaixado com folga no eixo, a remogdo
podera ser possivel sem utilizar presséo.
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>>E<< INSTALAGAO DA PORCA TRAVANTE 3. Utilize a ferramenta especial chave fixa
especial para porca travante da direcao

(MB991013) para apertar a porca travante
até o torque especificado de 255 £ N.m.

AK500495AB

1. Fixe a engrenagem motora em uma morsa
com mordentes macios.
2. Mova a luva da embreagem para o lado da
engrenagem motora. 4. Fortifique os dois locais da porca travante
como mostrado na figura.

AK403516
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EIXO DE SAIDA DIANTEIRO

DESMONTAGEM E REMONTAGEM

| Aplique o éleo de
‘Y transmissao em
todas as pegas de
movimento antes da
instalacao

Passos de desmontagem
<<A>> >>B<< 1. Rolamento de esferas
<<A>> >>A<< 2. Rolamento de esferas

3. Eixo de saida dianteiro

PONTO DE SERVICO DE DESMONTAGEM

<<A>> REMOGAO DO ROLAMENTO DE
ESFERAS

MD998801 HH MD998801

AK403522AB

1. Utilize a ferramenta especial extrator do rola-
mento (MD998801) para apoiar o rolamento
de esferas.

2. Pressione o eixo de saida dianteira com uma
prensa e remova o rolamento de esferas.

M1233006100036

AKX00425AC

PONTOS DE SERVICO DE REMONTAGEM

>>A<< INSTALAGAO DO ROLAMENTO DE
ESFERAS

. Utilize a ferramenta especial extrator do rola-

mento (MD998801) para apoiar o rolamento
de esferas.

. Utilize as ferramentas especiais abaixo para

instalar o rolamento de esferas.

» Capa do instalador (MD998812)
» Adaptador do Instalador (MD998818)
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- ENGRENAGEM DO VELOCIMETRO

>>B<< INSTALAGCAO DO ROLAMENTO DE 1. Utilize a ferramenta especial extrator do rola-

ESFERAS mento (MD998801) para apoiar o rolamento
de esferas.
2. Utilize as ferramentas especiais abaixo para
- MD998812 .
7 instalar o rolamento de esferas.
MD998813 —_I

» Capa do instalador (MD998812)
MD998801 ] MD998818 * Instalador — 100 (MD998813)
» Adaptador do Instalador (MD998818)

AK403523AB

ENGRENAGEM DO VELOCIMETRO
DESMONTAGEM E REMONTAGEM

M1233015700058

| Aplique o 6leo de
‘Y transmisséo em
todas as pegas de
1 m movimento antes da
instalacao

AKX00429AC

Passos de desmontagem PONTO DE SERVICO DE REMONTAGEM
1. Anel "0" de vedagao >>A<< INSTALAGAO DO PINO DA MOLA
>>A<< 2. Pino da mola
3. Engrenagem motora Fenda
4. Anel “O” de vedagéao
5. Luva
Pino elastico

Py

|®)
W AK403524AB

Instale o pino da mola, certificando-se de que a
fenda nao fique virada para o eixo da engrena-
gem.




	ÍNDICE DO GRUPO
	RECONDICIONAMENTO DA TRANSMISSÃO AUTOMÁTICA
	ÍNDICE
	INFORMAÇÕES GERAIS
	ESPECIFICAÇÕES GERAIS
	ESPECIFICAÇÕES DO SERVIÇO
	ESPECIFICAÇÕES DO TORQUE
	IDENTIFICAÇÃO DA MOLA DO CORPO DE VÁLVULAS
	ANEL DE TRAVA, ESPAÇADOR, ARRUELA DE ENCOSTO, PISTA DE ENCOSTO E PLACA DE ENCOSTO PARA AJUSTE
	VEDANTES E ADESIVOS
	LUBRIFICANTES
	FERRAMENTAS ESPECIAIS
	TRANSMISSÃO E CAIXA DE TRANSFERÊNCIA
	DESMONTAGEM E REMONTAGEM

	ADAPTADOR DA CAIXA DE TRANSFERÊNCIA
	DESMONTAGEM E REMONTAGEM

	TRANSMISSÃO
	DESMONTAGEM E REMONTAGEM

	EMBREAGEM REVERSA E EMBREAGEM DA SOBREMARCHA
	REMOÇÃO E INSTALAÇÃO

	FREIO SECUNDÁRIO
	DESMONTAGEM E REMONTAGEM

	ENGRENAGEM REVERSA BAIXA DA PLANETÁRIA
	DESMONTAGEM E REMONTAGEM

	SUPORTE CENTRAL
	DESMONTAGEM E REMONTAGEM

	EMBREAGEM DE MARCHA BAIXA
	DESMONTAGEM E REMONTAGEM

	CORPO DE VÁLVULAS
	DESMONTAGEM E REMONTAGEM

	CAIXA DE TRANSFERÊNCIA
	DESMONTAGEM E REMONTAGEM
	INSPEÇÃO

	PLACA DA CAIXA DE TRANSFERÊNCIA
	DESMONTAGEM E REMONTAGEM

	ENGRENAGEM DE ENTRADA
	DESMONTAGEM E REMONTAGEM

	ENGRENAGEM DO EIXO INTERMEDIÁRIO
	DESMONTAGEM E REMONTAGEM

	EIXO DE SAÍDA TRASEIRO
	DESMONTAGEM E REMONTAGEM

	EIXO DE SAÍDA DIANTEIRO
	DESMONTAGEM E REMONTAGEM

	ENGRENAGEM DO VELOCÍMETRO
	DESMONTAGEM E REMONTAGEM




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
    /Arial-Black
    /Arial-BoldItalicMT
    /Arial-BoldMT
    /Arial-ItalicMT
    /ArialMT
    /ArialNarrow
    /ArialNarrow-Bold
    /ArialNarrow-BoldItalic
    /ArialNarrow-Italic
    /ArialRoundedMTBold
    /ArialUnicodeMS
    /Helvetica
    /Helvetica-Bold
    /Helvetica-BoldOblique
    /Helvetica-Condensed-BlackObl
    /Helvetica-Condensed-Bold
    /Helvetica-Condensed-Light
    /Helvetica-Condensed-LightObl
    /Helvetica-Narrow
    /Helvetica-Narrow-Bold
    /Helvetica-Narrow-BoldOblique
    /Helvetica-Narrow-Oblique
    /Helvetica-Oblique
    /Wingdings2
    /Wingdings3
    /ZapfDingbats
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


