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PREFACIO

PREFACIO

Este manual de reparos foi desenvolvido com o objetivo de possibilitar a correta execugao de reparos
nos veiculos e agregados, empregando as técnicas conhecidas até o fechamento desta edigao.

E obrigatério possuir a devida qualificagdo profissional para a execugdo dos reparos nos veiculos e
agregados.

As ilustragoes apresentadas e suas descrigdes refletem o desenvolvimento técnico até o fechamento
desta edicdo e nem sempre correspondem exatamente ao agregado ou conjunto do mesmo grupo
quando apresentado para reparos.

Os servigos de reparos estao divididos em capitulos e sub-capitulos. Cada sub-capitulo comeg¢a com
uma pagina sobre os pré-requisitos de trabalho. Os pré-requisitos de trabalho contém um resumo
das indicagdes essenciais para a segao de reparos ilustrada, podendo incluir também uma descricao
detalhada dos servigos. Os capitulos de reparos indicam apenas os torques de aperto para as co-
nexodes roscadas que diferirem da norma.

Os avisos importantes relacionados a segurancga técnica e a protecao das pessoas sdo especialmente
destacados conforme mostrado a seguir.

CUIDADO
Tipo e fonte de perigo
» Refere-se aos procedimentos de trabalho e operacionais que devem ser observados a fim de

evitar riscos pessoais.

ATENCAO
Tipo e fonte de perigo
» Refere-se aos procedimentos de trabalho e operacionais que devem ser observados a fim de

evitar danos ou destruicdo de materiais.

Nota
I:E Refere-se aos procedimentos de trabalho e operacionais que devem ser observados a fim de
evitar danos ou destruicdo de materiais.

As instrucdes gerais de seguranga devem ser observadas em todos os servi¢os de reparos.
A empresa se reserva o direito de realizar alteragdes técnicas para fins de aperfeicoamento
Atenciosamente,

MAN Latin America

EDICAO
© 2008 MAN Latin America

Nao é permitido imprimir, reproduzir ou traduzir este documento, parcial ou integralmente, sem a autorizagao
por escrito da MAN Latin America. Todos os direitos sao reservados a MAN Latin America, sob as leis de
propriedade industrial e direitos autorais. A MAN Latin America se exime de qualquer responsabilidade em
caso de danos devido a alteragdes nao previstas neste manual.
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INTRODUCAO

INTRODUGAO

NOTAS DE SEGURANCA

Geral
Os servigos de operagédo, manutencao e reparos nos caminhdes e 6nibus devem ser executados somente
por pessoal treinado.

O resumo a seguir traz orientacdes importantes para cada area, as quais devem ser observadas de modo a
evitar acidentes pessoais, bem como danos materiais e ao meio ambiente. Este é apenas um pequeno re-
sumo com as principais orientagdes voltadas a evitar acidentes. Evidentemente, todas as demais instrugdes
de seguranga devem ser observadas, e as providéncias necessarias, tomadas.

Nos locais em que exista perigo potencial, serdo disponibilizadas observacdes adicionais.

Procurar socorro médico imediato em caso de acidente, principalmente se houver contato com acido corro-
sivo, penetragédo de combustivel na pele, queimaduras por 6leo quente, respingos de liquido de arrefecimento
nos olhos, lesées de membros do corpo, etc.

1. Instrugées para a prevencgao de acidentes pessoais

Servigos de inspec¢ao, regulagem e reparos

— Garantir a segurancga no processo de desmontagem dos agregados.

— Apoiar o chassi ao executar servigos no sistema de suspensio a ar ou nos feixes de molas.

— Manter o local de trabalho (piso, escadas, passarelas, valetas) e os agregados livres de dleo e graxa.

— Trabalhar somente com ferramentas que se encontrem em perfeitas condigdes.

— Os servigos de inspegéo, regulagem e reparos somente devem ser executados por especialistas treinados
e autorizados..

Servigos no sistema de freios

— Durante os servigos no sistema de freios, utilizar um dispositivo aspirador em caso de liberagao de poeira.

— Apds executar qualquer tipo de servigo nos sistemas de freios, testa-los para verificar seu funcionamento,
eficacia e seguranga.

— O fluido de freio/embreagem que vazar devera ser coletado.

— O fluido de freio/embreagem é venenoso! Evite o contato do mesmo com produtos alimenticios e ferimen-
tos abertos.

— Os fluidos hidraulico e de freio s&o residuos téxicos!
Observe as instrugdes de seguranga para evitar danos ao meio ambiente.

Servigos em veiculos com sistema de gas natural (GNV) xxx

— Veiculos com sistema de gas natural defeituoso ndo devem entrar na o cina. Isso também é valido para
veiculos cujo motor ndo pode ser desligado através do esvaziamento automatico das tubulagbes de com-
bustivel.

— Para os servigos realizados em veiculos com sistema de gas natural, deve-se instalar um detector de
vazamento de gas acima do teto do veiculo e no compartimento do motor, acima do regulador de pressao.
Também as pessoas que executarem servigos no veiculo deverdo portar detectores de vazamento de gas.

— E proibido fumar nas areas de execugao de servigos em veiculos equipados com sistemas de gas natural.
Retirar todas as potenciais fontes de explosdes.

— Antes de executar servigos de solda no veiculo, deve-se retirar os cilindros de gas e lavar a tubulagéo com
gas inerte.

Os cilindros de gas nao devem ser aquecidos em cabines de secagem de pintura acima de 60°C. Caso
as temperaturas estejam mais altas, deve-se retirar ou esvaziar os cilindros de gés para limpeza com gas
inerte, por exemplo, nitrogénio, e lavar a tubulagdo de gas com gas inerte.

Servigos no sistema de gas natural (GNV)

— Os servicos no sistema de gas natural devem ser executados somente por pessoal especializado.

— A area de servigo para sistemas de gas natural deve possuir ventilagdo técnica apropriada, capaz de
renovar o ar no recinto no minimo 3 vezes a cada hora.

— Apos a troca de componentes do sistema de gas natural, efetuada conforme os procedimentos de regula-
gem, verificar se todos os pontos de montagem estéo livres de vazamentos de gas, utilizando para tanto
um spray ou detector de vazamentos de gas.
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INTRODUGAO

Funcionamento do motor

— Somente o pessoal autorizado podera dar partida e executar servigos no motor.

— Evitar aproximar-se das pegas moveis quando o motor estiver em funcionamento, e utilizar uniforme de
trabalho apropriado (justo ao corpo). Em ambientes fechados, utilizar sistema de exaustéo.

— Perigo de queimaduras ao executar servicos em motores aquecidos.

— Na&o abrir o circuito de arrefecimento quente e sob presséo - Perigo de queimaduras.

Cargas suspensas

— Evitar posicionar-se embaixo de cargas suspensas (motores, agregados, caixa de mudancgas, pegas, etc.).

— Utilizar apenas equipamentos de elevagéo apropriados e em perfeitas condi¢des técnicas, bem como
paletes de cargas com suficiente capacidade de sustentagao.

Carrocerias e/ou carrocerias especiais
— Observar as notas e determinagdes de seguranga de cada fabricante ao manusear carrocerias e/ou car-
rocerias especiais.

Servigos em tubulagdes de alta pressao

— N&o reapertar nem abrir tubulagdes ou mangueiras que estejam sob pressao (sistema de 6leo lubrificante,
circuito de arrefecimento e circuito de 6leo hidraulico):
Perigo de ferimentos pela saida de liquidos sob presséo!

Verificagao dos bicos injetores

— Vestir traje de protecado adequado.

— N&o colocar a mao sob o jato de combustivel ao testar o funcionamento dos bicos de injecao.

— N&o aspirar o vapor do combustivel; certificar-se de que haja ventilagcao suficiente no local de trabalho.

Servigos no sistema elétrico do veiculo

— N&o desconectar as baterias com o motor em funcionamento!

— Sempre desconectar as baterias ao realizar servigos na parte eletrénica do veiculo, na central elétrica, no
alternador e no motor de partida! Para desconectar as baterias, deve-se primeiramente remover os bornes
do polo negativo. Para conectar, agregar primeiro os bornes do polo positivo.

— Utilizar somente cabos ou adaptadores de verificagao apropriados para a medi¢ao entre os conectores!

— Caso se prevejam temperaturas superiores a 80 °C (p.ex. na estufa apés conclus&o da pintura), colocar o
interruptor principal das baterias na posicdo «OFF» e desmontar as unidades de comando.

— O chassis nao esta previsto como elemento de retorno de massa! Em construgbes posteriores - p.ex.
um sistema de elevagao para cadeira de rodas - tém de ser colocados cabos de massa adicionais com
secgao transversal suficiente, caso contrario a ligagdo de massa é efectuada através de cabos tensiona-
dos, chicotes de cabos, eixos de engrenagens, rodas dentadas da caixa de mudangas, etc.. Isto resultara
na ocorréncia de danos graves.

Atencao, os gases das baterias sao explosivos!

— Pode haver a formagéo de gas explosivo nas caixas seladas das baterias. Tomar cuidado redobrado apés
um percurso prolongado e apds o carregamento das baterias com um carregador.

— Consumidores permanentes que ndo podem ser desligados, como os tacégrafos, podem provocar faiscas
ao desconectar as baterias, detonando o gas. Arejar a caixa das baterias com ar condicionado antes de
desconectar as baterias!

— O veiculo deve ser rebocado somente com as baterias conectadas! Rebocar o veiculo somente se as
lampadas de controle acenderem por completo, mesmo se a capacidade de partida das baterias estiver
baixa.

Nunca utilizar o carregador rapido como auxilio de partida!l

— Fazer a carga e a carga rapida das baterias somente com os cabos positivo e negativo das baterias des-
conectados!

— N&o aplicar carga rapida em baterias de chumbo-acido tipo gel ou sem manutencao! (ndo aplicavel em
baterias «livres de manutencédo segundo as normas da DIN»); a capacidade de carga maxima é de 10%
da capacidade indicada em cada bateria. Ao conectar as baterias em paralelo, a capacidade aumenta -
correspondendo a soma das baterias ligadas em paralelo.

— A conexao incorreta dos polos pode provocar um curto-circuito!

— N&o colocar objetos metalicos (chaves, alicates, etc.) sobre as baterias. Risco de curto-circuito!

— Desconectar as baterias dos veiculos estacionados por longos periodos, e recarrega-las a cada 4 sema-
nas.

8 A5(1)br 12 edicao
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Cuidado! O acido das baterias é toxico e corrosivo!

— Utilizar luvas de protegéo apropriadas ao manusear as baterias.
Nao virar as baterias; pode haver vazamento de acido. Da mesma forma, nunca virar as baterias gel.

— As medicdes de voltagem devem ser feitas somente com instrumentos de medigdo adequados! A resistén-
cia de entrada de um instrumento de medigao deve ser de no minimo 10 MQ.

— Desligar e ligar fichas de ligagdo de unidades de comando electrénicas apenas com a ignicao desligada!

Solda elétrica

— Conectar o aparelho de protecdo«ANTIZAP-SERVICE-WACHTER (ANTIZAP-VIGILANTE DE SERVICO)»
(codigo de produto MAN 80.78010.0002) conforme as instrugdes que acompanham o aparelho.

— Caso este aparelho nao esteja disponivel, desconectar as baterias e fixar firmemente o cabo positivo no
cabo negativo, para gerar um contato elétrico.

— Colocar a chave geral da bateria manualmente na posi¢ao ligada. Conectar um cabo auxiliar (cabo >
1mm?2) nos contatos do relé «negativo» e «positivorda chave geral eletrénica da bateria. Além disso, ligar
varios consumidores de carga, como: Girar a chave de ignicao para a posicao «ligado», interruptor do
pisca-alerta «ligado», chave de iluminagdo na posi¢do «farol ligado», ventoinha de ventilagdo no «nivel
maximo». Quanto mais consumidores estiverem ligados, maior sera a protecao.

Apbs o término dos servigos de solda, desligar todos os consumidores, retirar todas as pontes (deixar no
estado original) e, em seguida, conectar as baterias.

— Em todos os casos, deixar o aterramento do aparelho de solda o mais préximo possivel do local da solda.
Nao colocar os cabos do aparelho de solda em paralelo com os condutores elétricos do veiculo.

Servigos em tubulagdes de material sintético - perigo de danos e incéndio
— As tubulagdes de material sintético ndo devem ser submetidas a esforgos mecanicos ou térmicos.

Servigos de pintura

— Em servigos de pintura, os componentes eletrénicos deverao ser submetidos a altas temperaturas (maximo
95°C) somente por curtos periodos de tempo; a permanéncia em uma temperatura de no maximo 85°C é
permitida por cerca de 2 horas; desconectar as baterias.
As jungbes roscadas do componente de alta presséo do sistema de injecao ndo devem ser pintadas. Ha
risco de entrada de sujeira em caso de reparo.

Servigos na cabine basculante xxx

— Antes de bascular, certificar-se de que a area a frente da cabine esteja livre.

— Né&o ficar entre a cabine e o chassi durante o basculamento - area de risco!

— Bascular a cabine sempre acima do ponto de tombamento e/ou trava-la com a haste de sustentagao.

Servigos no sistema de ar-condicionado

— Os agentes refrigerantes e os vapores sao prejudiciais a saude. Evitar contato direto e proteger olhos e
maos.

— Nao liberar os gases refrigerantes em recintos fechados.

— Nao misturar o gas refrigerante R 134a (livre de CFC) com o0 R 12 (n&o ecoldgico).

— Descartar o gas refrigerante conforme instrugdes.

Servigos nos tensionadores dos cintos de seguranga e airbags xxx

— Os servigos nas unidades de airbag ou dos tensionadores dos cintos de seguranga devem ser executados
somente por funcionarios certificados conforme treinamento especifico na escola de servigos da MAN.

— Cargas mecanicas, vibragdes, aquecimento acima de 140°C e impulsos elétricos, assim como descargas
eletrostaticas, podem provocar o disparo acidental das unidades de airbag ou dos tensionadores dos cintos
de seguranga.

— O disparo da unidade do airbag ou do tensionador libera uma carga de gases quentes de forma explosiva,
fazendo com que a unidade ndo montada do airbag ou do tensionador do cinto seja arremessada sem
controle para dentro do veiculo, com risco de ferimentos a quem se encontrar na cabine e/ou nos arredores.

— O contato com a superficie quente apds a ignicdo do airbag pode provocar queimaduras.

— Nao abrir 0 airbag acionado, nem a bolsa de impacto.

— Nao tocar o airbag acionado e a bolsa de impacto destruida com as mé&os desprotegidas. Utilizar luvas de
protecdo de borracha nitrilica.

— Desligar a ignigao e retirar a chave, desconectar o cabo terra da bateria e da alimentag&o elétrica do airbag
e dos tensionadores do cinto antes de iniciar os servigos e verificagbes das unidades de airbag ou dos
tensionadores, bem como servigos no veiculo que possam produzir vibragdes.

— Montar o sistema airbag do motorista, conforme o manual de instrugdes.
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— Fazer a verificagdo das unidades de airbag ou dos tensionadores dos cintos somente com os instrumentos
especificamente designados para esta finalidade; nao utilizar lampadas de testes, voltimetros ou ohmo-
metros.

— Apés todos os servigos e verificagbes, deve-se primeiramente desligar a ignicdo e, em seguida, conectar
a(s) conexao(des) de encaixe do airbag e do tensionador dos cintos e, por ultimo, conectar a bateria.
Ninguém deve permanecer na cabine neste momento.

— Instalar as unidades de airbag separadamente, com a bolsa de impacto voltada para cima.

— Nao utilizar graxa nem produtos de limpeza nos airbags e nos tensionadores dos cintos.

— Armazenar e transportar as unidades de airbag e dos tensionadores dos cintos somente na embalagem
original. O transporte no compartimento de passageiros é proibido.

— O armazenamento das unidades dos airbags e dos tensionadores dos cintos somente é permitido em
depositos fechados a chave, sob peso maximo de 200 Kg.

Servigos no sistema de aquecimento

— Antes de iniciar o servigo, desligar o sistema de aquecimento e aguardar o esfriamento dos componentes
aquecidos.

— Deve-se providenciar recipientes apropriados para a coleta de combustivel durante os servigos do sistema
de alimentagéo, e evitar a presenca de fontes de igni¢ao.

— Sempre manter extintores de incéndio acessiveis nas proximidades!

— Nao acionar o sistema de aquecimento em ambientes fechados, como garagens ou o cinas, sem a pre-
senca de sistemas de exaustao.

2. Observagoes para evitar danos e desgaste precoce nos agregados

Geral

— Os agregados sao fabricados exclusivamente para a aplicagao definida pelo respectivo fabricante: Qual-
quer outra aplicagao excedente é considerada como aplicagdo nao predeterminada. O fabricante néo se
responsabiliza por danos provocados pelo uso fora da especificagdo, ficando o usuario como unico res-
ponsavel neste caso.

— A observancia das condigdes determinadas pelo fabricante quanto ao funcionamento, manutengéo e re-
paros faz parte da aplicagdo predeterminada.

— A utilizagdo do agregado, bem como sua manutencao e reparos, devem estar a cargo somente de pessoal
familiarizado com o equipamento e que possua conhecimento dos riscos existentes.

— O fabricante n&o se responsabiliza por danos provenientes de alteragdes arbitrarias feitas no motor.

— Manipulagdes do sistema de injegdo e nas regulagens podem influenciar o rendimento e a composigéao
dos gases de escape do agregado, impossibilitando assim o cumprimento das normas de emissdes.

— Eventuais falhas de funcionamento devem ser imediatamente investigadas e solucionadas.

— Limpar os agregados cuidadosamente antes dos reparos e atentar para que todas as aberturas estejam
fechadas, a fim de evitar a penetragao de sujeira.

— Colocar placa de aviso nos agregados que nao estiverem prontos para o funcionamento.

— Utilizar somente os materiais de uso indicados conforme a recomendagao MAN.

— Observar os intervalos de manutencgéo prescritos.

— Nao completar o 6leo de motor/caixa de mudangas acima da marcagdo maxima. Nao exceder a inclinagdo
maxima permitida de operagéo de veiculo/agregado.

— A desativacdo ou armazenagem de 6nibus ou caminhdes durante periodos acima de 3 meses exige medi-
das especiais conforme a norma de fabrica MAN M 3069, Parte 3.

3. Limitacao de responsabilidade para pegas de reposicao e acessorios

Geral
Usar somente equipamentos liberados expressamente pela MAN Latin America, assim como pegas originais
MAN. A MAN Latin America ndo assume nenhuma responsabilidade sobre produtos de outras procedéncias.

4. Observagoes para evitar danos a saude e ao meio ambiente

Medidas de precaug¢ao para proteger sua saude

Evitar o contato prolongado, excessivo e repetido da pele com combustiveis, materiais auxiliares, diluentes
ou solventes. Utilizar produtos de protegado para a pele ou luvas de protegao. Nao utilizar combustiveis,
materiais auxiliares, diluentes ou solventes para limpar a pele. Apds a limpeza, aplicar creme hidratante
sobre a pele.

10 A5(1)br 12 edigao



INTRODUCAO

Materiais de funcionamento e materiais auxiliares

Nao devem ser utilizados recipientes de produtos alimenticios ou bebidas para o escoamento e armazena-
mento de materiais de funcionamento e materiais auxiliares. Seguir as instrugdes das autoridades locais
quanto ao descarte de materiais de funcionamento e materiais auxiliares.

Liquido de arrefecimento

O aditivo para radiador nao diluido deve ser tratado como residuo toxico. A eliminagao de liquidos de arre-
fecimento usados (mistura de aditivo para radiador e agua) deve ser feita de acordo com as instru¢des das
autoridades locais competentes.

Limpeza do circuito de arrefecimento

O produto e a agua usados na limpeza do circuito de refrigeracdo somente devem ser descartados na rede
de esgoto se ndo houver limitagdo por leis locais. Contudo, é fundamental que o produto de limpeza e a
agua passem por um separador de 6leo com retencéo de lodo.

Limpeza do elemento filtrante

Durante a limpeza do elemento filtrante, certificar-se de que o p6 do filtro é aspirado por um dispositivo de
aspiragao ou recolhido num saco colector de p6é. Caso contrario, usar mascara de protecgdo. Durante a
lavagem do elemento filtrante, proteger as maos por meio de luvas de borracha ou utilizando um creme de
protecgdo da pele, uma vez que os agentes de limpeza sao altamente solventes de gordura.

Oleos de motor, caixa de mudancas e diferencial; elementos filtrantes, caixas e cartuchos de filtros,
agentes de dessecagéao

Os 6leos de motor, caixa de mudancas e diferencial (filtros de 6leo e de combustivel, agentes secadores de
ar) sao considerados residuos téxicos. Observar as instrugdes das autoridades locais referentes ao descarte
dos materiais acima mencionados.

Oleo usado de motor / caixa de mudangas

O contato prolongado e repetido da pele com qualquer tipo de dleo de motor ou éleo da caixa de mudancgas
leva ao seu ressecamento, podendo ocasionar também irritagao ou inflamacgéo. Além disso, o 6leo de motor
usado contém substancias prejudiciais que podem provocar doengas perigosas na pele. Utilizar sempre
luvas durante a troca de dleo.

Manuseio da solugao ARLA 32

O ARLAS32 é uma solugao sintética composta de 32,5% de ureia/agua, utilizada em motores a diesel com
catalisador SCR para a redugdo de NOx. O ARLA32 n&o é uma substancia perigosa, mas se decompde,
ao longo do armazenamento, em hidréxido de aménio e diéxido de carbono. Evitar contato do ARLA32
com a pele e os olhos, lavar as maos cuidadosamente antes dos intervalos de descanso e do término do
servicgo, e aplicar creme hidratante sobre a pele. Em caso de contato da pele com o ARLA32 , lavar as maos
com agua e produtos de limpeza para a pele, tirar as roupas sujas imediatamente e procurar um médico
caso surja uma irritagdo da pele. Em caso de contato do ARLA32 com os olhos, lava-los com agua ou
solucao propria para olhos por pelo menos 10 minutos, deixando as palpebras abertas, retirando antes lentes
de contato, se houver; se a irritagao persistir, procurar orientagao médica. Deve-se procurar assisténcia
médica imediatamente em caso de ingestdo do ARLA32 . Armazenar o ARLA32 em embalagens a prova de
vazamento, em lugares cuja temperatura de armazenagem néo ultrapasse 25°C. Sugar o ARLA32 escoado
ou derramado com material aglutinante, e descarta-lo de forma adequada.

5. Orientag6es para servigos no sistema Common-Rail

Geral

— Os jatos de combustivel podem cortar a pele. A névoa de combustivel é inflamavel.

— Nunca soltar os parafusos do lado de alta pressao do combustivel do sistema Common-Rail com o motor
em funcionamento (tubo de ligagao da bomba de alta presséo ao Rail, no Rail e do cabegote ao injetor).

— Evitar permanecer proximo ao motor em funcionamento.

— Qualquer modificagdo do cabeamento original, por exemplo, cabeamento do injetor ndo blindado ou uti-
lizacdo de kit de testes eletro-eletronicos, podera fazer com que sejam ultrapassados os valores-limites
prescritos para marcapassos cardiacos.

— Os equipamentos originais relacionados aos motores Cummins-Common-Rail ndo oferecem nenhum pe-
rigo para os portadores de marcapasso quando utilizados da forma prescrita.

— Jatos de combustivel podem cortar a pele. A névoa de combustivel é inflamavel.

— Nunca soltar os parafusos dos tubos de alta pressdo do combustivel do sistema Common-Rail com o
motor em funcionamento (tubo de injecdo da bomba de alta presséo para o distribuidor de combustivel, no
distribuidor de combustivel e do cabecote para o injetor).
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— Evitar permanecer proximo ao motor quando este estiver em funcionamento.

— Com o motor em funcionamento, as tubulagbées encontram-se permanentemente sob uma pressao de
combustivel de 1.600 bar.

— Antes de serem abertas as unides roscadas, aguardar pelo menos um minuto até que a presséo tenha
reduzido.

— Eventualmente, controlar a redugéo de pressao no tubo de distribuicdo com o equipamento de diagndstico
INSITE ™,

— Evitar o contacto com pegas condutoras de tenséo na ligagédo eléctrica dos injetores, com o motor em
funcionamento.

Orientag¢6es para portadores de marcapasso

— Qualquer modificagdo do cabeamento original, por exemplo, cabeamento do injetor ndo blindado ou utili-
zacgao de kit de testes eletro-eletrénicos (caixa de medi¢do), podera fazer com que sejam ultrapassados
os valores-limites prescritos para marcapassos cardiacos.

— A néo alteragao da originalidade do produto ndo acarretara riscos ao motorista e passageiros portadores
de marcapasso.

— Respeitados os usos prescritos, ndo existe risco para o operador portador de marcapasso durante a insta-
lagédo do sistema de inje¢ao do motor Cummins - Common-Rail.

— Os valores-limite atualmente conhecidos para marcapassos nao sao ultrapassados se o produto for man-
tido em seu estado original.

Risco de dano por entrada de sujeira

— Os componentes do sistema de injecao a diesel consistem de pecas de alta precisao sujeitas a esforcos
extremos. Por esse motivo, é necessario atentar a maxima limpeza em todos os servigos realizados no
sistema de combustivel.

— Particulas de sujeira acima de 0,2 mm podem provocar a avaria dos componentes.

Antes do inicio dos servicos no lado limpo

— Com o sistema de combustivel fechado, limpar o motor e o compartimento do motor, evitando atingir os
componentes elétricos com jatos fortes.

— Levar o veiculo para uma area limpa da oficina onde n&o sejam executados servigos que possam gerar
poeira (trabalhos de retifica, solda, reparos de freios, verificagcdes de freio e de rendimento, etc.).

— Evitar movimentacéo de ar (possivel redemoinho de p6 ao dar partida em motores, ventilagdo/climatizagdo
da oficina, correntes de ar, etc.).

— Com o sistema de combustivel fechado, secar a area com ar condicionado.

— Eliminar particulas soltas de sujeira, como lascas de tinta e material de vedagédo, com um dispositivo de
succao adequado (aspirador de p6 industrial).

— Cobrir as areas do compartimento do motor e parte inferior da cabine de onde possam se desprender
particulas de sujeira que venham a atingir os componentes de alta preciséo do sistema de injecao.

— Lavar as maos e vestir um traje de servico limpo antes de iniciar o trabalho de desmontagem.

Apo6s a abertura do lado limpo

— Nao é permitido utilizar ar condicionado para a limpeza.

— A sujeira solta deve ser eliminada por meio de um dispositivo de sucgao adequado (aspirador de p6 indus-
trial) durante o trabalho de montagem.

— Utilizar somente panos de limpeza sem fiapos no sistema de combustivel.

— Limpar as ferramentas e os materiais de trabalho antes do inicio dos servigos.

— Utilizar somente ferramentas que ndo apresentam danos (revestimentos cromados com trincas).

— Nao utilizar materiais como pano, papeldo ou madeira na remogéao e instalacdo de componentes, pois
estes podem soltar particulas e fiapos.

— Caso aparegam lascas de pintura ao soltar as conexdes (de uma eventual segunda pintura), remové-las
com cuidado antes de soltar definitivamente os parafusos.

— Utilizando tampas apropriadas, fechar imediatamente todas as pecas removidas do lado limpo do sistema
de combustivel.

— As conexdes devem ficar armazenadas em embalagens livres de poeira até a aplicagao; descarta-las apods
uma unica aplicacao.

— Em seguida, guardar os componentes com cuidado em um recipiente limpo e fechado.

— Nunca utilizar liquidos de limpeza ou de teste para esses componentes.

— Retirar as pegas novas da embalagem original apenas imediatamente antes da utilizagao.

— Executar servigos nos componentes removidos somente em um local de trabalho equipado para esse fim.

— Caso novas pegas sejam enviadas, sempre colocar as pegas removidas nas embalagens originais das
novas pegas.
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Ao executar servigos em motores de Onibus, deve-se também observar obrigatoriamente as medidas des-
critas a seguir:

A entrada de sujeira é perigosa e causa danos

— Antes de abrir o lado limpo do sistema de combustivel:
Limpar com ar condicionado as partes do motor em volta das conexdes de alta pressao, tubos de injegéo,
Rail e tampa de valvulas.

— Remover a tampa de valvulas e repetir a limpeza das partes do motor em volta das conexdes de alta de
pressdo, tubos de injecéo e rail.

— Primeiro, soltar somente as conexdes de alta pressao:
Soltar as porcas com capa das conexdes de alta presséo, com 4 voltas para desprendé-las.
Levantar as conexdes de alta pressdo com uma ferramenta especial.
Justificativa: As conexdes devem ser removidas somente quando os injetores ja estarem desmontados,
para que nao haja possibilidade de queda de sujeira nos injetores por cima.

— Remover os injetores.

— Apds a remogao, lavar os injetores com um liquido de limpeza, com o orificio da conexdo de alta pressao
voltado para baixo.

— Remover as conexodes de alta pressao, soltando para isso as porcas do bocal do tubo de presséo.

— Limpar o orificio do injetor no cabecote.

6. Procedimentos de emergéncia para agregados com comandos eletrénicos

Observagoes
Os agregados dispdem de um sistema de controle eletrénico capaz de supervisionar tanto o agregado como
a si proprio (auto-diagnostico).

Ao detectar uma falha, o sistema faz a analise do problema e executa automaticamente um dos seguintes
processos:

— Emisséo de um alerta de falha, com o cédigo da falha.
— Comutacao para uma fungédo de emergéncia, garantindo a continuagao, ainda que limitada, do funciona-
mento. Tentar eliminar a falha imediatamente.

— O cédigo da falha sera indicado diretamente através da conex&do com o equipamento de diagnéstico INSITE
™

7. Observagbes de montagem
Observagoes

Montagem das tubulagdes
— Durante os trabalhos de montagem, as tubulagdes ndo podem estar mecanicamente deformadas - perigo
de fratura!

Montagem de tubulagées
— As tubulagdes ndo podem ser deformadas durante os servigcos de montagem - risco de ruptural

As tubulagdes nado podem ser deformadas durante os servigos de montagem - risco de ruptura!

— Use somente vedacgdes originais MAN.

— As superficies de vedacao tém de estar limpas e ndo devem apresentar defeitos.

— Nao utilizematerial de vedagéo ou cola - caso necessario, para facilitar a montagem, usar um pouco de
graxa, de forma a reter a junta na pecga a ser montada.

— Apertar uniformemente os parafusos com o torque indicado.

Montagem de anéis de vedagdo (O-Rings)
— Utilizar somente anéis de vedacéo originais MAN
— As superficies de vedacao tém de estar limpas e nao devem apresentar defeitos.

Retifica do motor

— A vida util de um motor é influenciada por diversos fatores. Por isto, € impossivel prever a quantidade de
horas de trabalho necessarias para um recondicionamento basico do motor.

— A abertura ou retifica do motor ndo é recomendada enquanto o motor apresentar valores de taxa de
compressao normais e o0s seguintes valores de funcionamento ndo se alterarem consideravelmente em
comparagao com os valores de um motor novo:
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— Taxa de compresséao.

— Pressao de admisséo.

— Temperatura dos gases de escape.

— Temperatura do liquido de arrefecimento e do d6leo lubrificante.
— Pressao e consumo de odleo.

— Formagéao de fumaca.

Os seguintes critérios influenciam significativamente a vida util do motor:
— A regulagem correta conforme o tipo de aplicagao

— Instalacao correta (motores estacionarios)

— Vistoria da instalagdo por pessoal autorizado (motores estacionarios)

— Manutencao periddica de acordo com o plano de manutencao
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APRESENTAGAO DO MOTOR
Plaqueta de identificagao
Localizagao

A plaqueta de identificagdo do motor esta localizada na parte traseira do motor, na tampa da caixa de distri-
buigao.

, Cummine Engine Company Ino | Engine ClLD.7 L SERIES | CPL Engine Serial No.
< Columbus, Indiana Cert I.D.
47202-3005 Tiisa TOC Cuet Speo.
Warning Injury May Result And Warranty ia Void- NS
ed if.Fuel Rate Or Alttudes Exceed Published Valve lagh cold 0.010int 0.020 Exh. Rated HP 0 at 0 mm
Maximum Valuea For Thia Model And Application
Date of Mfg. FiingOrder 1 5 3 6 2 4 Fuel rate at rated HP Omm 3/atroke
Made in U.S.A. Low Idle RPM E.CS. Fuel rate at rated HP Omm 3/atroke
Descrigao
R Ref. No » 3 C
MANUFACTURED i - No. MODEL Fuel Rate at Adv. HP Mm CPL
Engine No. Stroke
BY CUMMINS INC.
Aideribled in s USA © ag67607| 1dle Speed (rpm) Advertised HPk at rpm | Family FEL EPA CARB
Date of Mfg:
) Firing Order Timing - T.D.C. \ELECTRONIC Catalyst No. [NOX+NMHC|
WARNING: Injury may result and warranty
is voided if fuel rate, rpm or altitudes . (,\
exceed published maximum values for this Valve lash cold Vi int. Exh. I.D./L / E.C.S. PM
model and application. IMPORTANT EWGINE INFORMATION: This engine is exempt from the prohibitions of section 203 (a) (I) (3)
& (4) of the CJéan Air Act as amended. Sep exemption label information for exemption no. and effective date.

4 5

(1) Numero de série do motor

(2) Informacdes sobre o modelo do motor
(3) Lista de pegas de controle (CPL)

(4) Regulagem das valvulas no cabecote
(5) Poténcia e classificacdo de rpm.
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Numero do motor
O numero do motor também esta gravado na lateral direita do bloco, na parte traseira.

W 9 (
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Cummins ISF 3.8L

INTRODUCAO

Descrigao Unidade Especificagao
Modelo Cummins ISF Euro V
N° de cilindros 4 em linha
Cilindrada cm3 3800

Diametro do pistao mm 102

Curso do pistao mm 115

Relagdo de compresséao 17,2:1

Poténcia liquida maxima cv (kW) / rpm 160(119)@2600

Torque liquido maximo

N.m / rpm

600 N.m @ 1300 - 1700

Sequéncia de injecao

1-3-4-2

Sistema de injegao

Common Rail

Compressor de ar

Wabco (160 cm3)

Norma de emissoes

Conama Fase P7
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Descrigao do motor
Vista frontal

@
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(1) Tampa de valvulas
(2) Suporte dianteiro de icamento
(3) Admisséo de ar
(4) Polia da bomba d’agua
(5) Sensor da rotagao/posi¢cdo do eixo co-
mando de valvulas
(6) Sensor da rotagado/posicao da arvore de
manivelas
(7) Tubo de respiro do carter
(8) Polia da arvore de manivelas
(9) Tensionador automatico da correia
(10) Turbocompressor inferior
(11) Saida de ar do turbocompressor
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Vista traseira

(1) Tubo de alimentagdo de combustivel dos (6) Conexao do tubo do escapamento
injetores (7) Turbocompressor inferior
(2) Tampa do bocal de abastecimento do 6leo (8) Motor de partida
do motor (9) Volante do motor e embreagem
(3) Suporte traseiro de igamento do motor (10) Valvula solendide de aquecimento
(4) Coletor de escapamento ARLA32

(5) Tubo de admisséao de ar

A plaqueta de identificagdo do motor contém informagdes importantes sobre o motor. A plaqueta esta loca-
lizada no lado superior da carcaga das engrenagens.
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Vista superior

(1) Saida de ar do turbocompressor
(2) Valvula waste gate do turbo superior
(3) Tubo de admisséo de ar
(4) Suporte traseiro de icamento do motor
(5) Tampa de valvulas
(6) Tampa do bocal de abastecimento do 6leo
do motor
(7) Compressor de ar
(8) Conector dos injetores de combustivel
(9) Tubo de entrada do coletor de admissao
(10) Tubo de distribuicdo de combustivel
(Common Rail)
(11) Polia da bomba d’agua
(12) Carcaga da valvula termostatica
(13) Tubos de alta pressado dos injetores de
combustivel
(14) Cubo do ventilador
(15) Polia intermediaria
(16) Suporte dianteiro de igamento do motor
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Vista lateral direita

(1) Tampa de valvulas
(2) Turbocompressor superior
(3) Tubo de saida de ar do turbo compressor
(4) Suporte do compressor do ar condicio-
nado
(5) Tubo de lubrificagdo do turbocompressor
(6) Tubo de dreno do turbo compressor
(7) Alojamento da vareta medidora do 6leo do
motor
(8) carter de 6leo do motor
(9) Turbocompressor inferior
(10) Carcaga do volante
(11) Tubo de admisséao de ar
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Vista lateral esquerda

22

@

(1) Conexao dos injetores de combustivel
(2) Tubo de alta pressédo dos injetores de
combustivel
(3) Tubo de distribuicdo de combustivel
(Common Rail)
(4) Bomba de diregéo hidraulica
(5) Compressor de ar
(6) Conexao de engate rapido das manguei-
ras de combustivel
(7) Bomba de combustivel de alta pressao
(8) Valvula reguladora da pressdo do com-
bustivel
(9) Filtro de combustivel principal
(10) Conexao de entrada de agua
(11) Filtro de ¢6leo lubrificante
(12) Sensor da rotagao/posi¢do da arvore de
manivelas
(13) Sensor da rotacdo/posi¢do do eixo co-
mando de valvulas
(14) Sensor da pressao do 6leo
(15) Sensor de pressao/temperatura no coletor
de admissao
(16) Sensor da temperatura do liquido de arre-
fecimento do motor.
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MOTOR ISF 3.8L

MOTOR ISF 3.8L

Motor em linha Common Rail - Cummins ISF

MLR-08286
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MOTOR ISF 3.8L

MOTOR

Motor - remover e instalar

Servigos Adicionais

— Bascule a cabine. Para mais informagbes, consulte o item Cabine -bascular no Grupo 51.

— Remova caixa de mudangas. Para mais informacgdes consulte o item Caixa de mudangas - remover e
instalar no Grupo 35.

Dados técnicos

Bragadeiras mangueiras de entrada de ar do MOOr ..........oooiiiiiiiiiiiiii e 10 N.m
Bracadeiras mangueira superior do sistema de arrefecimento ..., 7 N.m
Bragadeiras mangueira inferior do sistema de arrefecimento .............ccc.cocooiiiiiiiii i, 7 N.m
Bracgadeira fixagao tubo de entrada de ar..............ooiiiiiiiiii i 6,5 N.m
Parafusos dos suportes dos COXINS dIANtEIr0S .........ocieiuiiiiiiiiiiiiii e 122 N.m
Parafuso dos suportes dos COXINS traS@ir0S . ......c..uiiiiuiiiiiii e 175 N.m
ParafuUsOS COMPIESSOI A A& .......iiiiiiiiiiii e e e e et e et e et e et e et e et e e e e et e et e e eneetnns 77 N.m
Parafusos Motor de Partida.........coouiiiniii e 43 N.m
Parafusos fixagcao caixXa filtro e ar ............iiiiiiii i 12,5 N.m
Parafusos fixagao compressor de ar CoONdiCiONAAO .........ccvuvuieiiiiiiieii e e e 32,5N.m
Parafusos @alterNadOor .............iiiii e 40 N.m
Porca cabo positivo do motor de partida ......... oo 21 N.m
Porcas conjunto bomba do hidraulico € bomba de VACUO............coouiiiiiiiiii e 62 N.m

Informag¢des Importantes

ATENGCAO
A Danos aos componentes por conexodes roscadas nao apertadas corretamente
» Caso sejam utilizadas parafusadeiras de impacto, estas somente poderéo ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado.

» O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro.

* Ao trabalhar com um limpador a vapor, utilize 6culos de seguranga ou mascara e roupas de
protecdo. O vapor quente pode causar ferimentos graves.

* Nao remova a tampa de pressao do radiador de um motor quente. Aguarde até que a tempera-
tura do liquido de arrefecimento do motor esteja abaixo de 50°C antes de remover a tampa de
pressao do radiador. Os borrifos ou o vapor de liquido de arrefecimento quente podem causar
graves acidentes pessoais.

* O liquido de arrefecimento do motor é toxico. Mantenha-o longe do alcance de criangas e de
animais.

» O liquido de arrefecimento é reciclavel. Se nao for reutilizado, procure uma empresa de recilca-
gem confiavel ou descarte-o de acordo com as normas locais de protecao ambiental.

CUIDADO
Risco de dano a o componente
« Os conectores dos chicotes dos sensores sdo dotados de travas mecanica. Nao tente desaco-

plar os conectores sem ter certeza de que as travas estejam

CUIDADO
Risco de incéndio e explosoes
* Nao fume, nao transporte cigarros aceso e ndo utilize chamas nuas de qualquer tipo, durante

a realizagao de qualquer procedimento nos componentes relacionados com o sistema de com-
bustivel ou perto deles. Nestas operagbes ocorrem misturas altamente inflamaveis que podem
incendiar-se. A ndo observancia destas instrugées pode resultar em ferimentos graves.

» Depois que o motor parar, aguarde pelo menos um minuto antes de iniciar qualquer tipo de repa-
racdo no sistema de injecdo. A ndo observancia destas instru¢cdes pode resultar em ferimentos
graves.

* Quando disponivel o sistema de purga, ndo purgue o sistema de combustivel de um motor
quente; isto podera causar vazamentos do combustivel sobre o coletor de escape quente,
criando risco de incéndio.

» USE SEMPRE os equipamentos de protecao individual recomendados para cada operacéo.
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MOTOR ISF 3.8L

Ferramentas especiais

MLR-08287

¢ Remover, instalar e movimentar o motor.

[1] Soquete BR-660
» Girar arvore de manivelas.
[2] » Sustentar o motor durante reparos. BR-334
[3] Adaptador BR-652
» Fixa o motor no cavalete (usar com BR-334).
MLR-05379
[4] Suporte BR-993
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Remocgao

Desconecte o cabo negativo da bateria

Nota

I:E O processo de limpeza é fundamental an-
tes de efetuar quaisquer reparagdes nos

componentes do sistema de injecao de

combustivel. Este cuidado previne a en-

trada de matérias estranhas nos compo-

nentes.

Nota

I:E Ao usar jato de vapor ou de ar compri-
mido, USE os equipamentos de protegao

individual (EPI) recomendados.

Nota

I:E Limpe o motor com jato de vapor. Ob-
serve as instrugdes especi cas para uso

de vapor e/ou ar comprimido.

» Desconecte o cabo negativo bateria do veiculo.

Remova o protetor do carter

MLR-08018

* Remova os parafusos de fixacdo do protetor do
carter e remova o protetor com cuidado.

A5(1)br

rior esquerdo.

MOTOR ISF 3.8L

Remova o defletor inferior esquerdo

Drene o sistema de arrefecimento do motor

[1i]

MLR-08020

CUIDADO

Risco de queimaduras

* Nao remova a tampa de pressao do
radiador de um motor quente. Aguarde
até que a temperatura do liquido de
arrefecimento do motor esteja abaixo
de 50°C antes de remover a tampa
de pressdo do radiador. Os borrifos
ou o vapor de liquido de arrefecimento
quente podem causar graves acidentes
pessoais.

Nota

O liquido de arrefecimento é reciclavel.
Se néo for reutilizado, procure uma em-
presa de reciclagem confiavel ou des-
carte-o de acordo com as normas locais
de protegao ambiental.

» Drenar sistema de arrefecimento do motor.

» Esgote o liquido do sistema de arrefecimento.

» Para mais informagées, CONSULTE o item “Sis-
tema de Arrefecimento — Drenagem, Abasteci-
mento e Limpeza”, Manual do Proprietario.

1?2 edigcao
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MOTOR ISF 3.8L

Drene o 6leo do motor Remova o tubo de entrada de ar

MLR-08024

* Remova as bracgadeiras de fixagdo e o tubo de

Not
ota entrada de ar do motor.

Para reduzir a possibilidade de acidentes
pessoais, evite o contato direto de dleo
quente com a pele.

CUIDADO

Risco de contaminagao

» Alguns drgaos governamentais consi-
deram 6leo usado de motor canceri-
geno e capaz de causar problemas re-
lacionados a reprodugao. Evite a ina-
lagao de vapores, a ingestdo e o con-
tato prolongado com o 6leo usado de
motor. Se néo for reutilizado, des-
carte-o de acordo com as normas lo-
cais de protecao ambiental.
O O6leo lubrificante do motor & t6-
xico. Mantenha-o longe do alcance de
criangas e de animais.

* Limpe o bocal de abastecimento de dleo. CUIDADO
* Limpe e remova a tampa do bocal de abasteci- Dano ao componente
mento para facilitar o escoamento. Apos a drena- « O conector é dotado de trava mecanica.

gem do dleo, tampe novamente o bocal. N3o tente desacoplar o conector sem

* Remova o bujgo de drenagem do carter. ter certeza de que a trava esta liberada.
» Solte o bujdo de drenagem no carter do motor

e recolha o 6leo lubrificante em recipiente ade-
quado.

Remova o chicote do sensor da caixa do filtro
de ar

MLR-08023

« Desconecte o chicote do sensor da caixa do filtro
de ar.
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MOTOR ISF 3.8L

Remova caixa do filtro de ar Remova correia de acionamento de acessorios

3 “ ‘ - MLR-08025

ik MLR-08255
* Remova os parafusos de fixagdo e remova a caixa

CUIDADO

do filtro de ar. Risco de Acidente
* Encaixe o cabo de forga por completo

Remova o tubo de entrada de ar do intercooler -
no acoplamentodo do tensor para evitar

que este escape durante a operagdo. O
nao cumprimento desta recomendagao
podera resultar em lesdes graves.

+ Abaixe o tencionador para remover a correia de
acionamento de acessorios. Remover a correia
de acionamento de acessorios.

Remova chicote do compressor de ar condicio-
nado

Comey B ViRosoz
» Solte as bragadeiras e o suporte central do tubo.
Remova o tubo de entrada de ar do intercooler.

MLR-08256

CUIDADO
Risco de dano ao componente
» O conector é dotado de trava mecanica.
N&o tente desacoplar o conector sem
ter certeza de que a trava esta liberada

» Desconecte o chicote do compressor de ar condi-
cionado.
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MOTOR ISF 3.8L

Desloque o compressor do ar condicionado Remova cabo massa do alternador

MLR-08027

* Sol i I
CUIDADO Solte o parafuso do cabo massa do alternador, e

Risco de dano a o componente © remova.
* Fixar o compressor do ar condicionado Remova cabo positivo do alternador
no chassi para nao danificar os tubos
do compressor de ar condicionado.

* Remova os parafusos do compressor do ar con-
dicionado e o fixe no chassi.

Remova o conector do alternador

- \ -~
‘ . " 4 MLR-08068

* Remova a porca do cabo positivo do alternador e
0 remova.

Remova o alternador

CUIDADO
Risco de dano ao componente
» O conector é dotado de trava mecanica.
Nao tente desacoplar o conector sem
ter certeza de que a trava esta liberada.

« Desconecte a ligacao elétrica do alternador.

v MLR-08259

* Remova os parafusos de fixagdo do alternador, e
0 remova.
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Remova o chicote do sensor de temperatura de
entrada de ar da turbina

CUIDADO
Dano ao componente
« O conector é dotado de trava mecanica.

Nao tente desacoplar o conector sem
ter certeza de que a trava esta liberada.

* Remova o chicote do sensor de temperatura de
entrada de ar da turbina.

Remova cabo positivo do motor de partida

MLR-08083

* Remova a porca do cabo positivo do motor de
partida e o remova.

A5(1)br

MOTOR ISF 3.8L

Remova o motor de partida

MLR-08031

* Remover trés parafusos tipo alem de fixacdo do
motor de partida e o remova.

Remova a mangueira superior do cabegote

* Remova a Bragadeira da Mangueira Superior do
Cabecote e a Remova.

Remova a mangueira em formato Y

MLR-08033

* Remova as bragadeiras da mangueira em formato
Y e a remova.
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MOTOR ISF 3.8L

Remova a mangueira superior do radiador

S VLR08034

» Solte as bragadeiras da mangueira superior do
radiador e a remova.

Remova a mangueira inferior do sistema de ar-
refecimento

9 “f
* Remova a bragadeira da mangueira inferior do
radiador e a remova.

MLR-08036

Remova a protecio superior da hélice do radia-
dor

~ MLR-08075

* Remova os parafusos passantes de fixagao da
protecao da hélice do radiador e a remova.

32 A5(1)br

Mangueira de saida de ar do intercooler e en-
trada de ar do motor

MLR-08040

* Remova a mangueira de saida de ar do intercooler
e entrada de ar do motor.

Remova o chicote dos bicos injetores 1 e 2

* Remova o chicote dos bicos injetores 1 e 2.

Remova o chicote dos bicos injetores 3 e 4

> M|
MLR-08260

* Remova o chicote dos bicos injetores 3 e 4.

12 edigao



Remova o chicote do sensor do common rail

MLR-08044

» Remova o chicote do sensor do common rail.

Remova o chicote sensor de temperatura do
liquido de arrefecimento

- MLR-08045

* Remova o chicote sensor de temperatura do li-
quido de arrefecimento.

Remova o chicote do sensor da bomba de alta
pressao

311 &
=rine . MLR-08046
* Remova o chicote do sensor da bomba de alta

pressao.

A5(1)br

MOTOR ISF 3.8L

Remova o chicote do sensor da arvore de mani-
velas

* Remova o chicote do sensor da arvore de mani-
velas.

Remova o chicote do sensor da arvore de co-
mando

“MLR-08048

« Remova o chicote do sensor da arvore de co-
mando.

Remova o chicote do sensor map / iat

MLR-08049

* Remova o chicote do sensor map / iat.
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MOTOR ISF 3.8L

Remova o chicote do sensor de pressao de dleo
de lubrificagdao do motor

MLR- 08050

m Y _
* Remova o chicote do sensor de pressao de 6leo
de lubrificagdo do motor.

Remova o chicote do motor

MLR-08052

Nota

Nota: Prenda toda a fiagao do chicote no
chassi para que nao ocorra interferéncia
desta com o motor durante sua remogao.

* Desloque o chicote do motor e 0 prenda no chassi.

34 A5(1)br

Remova mangueira de alimentagao de com-
bustivel

~ MLR- 08053

ATENGCAO

Risco de danos ao componente

* Os conectores das mangueiras sao
dotados de travas mecanicas. Nao
tente desacopl§-los sem ter certeza de
que a trava esta liberada.

* Remova mangueira de alimentagado de combusti-
vel.

MLR- 08054 1
* Remova a mangueira de retorno de combustivel.

12 edigao



Remova as mangueiras do compressor de ar

MLR-08073

» Esgote o ar do sistema.
* Remova as mangueiras do compressor de ar.

Remova bomba do hidraulico

MLR-0807.

* Remova os parafusos de fixagdo da bomba do
hidraulico e a desloque e prenda a no chassi do
veiculo.

Remova o compressor de ar

MLR-08074

* Remova as porcas de fixagdo do compressor de
ar e o remova.

A5(1)br

MOTOR ISF 3.8L

Remova mangueira bomba de vacuo

\ 2 4 K > \\- . )
L MLR-08055

* Remova a bragadeira e a mangueira da bomba de
vacuo.

Remova conjunto bomba do hidraulico e bomba
de vacuo

MLR-08056

* Remova as porcas de fixagdo do conjunto bomba
do hidraulico e bomba de vacuo.
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MOTOR ISF 3.8L

Desloque o conjunto bomba do hidraulico e Remova o suporte de fixagcao da caixa de isola-
bomba de vacuo mento acustico central lado esquerdo

) iy MLR- 08059

MLR-08057

CUIDADO * Remova o suporte de fixagdo da caixa de isola-

‘ Risco de dano a o componente mento acustico central lado esquerdo.
ﬁ » Cuidado para nao danificar a man-

Montagem ferramenta de icamento e macaco

gueira de circulagdo da bomba do hi- hidraulico tipo girafa

draulico.

» Desloque o conjunto bomba do hidraulico e
bomba de vacuo. Prenda o conjunto no chassi
do veiculo.

Remova o suporte da caixa de isolamento acus-
tico central lado direito

E i MLR-08060

* Montagem ferramenta Suporte [4] e macaco hi-
draulico tipo girafa.

Remova os parafusos do coxim traseiro lado
direito

~ MLR-08280

* Remova o suporte da caixa de isolamento acus-
tico central lado direito.

e ‘/ & e SONA  MLR-08062

* Remova os parafusos do coxim traseiro lado di-
reito.
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MOTOR ISF 3.8L

Remova os parafusos do coxim traseiro lado Remova o motor
esquerdo

MLR-08066

MLR-08063

Nota

Remova o motor lentamente, cuidando
para eliminar as possiveis interferéncias
entre o motor e as pecas instaladas no
chassi.

* Remova os parafusos do coxim traseiro lado es-
querdo.

Remova o parafuso do coxim dianteiro direito

* Remova o motor.

* Remova o parafuso do coxim dianteiro direito.

Remova o parafuso do coxim dianteiro esquerdo

MLR-08065

* Remova o parafuso do coxim dianteiro esquerdo.
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MOTOR ISF 3.8L

Instalagao Instale o parafuso do coxim dianteiro direito

Montagem motor no veiculo

* Instale o parafuso do coxim dianteiro direito.

MLR-08066

Instale os parafusos do coxim traseiro lado es-

Nota querdo

Instale o motor lentamente, cuidando
para eliminar as possiveis interferéncias
entre o motor e as pegas instaladas no
chassi.

+ Montagem motor no veiculo.

Instale o parafuso do coxim dianteiro esquerdo

MLR-08063

* Instale os parafusos do coxim traseiro lado es-
querdo.

Instale os parafusos do coxim traseiro lado di-
reito

Nota

Antes de aperta qualquer parafuso dos
coxins aponte todos os parafusos de -
fixagdo. Para que ndo di culte a monta-
gem dos ouros parafusos.

* Instale o parafuso do coxim dianteiro esquerdo.

MLR-08062
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MOTOR ISF 3.8L

Remova o macaco hidraulico tipo girafa e a fer- Aperte o parafuso de fixagao do coxim dianteiro
ramenta de icamento direito

qa .
MLR-08064

E il MLR-08060

- Remova o macaco hidraulico tipo girafa e a ferra- ~ * Aperte o parafuso de fixagcéo do coxim dianteiro
menta.Suporte [4] direito122 N.m.

Aperte os parafuso de fixagdo do coxim traseiro  Aperte o parafuso de fixagcao do coxim dianteiro
direito esquerdo

p V57—
R L 1LR-08062 [ / % J MLR-08065
» Aperte parafuso de fixagdo do coxim traseiro di- * Aperte o parafuso de fixagcdo do coxim dian-
reito175 N.m teiro122 N.m
Aperte o parafuso de fixagdo do coxim traseiro Montagem do suportes do isolamento acustico
esquerdo central traseiro lado esquerdo

- . LR»08063 3 e g™ MLR 08059
» Aperte o parafuso de fixagdo do coxim traseiro + Instale suporte de fixagao lado esquerdo da caixa

175 N.m de isolamento e aperte os parafusos.
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MOTOR ISF 3.8L

Instale o suporte de fixagao doisolamento acus-
tico central lado direito

MLR-08280

* Instale o suporte de fixagdo do isolamento acus-
tico central lado direito e aperte os parafusos.

Montagem do conjunto bomba do hidraulico e
bomba de vacuo

[1i]

» Posicione o conjunto bomba do hidraulico e
bomba de vacuo.
Instalar as porcas de fixagao e aperte62 N.m .

Montagem compressor de ar

MLR-08074

ATENGAO

Mau funcionamento

* A junta do compressor de ar deve en-
caixar corretamente na carcaga das en-
grenagens sem nenhuma interferéncia
para evitar falha do compressor de ar.

» Pode ocorrer falha do compressor de ar
se o furo de dreno de 6leo néo estiver
alinhado com a passagem de d6leo na
carcaca das engrenagens.

Nota

Ao instalar a junta nova, certifique-se de
que o furo de alimentagdo de déleo do
compressor de ar esteja livre de residuos.

Nota

Pode ser necessario girar o motor leve-
mente antes ou depois do PMS para aco-
plar corretamente os dentes da engrena-
gem do compressor com a engrenagem
do eixo comando de valvulas.

Instale o compressor de ar e a junta nova na car-

cacga das engrenagens, acoplando a engrenagem

Montagem mangueira bomba de vacuo

do compressor de ar com a engrenagem do eixo

comando de valvulas.

A MLR-08055

e

* Instalar
local.

a mangueira e fixar a bragadeira em seu

40 A5(1)br 12 edigdo
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Montagem da mangueira de alimentagcao de
combustivel

\Y

MLR- 08054

Nota

Certifique-se que a trava da mangueira
de retorno de combustivel esta travada,
para que nao ocorra possivel vazamento
de combustivel.

» Montagem da mangueira de alimentacdo de com-
bustivel.

Montagem da mangueira de alimentagao de
combustivel

~ MLR- 08053

Nota

Certifique-se que a trava da mangueira
de entrada de combustivel esta travada,
para que nao ocorra possivel vazamento
de combustivel.

[1i]

* Montagem da mangueira de alimentacdo de com-
bustivel.

A5(1)br
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Montagem do chicote do motor

MLR-08052

Nota

Os conectores dos chicotes dos senso-
res sao dotados de travas Mecanica cer-
tifique-se que as travas dos conectores
estejam travadas.

ATENGCAO

Mau funcionamento

» Os chicotes dos sensores mau travados
ocorrera mau funcionamento do veiculo,
ate mesmo o ndo funcionamento do
veiculo.

+ Solte o chicote do motor do chassi e o posicione
no motor.

Montagem do chicote do sensor de pressao de
6leo de lubrificagao do motor

* Montagem do chicote do sensor de pressao de
6leo de lubrificagdo do motor.

MLR- 08050
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem do chicote do sensor map / iat

MLR-08049
» Montagem do chicote do sensor map / iat.

Montagem do chicote do sensor da arvore de
comando

“MLR-08048

* Montagem do chicote do sensor da arvore de
comando.

Montagem do chicote do sensor da arvore de
manivelas

“MLR-08047
* Montagem do chicote do sensor da arvore de
manivelas.
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Montagem do chicote do sensor da bomba de
alta pressao

MLR-08046

11 4
25 A
» Montagem do chicote do sensor da bomba de alta

pressao.

Montagem do chicote sensor de temperatura do
liquido de arrefecimento

......

- MLR-08045

* Montagem do chicote sensor de temperatura do
liquido de arrefecimento.

Montagem do chicote do sensor do common rail

i |

MLR-08044

* Montagem do chicote do sensor do common rail.

12 edigao



MOTOR ISF 3.8L

Montagem do chicote dos bicos injetores 3 e 4 Montagem da proteg¢ao superior da hélice do
radiador

+ Montagem do chicote dos bicos injetores 3 e 4. e . MUEEs |

* Instalar a protecédo da hélice e os parafusos pas-
Montagem do chicote dos bicos injetores 1 e 2 santes de fixagdo da protegao.

Montagem da mangueira inferior do sistema de
arrefecimento

\ i 8 T MLF'{»0843_
» Montagem do chicote dos bicos injetores 1 e 2.

Montagem mangueira de saida de ar do interco- & MER-06036
oler * Instalar a mangueira inferior do sistema de arre-
fecimento e a bragadeira aperte com o torque de7

N.m

Montagem da mangueira em formato Y

wne— i 3 MLR-08040

* Montagem da mangueira de saida de ar do in-
tercooler e entrada de ar do motor aperte com o

torque de10 N.m ; A
a kit b 2 ‘\“ || MLR-08033

* Instalar a mangueira em formato y e posicione a
bragadeira em seu local.
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem da mangueira superior do cabegote

= = - 7 4 3
LY. L o BASTE \glhvero
* Instale a mangueira superior do cabegote e posi-

cione a bragadeira em seu local.

Montagem mangueira superior do radiador

M VLR-03034

* Instalar a mangueira superior do radiador, posi-
cione a bragadeira e aperte com o torque de7 N.m

Montagem da mangueira inferior frontal

MLR-08020

* Instale a mangueira inferior frontal e posicione a
bragadeira.

44 A5(1)br

Montagem do motor de partida

MLR-08031

Nota

A conexdo do cabo massa do motor de
partida é fixada em conjunto com para-
fuso central de fixagdo do motor de par-
tida.

* Instale o motor de partida e os parafusos do motor
de partida 43 N.m

Montagem cabo positivo do motor de partida

MLR-08083

* Montagem cabo positivo do motor de partida 21
N.m
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Montagem do chicote do sensor de temperatura
de entrada de ar da turbina

MLR-08082

Nota

I:E O conector do chicote do sensor ¢ dotado
de trava mecanica certifique-se que a

trava do conector esteja travada.

» Montagem do chicote do sensor de temperatura
de entrada de ar da turbina.

Montagem do alternador

MLR-08259

» Posicione o alternador em seu alojamento e os
parafusos de fixagao.
Aperte os parafusos de fixagcdo 40 N.m

A5(1)br

MOTOR ISF 3.8L

Montagem cabo positivo do alternador

~ MLR-08068

* Montagem cabo positivo do alternador aperte a
porca de fixagao.

Montagem do conector elétrico do alternador

S
MLR-08067 _

Nota

I:E O conector do chicote do alternador é
dotado de trava mecanica certifique-se

que a trava do conector esteja travada.

* Montagem do conector elétrico do alternador.

Montagem do cabo terra do alternador

MLR-08027

* Montagem do cabo terra do alternador aperte o
parafuso de fixagao.
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem compressor de ar condicionado Montagem da correia poly v

MLR-08255

CUIDADO ATENGAO
Danc_> ao componente Risco de ferimento
+ Cuidado ao manusear o compressor do « Encaixe por completamente o acopla-
ar condicionado para nao danificar os mentodo cabo de forga no alojamento
tubos do compressor de ar condicio- do tensor para evitar que este escape
nado. durante a operagdo. O ndo cumpri-
o mento desta recomendacéo podera re-
+ Montagem compressor de ar condicionado aperte sultar em lesdes graves.

os parafusos de fixagdo do compressor de ar con-

dicionado32,5 N.m + Abaixe o tencionador para instalar a correia de

. acionamento e instale a correia de acionamento.
Montagem do chicote do compressor de ar con-

dicionado Montagem tubo de entrada de ar do intercooler

MLR-08256
=== MLR-08024

Nota * Montagem tubo de entrada de ar do intercooler
I:E O conector do chicote do compressor aperte as bragadeiras6,5 N.m

de ar condicionado é dotado de trava
mecanica certifique-se que a trava do
conector esteja travada.

+ Montagem do chicote do compressor de ar condi-
cionado.
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Montagem caixa do filtro de ar

~ MLR-08025

» Montagem caixa do filtro de ar aperte os parafusos
de fixagdo12,5 N.m

Montagem do chicote do sensor da caixa do
filtro de ar

MLR-08023

Nota
I:E O conector do chicote do sensor da caixa
do filtro de ar é dotado de trava mecéanica

certifique-se que a trava do conector es-
teja.

» Montagem do chicote do sensor da caixa do filtro
de ar.

A5(1)br

MOTOR ISF 3.8L

Montagem do tubo de entrada de ar do intercol-
ler

2 i MR-08026

* Montagem do tubo de entrada de ar, aperte as
bragadeiras 10 N.m e o suporte.
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MOTOR ISF 3.8L

MOTOR

Motor completo - desmontar e montar

MLR-08076
(1)
Dados técnicos
Distancia de Encosto. T P 0,.065 a 0,.432 mm
Diametro do Munhao Principal Padrdo na Arvore de Manivelas ... 82,962 a 3,013 mm
Folga Entre o Furo do Mancal Principal e 0 Munhao da Arvore de Manivelas ...................... 0,04 a2 0,12 mm
Submedida........c.cooiiiii 0,25 mm =82,712 a 82,763 - 0,50 mm= 82,462 a 82,513
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MOTOR ISF 3.8L

Parafusos capas dos mancais principal (UZadOS) ..........ccouuieiiiiiieiiii e Passo1= 60
N.m; Passo2= 80 N.m; Passo3= Gire 90 graus

Parafusos Capas dos Mancais Principais (NOVOS) ...........covveieeiiiinieeieennnnn. Passo1= 120 N.m Passo2= Solte
completamente Passo3= 60 N.m Passo4= 85 N.m Passo5= Gire 120 graus.

Folga Axial da Arvore de ManIVEIAS ..........oo e 0,11 a 0,39 mm
[BIF= 10 L=t { (o TN [ @311 0o o J USSP 102,010 a 102,030 mm
L oT=Y ] T3 T = To [ MAXIMO - 0,038
[©70] 1 oo NPT MAXIMO - 0,076
Diadmetro da Saia do Pista0 - Padrao............coouiiiiiiiiie e 101,864 a 101,887 mm
Diametro da Saia do Pistdo - Sobremedida......... 0,5 mm= 102,364 a 102,387, 1,0 mm= 102.864 a 102.887
Folga do Anel do Pistao...................... Intermediario de 0,040 a 0,110, Controle de Oleo de 0.040 a 0 0857
Alojamento do PiN0 dO PISTAO ...c.uiiiii e de 40,006 a 40,012
Diametro do pino dO PISTAO ...oiieviiieiii e de 39,997 a 0,003 mm.
Espessura dos Casquilhos da Biela...........coooiiiiiiiiiii e Padréo 1,955 MIN, 1,968
MAX , 0,25 mm 2.080 MiN, 2.093 MAX , 0,50 mm 2.205 MIN, 2.218 MAX

Alojamento casquilho da biela na arvore de manivelas ......................... mm 72,99 MINIMO, MAXIMO 73.01

Alojamento eixo comando de valvulas (bucha do eixo comando de valvulas ndo instalada anteriormente) . mm
54,164

Alojamento do Eixo Comando de Valvulas com Bucha ............oooiiiiiiiiii e mm 59,248
Parafusos da biela................ Passo1= 30 N.m, Passo2= 60, N.m Passo3= Gire 60 graus no sentido horario
Folga Lateral Entre a Biela e Arvore de Manivelas ...........oooeeeeeeeeeeeee e de 0,125 a 0,275 mm
Protrus@0 dO PiStA0 .........iiiii i de 0,151 a 0,485
Parafusos da Placa de Reforgo do BlOCO .........couuuiiiiiiiiiii e 43 N.m
Parafusos Tampa das ENGreNagENS ........... it e e e ettt e e e e eeaba e e eaeees 24 N.m
Placa de encosto comando de VAIVUIGS. ..........iiiiiiiii e 24 N.m
Parafusos da engrenagem do eixo comando de VaIVUIas .............coooiiiiiiiiiiiiiin e 36 N.m
Parafusos carcaga do vVolante ............ccoouuiiiiiiiii i M 1049 N.m, M 12 85 N.m
Parafusos do volante...........cccooviiiiiiiiiiiie e, Passo1= 30 N.m; Passo2= Gire mais 60 graus
Aperte os parafusos como mostrado ............ccceeeviiiieeennnn. parafusos M12 77 N.m, M10 47 N.m, M8 24 N.m
=T ir= 110 T L3 7= o (= 24 N.m
Parafusos cabegote. ..., Passo1= 70 N.m, Passo2= Desaperte

180 graus, Passo3= 60 N.m, Passo4= Repita o aperto com 60 N.m, Passo5= Aperte os parafusos 90 graus
no sentido horario, Aperte os parafusos mais 90 graus no sentido horario

Parafusos alga de icamento dianteiro ............cooeuuiiiiiiiiii M8 24 N.m M10 43 N.m
Parafusos alga de igamento traS@ir0. ........u i iiiii e 77 N.m
Parafusos de montagem dos pedestais .........coouuuuiiiiiiiiii e 36 N.m
Folga de valvula de admiSS80 ........cc.ovviiiiiiiiiiiii e Admissao 0.28 MINIMO, 0.381 MAXIMO,
Folga de VAIVUIa de €SCAPE. ........ccueeeeeeeeeeeeeeee e Escape 0.53 MINIMO 0.63 MAXIMO
ESPECIfICAGOES T ... ittt eaaaans Escape 0.58
Folga das valvulas admisS80 (NOMINGAI).........coiiiiiiiiiii e Admisséo 0.33
Contraporca balanceiros de VAIVUIA. ....... ... e 24 N.m
Parafusos do Grampo de FixaGa0 do INJELON ..........iiiie e 10 N.m
Fios e as porcas do atuador dO INJELOL. .........eieiii e 1.25N.m
Parafusos conector de passagem dOS iNJELOTES. ..........uuiiiiuniiiiiii e 10 N.m
Torque tampa dOS DAIANCEITOS. ......... ittt e e s 9N.m
L0701 =Y o] =T [ 1 7-- T 1P 24 N.m
Linhas de alimentacao de alta press@o dos iNJetores: ... ... 22 N.m
Linha de suprimento de alta PreSSA0 .......couuiiiiii e 30 N.m
Parafusos da COMIMON Tall.........oouuiii e et e e e ettt e e e e e eett e e e e eeetan e eeeaees 24 N.m
Parafusos de fixagdo da conexa@o de saida de QUa ...........coeeuuuiiiiiiiiiiiiii e 7 N.m
Sensor de temperatura A0 MOTOF ........oiee e e e e e e e e e e e e e eaes 23 N.m
Sensor de pressa0 / teMPEratUura ............ioiii i e 6 N.m
SENSOr ArvOre de MANIVEIAS ........c..ecvieceeeeeeeee e e e e e e e e ee e 10 N.m
Sensor da posi¢cao do eixo comando de VAIVUIAS..............coiiiiiiiiiii i 10 N.m
(2= Tz 11T e [0l o1 0] o To e [o TNV =Y o1 1= o o T N 24 Ne
Parafusos de montagem do suporte do alternador...............cccoeeeeeee.. superiores 24 N.m, inferiores 43 N.m
Parafuso do tencionador da COIMEIA ..........iiiii i e e 43 N.m
Parafusos de fixagao suporte coxim dianteiro dir€ito .............oeiiiiii i 77 N.m
Parafusos de fixagao suporte coxim dianteiro esquerdo............cccooiiiiiiiiiiiie e 77 N.m
Parafusos de fixagao suporte coxim traseiro dir€ito ............cooeeuuiiiiiiiiiiiii e 77 N.m
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MOTOR ISF 3.8L

Parafusos de fixagao suporte traseiro €SQUEIAO ..........uuiiiiiiieiiie e 77 N.m
Aperte os parafusos de montagem do coletor de €SCAPE........cceuuiiiiiiiieiiii i 53 N.m
Parafusos trocador A€ CalOr ... ... e 27 N.m
. Parafusos da bomba d’AQUA. ...........iiiiiii e 8 N.m
Parafuso do Tubo de Desvio de Liquido de Arrefecimento...........coooviiiiiiiiiii e, 24 N.m
Porcas de montagem da bomba de combustiVel. ... 25N.m
Parafuso de retencéo do tubo da vareta medidora de Ol€0..........ccovuiiiiiiiiiiiiii e 5N.m
Parafusos do cabegote do filtro de combustivel. ..o 24 N.m
Filtro de COMDBUSTIVEL. ... et e e e e e e e een s 23 N.m
Parafusos do anel indicador da rotagao/polia da arvore de manivelas. . ............... Passo1= 55 N.m, Passo2=
Desaperte os parafusos 180 graus; Passo3= 55 N.m; Passo4= Gire 90 graus

Parafusos pulverizadores dos PISTOES........ccivuu i 15 N.m
Parafusos Capa MaNCAl .........oooiiiiiiii s 176 N.m
Parafusos do suporte da CONEXA0 O ©SCAPE ... . ieuuneeiii e e et e et eean s 27 N.m
Bracadeira fixagdo tubo de entrada de ar............cooouiiiii i 6,5 N.m
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MOTOR ISF 3.8L

Motor completo - desmontar

Remova mangueiras de alimentaciao de com-
bustivel

MLR-08086

CUIDADO

Risco de incéndio e acidente pessoais

* Combustivel é inflamavel. Mantenha
cigarros, chamas, luzes-piloto, fontes
de faiscas e interruptores fora da area
de trabalho e das areas que comparti-
Iham a ventilagdo para reduzir a pos-
sibilidade de ferimentos graves, ou até
morte, ao trabalhar com o sistema de
combustivel.

Nota

Marque a localizagdo de todas as pre-
silhas 'P’ e o roteamento das linhas de
alimentagédo de combustivel para reins-
tala-las nos locais corretos na montagem.

* Remova a linha de alimentagao de combustivel
entre o cabecote do filtro de combustivel e a en-
trada da bomba de combustivel de alta presséo.

52
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[1i]

12 edigao

Remova os conectores de engate rapido das
mangueiras de retorno de combustivel no motor

MLR-08214

CUIDADO

Risco de incéndio e acidente pessoais

» Combustivel é inflamavel. Mantenha
cigarros, chamas, luzes-piloto, fontes
de faiscas e interruptores fora da area
de trabalho e das areas que comparti-
Iham a ventilagdo para reduzir a pos-
sibilidade de ferimentos graves, ou até
morte, ao trabalhar com o sistema de
combustivel.

Nota
Mangueiras com travas mecanica certi -
que se que as travas estejam liberadas.

» Remova os conectores de engate rapido das man-
gueiras de retorno de combustivel no motor.



Remova a mangueira de entrada de combustivel

MLR-08091

CUIDADO
Risco de incéndio e acidente pessoais
* Combustivel é inflamavel. Mantenha

cigarros, chamas, luzes-piloto, fontes
de faiscas e interruptores fora da area
de trabalho e das areas que comparti-
Iham a ventilagdo para reduzir a pos-
sibilidade de ferimentos graves, ou até
morte, ao trabalhar com o sistema de
combustivel.

Nota
Mangueiras com travas mecanica certi -
que se que as travas estejam liberadas.

[1i]

* Remova a mangueira de entrada de combustivel.

A5(1)br

MOTOR ISF 3.8L

Remova filtro de combustivel roscado

MLR-08095

CUIDADO
Risco de incéndio e acidente pessoais
* Combustivel é inflamavel. Mantenha

cigarros, chamas, luzes-piloto, fontes
de faiscas e interruptores fora da area
de trabalho e das areas que comparti-
Iham a ventilagdo para reduzir a pos-
sibilidade de ferimentos graves, ou até
morte, ao trabalhar com o sistema de
combustivel.

* Remova o filtro de combustivel roscado.

Remova cabecote do filtro de combustivel

=\

R

— l"*[\ L
* Remova os parafusos do cabegote do filtro de
combustivel e o remova.
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MOTOR ISF 3.8L

Remova a mangueiras de circulagao de agua

MLR-08092

Nota

A mangueira é dotada de trava mecénica
certifique-se de destrav§-la.

* Remova a mangueira de circulagao de agua.

Remova a mangueira de circulagao de agua

MLR-08029

Nota

A mangueira é dotada de trava mecanica
certifique-se de destravsg-la.

[1i]

* Remova a mangueira de circulagdo de agua.
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Remova a mangueira de circulagao de agua

MLR-08094

Nota

I:E A mangueira é dotada de trava mecénica
certifique-se de destrav§-la.

* Remova a mangueira de circulagao de agua.

Remova o filtro de éleo do motor

MLR-08096

* Remova o filtro de 6leo do motor com auxilio de
uma ferramenta universal.

Remova a conexao do tubo da vareta medidora
de nivel do 6leo do motor

(AN L
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MLR-08213
* Remova os parafusos de fixagao do tubo da verta
medidora de nivel de 6leo do motor e o remova.
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Remova tubo de alimentagdo do common rail

» Remova a porca de fixagdo superior do tubo de
alta pressao.

Remova suporte do tubo de alta pressao

: MLR-08098

* Remover suporte do tubo de alta pressao.

Remova a porca inferior de fixagdo do tubo de
alta pressao

MLR-08099

» Remova a porca inferior de fixagédo do tubo de alta
pressao e o remova.

A5(1)br

| MLR-08097

MOTOR ISF 3.8L

Remova a bomba de alta pressdo de combusti-
vel.

MLR-08100

* Remova as porcas de fixagdo da bomba de alta
pressao e remova a bomba de alta presséo.

Remova bomba d’agua

MLR-08103

* Remova os parafusos de fixagdo da bomba
d’agua e a remova.

Remova o trocador de calor

MLR-08104

* Remova os parafusos de fixagdo do trocador de
calor e o remova, descarte a junta de vedacgao.
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MOTOR ISF 3.8L

Remova sensor arvore de comando

MLR-08105

Nota
Cuidado ao remover o sensor, para que
nao haja risco de quebra.

* Remova o parafuso de fixagdo remova o sensor
de posigao da arvore de comando, descarte o anel
de vedagao.

Remova o sensor de posi¢ao da arvore de mani-
vela

MLR-08106

Nota
Nota: Cuidado ao remover o sensor, para
que nao aja risco de quebra.

[1i]

* Remova o parafuso de fixagdo remova o sensor
de posigao da arvore de manivelas, descarte o
anel de vedagao.
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Remova o sensor de temperatura do motor

o MLR-08107
* Remova o sensor de temperatura do motor.

Remova o sensor de temperatura e pressao da
admissao de ar

MLR-08137

Nota
Cuidado ao remover o sensor, para que
nao aja risco de quebra.

[1i]

* Remova o sensor de temperatura e pressao da
admisséao de ar.

12 edigao




Remova o suporte das conexdes de engate ra-
pido da linha de combustivel

MLR-08109
* Remova os parafusos de fixagdo do suporte das

conexdes de engate rapido da linha de combusti-
vel e o remova.

Montagem suporte giratério do motor
* Montagem suporte giratério do mo-
torAdaptador [3].

Remova o tubo de entrada de ar da turbina

MLR-08110

'1 ‘0
* Remova o tubo de entrada de ar da turbina.

A5(1)br

MOTOR ISF 3.8L

Remova o tubo de saida da turbina e entrada do
intercooler

MLR-08112

* Remova o parafuso e a bragadeira do tubo de
saida da turbina e o remova.

Remova a conexdo do tubo de lubrificacdo do
turbo inferior

MLR-08113

* Remova a porca da conexao do tubo de lubri -
cagéao do turbo inferior.

Remova a conexao do tubo de lubrificagao do
turbo superior

MLR-08114

* Remova a porca da conexdo do tubo de lubri -
cacgao do turbo superior.
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MOTOR ISF 3.8L

Remova o tubo y de retorno de éleo Remova o conjunto das turbinas

MLR-08039
. dRemc}:va asdbrglgadgwats 2 desconecte os tubc_Js CUIDADO
g rfe c_Jrno e Oleo ot L:)r 0 compressor supgrlor : Risco de acidente
Z in er;tor e remgvado u do yﬂcom as mangueiras, - O peso deste componente & de 23 kg
escarte os aneis de vedagao. ou mais. Para reduzir a possibilidade

Remova suporte inferior das turbinas dg ferimentos, utilize uma talha ou peca
ajuda para levantar este componente.

* Remova as porcas de fixagao do suporte superior
das turbinas e remova o conjunto das turbinas.

Remova conector T

MLR-08116

* Remova os quatro parafusos do suporte inferior
do turbo compressor no bloco do motor.

Remova suporte traseiro das turbinas

- Seateiler o

* Remova o conector T de alimentagao de 6leo dos
turbo compressores do bloco.

MLR-08117

* Remova os parafusos do suporte traseiro do turbo
no bloco do motor.
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MOTOR ISF 3.8L

Remova o coletor de escapamento Remova o suporte do coxim traseiro direito do
motor

i MLR-08119
* Remova os parafusos do coletor de escapamento
e o remova. * Remova os parafusos do suporte do coxim tra-
seiro direito do motor e o remova.

MLR-08122

Remova suportes do coxim dianteiro esquerdo
Remova o suporte do coxim traseiro esquerdo

do motor

MLR-08281

* Remova os parafusos do suporte do coxim dian-
teiro esquerdo do motor e o remova.

MLR-08093
* Remova os parafusos do suporte do coxim tra-

Remova o suporte do coxim dianteiro direito do seiro esquerdo do motor e o remova.

motor
Remova do suporte das mangueiras de engate

rapido

MLR-08283

* Remova os parafusos do suporte do coxim dian-
teiro direito do motor e o remova.

MLR-08120

* Remova os parafusos do suporte das conexdes
de engate rapido da caixa de engrenagens tra-
seira e o remova.
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MOTOR ISF 3.8L

Remova tensor da correia de acessoérios

Pk €
fif MLR-08125

» Remova o parafuso de fixagdo e remova o tencio-
nador da correia de acionamento dos acessorios.

Remova suporte do alternador

f:

MLR-08126

* Remova os parafusos de fixacdo e remova o su-
porte do alternador / compressor.

Remova polia intermediaria

MLR-08127

* Remova os parafusos de fixagdo da polia interme-
diaria com o auxilio da ferramenta especial br236.
e a remova.
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Remova o rolamento de apoio da correia de acio-
namento de acessorios

* Remova o parafuso do rolamento de apoio da
correia de acionamento de acessorios e o remova.

Remova suporte da polia intermediaria

~ MLR-08129 |

* Remova os parafusos de fixagao do suporte da
hélice do ventilador e o remova.

Travamento do volante

MLR-08130

» Com auxilio da ferramenta especial Soquete [1] e
um cabo de forga, trave o volante do motor.
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Remova cubo da hélice do ventilador

MLR-08131 |
» Com o volante do motor ja travado afrouxe e re-

mova os parafusos de fixacdo e a polia do venti-
lador.

Remova o suporte da polia impulsora do sensor
de rotagdao do motor

MLR-08132

» Remova os parafusos de fixagdo da polia impul-
sora do sensor de rotagado e suporte juntamente
com a polia.
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MOTOR ISF 3.8L

Remova o vedador da arvore de manivelas

MLR-08133

ATENGAO
Risco de dano ao componente
» Tenha muito cuidado quando furar os

furos para remover o retentor antigo.
Certifique-se de furar furos retos. Nao
fure muito proximo das bordas. A car-
caga das engrenagens, a extremidade
da arvore de manivelas ou a bomba de
6leo poderao ser danificadas se os fu-
ros nao forem feitos nos locais corretos.

* Nao utilize uma chave de impacto ou
ferramentas pneumaticas. Essa pratica
podera danificar a ferramenta.

* Remova o vedador da arvore de manivelas com
auxilio da ferramenta especial.
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MOTOR ISF 3.8L

Remova tubos de alimentagao dos injetores Remova tubo valvula termostatica

MLR-08134 MLR-08135

* Remova parafusos de fixagéo e tubo da valvula

Nota termostatica.

Ao desconectar as linhas de alta pressao

da extremidade da common rail para os Remova a valvula termostatica
injetores. Cubra as extremidades das

linhas imediatamente.

ATENGAO

Risco de queimaduras

* Dependendo das circunstancias,
o combustivel diesel é inflamavel.
Quando inspeccionar ou executar ser-
vigos de manutengao ou reparos no
sistema de combustivel, para reduzir
a possibilidade de incéndio resultando
em ferimentos pessoais graves, morte
ou danos materiais, nunca fume e
mantenha chamas ou fontes de faiscas
(como luzes-piloto, interruptores elé-
trico, ou equipamentos de solda) fora
da area de trabalho.

* Remova os tubos de alimentagédo dos bicos inje-
tores (4).

Remova o tubo common rail

N\ \\ /
AN W MLR-08262

* Remova os parafusos de fixacao do tubo do com-
mon rail e o remova.

62 A5(1)br 12 edigdo



Remova o coletor de admissao
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Nota

Inspecione o coletor de admissao e veri-
que se ha trincas ou outros danos.
Quando inspecionar o coletor de ad-
missao para verificar a presencga de 6leo
ou residuos devido a uma falha do sis-
tema de ar, verifique também se ha pre-
senga de Oleo e residuos no cabegote
dos cilindros.

* Remova os parafusos de fixacdo do coletor de
admissao e o remova.
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MOTOR ISF 3.8L

Remova a tampa dos balanceiros

Nota

Os parafusos de montagem e os limita-
dores de compressao sao parte da tampa
dos balanceiros. Os parafusos sdo do
tipo com arruela cativa e sdo mantidos
no lugar na tampa dos balanceiros.

Nota

Inspecione a tampa dos balanceiros
quanto a trincas ou outros danos. Subs-
titua a tampa dos balanceiros se apre-
sentar qualquer dano.

[1i]

» Solte os parafusos da tampa dos balanceiros.

* Remova a tampa dos balanceiros puxando-a com
cuidado. Deixe os conectores do chicote sobre o
cabecote dos cilindros.

Remova ligagodes elétrica dos bicos injetores

ST AN OO
* Remova as porcas de fixagéo das ligagdes elétrica
dos injetores.
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MOTOR ISF 3.8L

Remova conector elétrico dos injetores Remova conexdes de agua do cabegote

@ ; ¢ O =
o - A < \f‘i’i MLR-08216 — MLR-08139
*Remova conector el®trico dos injetores. * Remova as conexdes de saida de agua do radia-

dor no cabecgote.

Remova os bicos injetores

Remova algas de igamento do motor

. 4 MLR-08185
* Remova os parafusos de fixagdo e os Bicos Inje- : . x ; MLR-08144
tores (4 ) com auxilio da ferramentas especial. * Remova os parafusos de fixagao e remova as
alcas de icamento do motor.

Remova os balancins
Remova suporte de fixagao do tubo de entrada
do radiador de ar

MLR-08140

* Remova os balanceiros das valvulas, tome cui-
dado para nao deixar as varetas de valvulas de- .
sencaixar dos tuchos e cair no carter, caso sejam » Remova os parafusos de fixagcdo e remova o su-
reutilizados na montagem mantenha os balancins porte do tubo de entrada do radiador de ar.
em ordem como também as escoras e as hastes
das valvulas.

e MLR-08146
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Remova parafusos de fixagdo do cabecgote

8 S MLR-08145
» Afrouxe os parafusos de fixacdo do cabecote
de fora para dentro em etapas, primeiramente
afrouxe os parafusos 90 graus e a seguir remova
os parafusos.

Remova o cabecote

~ MLR-08182

CUIDADO

Risco de ferimento

» O peso deste componente ou conjunto
é de 23 kg ou mais. Para reduzir
a possibilidade de ferimentos graves,
peca ajuda a outro técnico ou utilize o
equipamento correto de icamento para
levantar este componente ou conjunto.

* Remova o cabecote.

A5(1)br

MOTOR ISF 3.8L

Remova as molas das valvulas do cabegote

MLR-08189

= 57 A |
* Monte a ferramenta para remover as molas das
valvulas do cilindro.

Remova os vedadores das valvulas do cabegote

MLR-08190

CUIDADO

Risco de dano ao componente

* Ao remover o vedador das valvulas
cuidado para nao danificar as hastes das
valvulas.

* Remova os vedadores das valvulas dos cilindros.

Gire o cabecgote em 90 graus

MLR-08191

» Gire o cabecgote em 90 graus.
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MOTOR ISF 3.8L

Remova as valvulas Montagem dos vedadores das valvulas

MLR-08192

* Remova as valvulas (Todos os cilindros).

Nota
Esmerilhar valvulas | Cuidado ao montar o vedador para que

« Esmerilhar valvulas (Todas as valvulas) ndo seja danificado. Com o vedador
 Apds esmerilhar as valvulas efetue a limpeza do danificado ocorrera queima de 6leo.

cabecote e das valvulas para retirar todo resido
de pasta. » Montagem dos vedadores das Valvulas.

Montagem das valvulas Montagem molas, pratos e travas das valvulas

-
MLR- 0819

MLR-08191 il RS ¥
+ Montagem das valvulas (TODOS os Cilindros). * Montagem da ferramenta para encolher molas e
pratos das valvulas, posicione as travas e lenta-
mente solte a ferramenta. Verifique se a trava
acentou em seu alojamento.

66 A5(1)br 12 edigdo



Montagem ferramenta especial para remogao do
volante

~ MLR-08147

» Remover dois parafusos do volante do motor para
instalar a ferramenta especial para auxiliar na re-
tirada do volante.

Remova o volante do motor

MLR-08217

Nota

I:E Antes de remover o volante meca a ex-
centricidade do furo do volante do mo-

tor, para mais informagdes consulte nesta

segao.

CUIDADO
Risco de acidente
» O peso deste componente ou conjunto

é de 23 kg ou mais. Para evitar ferimen-
tos graves, peca ajuda a outro técnico
ou utilize o equipamento correto de ica-
mento para levantar este componente
ou conjunto.

*« Remova o volante do motor.

A5(1)br

MOTOR ISF 3.8L

Remova anel vedador traseiro do motor

ATENGAO
Risco de dano ao componente
» Tenha muito cuidado quando furar os

furos para remover o retentor antigo.
Certifique-se dos furos estarem centra-
lizados. Nao fure muito proximo das
bordas. A carcaga das engrenagens,
a extremidade da arvore de manivelas
ou a bomba de 6leo poderao ser dani-
cadas se os furos nao forem feitos nos
locais corretos.

Nao utilize uma chave de impacto ou
ferramentas pneumaticas. Essa pratica
podera danificar a ferramenta.

» Montar a ferramenta especial para remover o anel
vedador traseiro do motor.

67



78

MOTOR ISF 3.8L

Medicao folga de mancal principal

MLR-08226

Nota

Todas as medigdes do bloco dos cilindros
devem ser feitas com o bloco posicio-

nado sobre uma superficie plana e com
as capas dos mancais principais instala-
das. Se o bloco dos cilindros for montado
no cavalete do motor e/ou as capas dos
mancais principais nao estiverem instala-
das, as medi¢bes poderao ser incorretas
devido a distor¢do (nos furos dos cilin-

dros, dos mancais principais, do eixo co-
mando de valvulas, etc ).

Folga Entre o Furo do Mancal Principal e
o Munhao da Arvore de Manivelas 0,04 a
0,12 mm

Nota

Se a folga estiver fora de especificagao.
Substitua ou instale um outro conjunto de
mancais principais.

[1i]

Instale as capas dos mancais principais com os
casquilhos superiores e inferiores dos munhdes.

Aperte os parafusos das capas dos mancais prin-
cipais176 N.m

Meca os furos dos munhdes principais com os

casquilhos instalados.

Calcule a folga entre o mancal principal e 0 mu-
nhéo da arvore de manivelas. A folga dos casqui-
Ihos é igual ao didmetro do furo do mancal prin-
cipal (com os casquilhos) menos o didmetro do

munh&o principal da arvore de manivelas.

A5(1)br

Montagem arvore de manivelas

Nota

Ao instalar a arvore de manivelas no
bloco, certifique-se de que a engrenagem
dianteira da arvore de manivelas esteja
acoplada com a engrenagem da bomba
de dleo lubrificante (se n&o foi removida
anteriormente).

ATENGAO

Risco de acidente

» O peso deste componente ou conjunto
€ de 23 kg ou mais. Para evitar ferimen-
tos graves, peca ajuda a outro técnico
ou utilize o equipamento correto de ica-
mento para levantar este componente
ou conjunto.

CUIDADO

Dano ao componente

* Instale com cuidado a arvore de ma-
nivelas para evitar danos aos mancais
principais da arvore de manivelas, es-
pecialmente aos munhdes dos mancais
de encosto munhdes principais. A vida
util do motor sera reduzida se a arvore
de manivelas for danifi cada.

 Instale a arvore de manivelas.

12 edigao



MOTOR ISF 3.8L

Remova polia do comando Remova comando de valvulas

MLR-08263

Nota
I:E Gire 0 motor no cavalete de modo que
os tuchos se afastem da arvore de co-

VA ; MLR-08153

* Remova os parafusos da engrenagem do eixo
comando de valvulas.

* Remova a engrenagem do eixo comando de val-
vulas.

mando, e remova a arvore de comando
de valvulas, posicione a arvore de co-

Remova flange de fixagdo do comando de val- mando de pé para evitar empenamento.

vulas

* Remova comando de valvulas.

Remova tuchos de valvulas

MLR-08152

* Remova os parafusos de fixacdo da flange do
comando de valvulas e a remova.

D VILR-08154

« Com auxilio de uma varetas de valvula remova os
tuchos da arvore de comando, do bloco do motor.
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MOTOR ISF 3.8L

Remova carcaga das engrenagens de distri- Remova pistoes do bloco
buicdo

MLR-08157

~ MLR-08155

» Remova os parafusos de fixacdo da carcaga das
engrenagens de distribuicdo e a remova.

CUIDADO

Risco de dano ao componente

» Cuidado para nao danificar a superficie
bipartida fraturada da biela ou da capa
da biela ao remover as capas. Se
essa superficie for danificada, a biela e
a capa da biela devem ser substituidas
para ajudar a reduzir a possibilidade de
danos ao motor.

CUIDADO

Risco de dano ao componente

* Nao danifique os pulverizadores de
arrefecimento dos pistdes em forma de
'S’ quando deslizar a biela no cilindro
para fora da arvore de manivelas. O
motor podera ser danificado.

Remova tampa das engrenagens dianteira

Nota

Entortar, ainda que levemente, os pulve-
rizadores de arrefecimento dos pistdes

em forma de ’J’ pode resultar em graves
danos ao motor. Substitua os pulveriza-
dores de arrefecimento dos pistdes se al-
gum for entortado ou danificado durante
a montagem ou desmontagem.

MLR-08156

* Remova os parafusos de fixagdo e remova tampa
da caixa de engrenagens dianteira.

* Marque cada biela e de biela de acordo com a
localizagéo do cilindro.

* Remova os parafusos das capas das bielas.

* Empurre a biela para dentro do cilindro, longe da
arvore de manivelas, para permitir a remogao do
conjunto.
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Remova os caquilhos das bielas

* Remova os caquilhos das bielas.

Remova os anéis dos pistoes

 MLR-08160

» Com auxilio da ferramenta especial br 3823137
remova os anéis.

Remova os anéis travas dos pistoes

~ MLR-08161

* Remova os anéis travas com uma alicate de bico
negativo, de todos os pistdes.

A5(1)br

MOTOR ISF 3.8L

Remova os pinos dos pistoes

AR BE AN G MLR-08162 |

* Remova os pinos dos pistdes e remova as bielas.

Remova mancais arvore de manivelas

MLR-08163

Nota

Se a arvore de manivelas nao for reuti-
lizada imediatamente, utilize um dleo de
estocagem pesado. Proteja a arvore de
manivelas com uma capa para evitar que
sujeira grude no dleo.

* Remova os parafusos de fixagcao de fora para
dentro e remova os mancais.

1?2 edigao 7



MOTOR ISF 3.8L

Remova a arvore de manivelas
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CUIDADO

Risco de acidente

» O peso deste componente ou conjunto
é de 23 kg ou mais. Para evitar ferimen-
tos graves, pecga ajuda de outro técnico
ou utilize o equipamento correto de ica-
mento para levantar este componente
ou conjunto.

« Remova a arvore de manivelas.

Remova as bronzinas de mancais superiores

MLR-08219

/1
Nota

I:E Utilize um punc&o de centro para marcar
a posicao do mancal na area da lingueta.
A marcacao da posicao dos casquilhos

deve ser feita para fins de reinstalagao
ou uma possivel andlise de falha.

* Remova as bronzinas de mancais superiores.

72 A5(1)br

Remova os pulverizadores de arrefecimento dos
pistoes

~ MLR-08165

» Remova os parafusos ocos e os pulverizadores
dos pistoes.

Buchas do eixo comando de valvulas

MLR-08166

Nota

Uma vez removidas, as buchas do eixo
comando de valvulas ndo podem ser reu-
tilizadas.

» Utilize o kit de substituicdo de buchas do eixo
comando de valvulas, BR 359/00, BR 359/03 e BR
656/01, para remover buchas do eixo comando de
valvulas. A ferramenta empurrara a bucha para
dentro do bloco. A bucha do eixo comando de
valvulas pode ser retirada pela parte inferior do
motor.

12 edigao



MOTOR ISF 3.8L

Motor completo - montar

Montagem bucha do eixo comando

Inspecao furos do eixo comando de valvulas

&)
I~ — 7

&
(S

(e MLR-08229

CUIDADO

Risco de ferimento
» Utilize protecao apropriada para os

olhos e para a face ao trabalhar com
ar comprimido. Os residuos e poeira
langados podem causar ferimentos

» Efetue a a limpeza em todos os com-
ponentes reutilizados para a montagem
do motor. Qualquer residuo de sujeira
podera comprometer o motor.

* Quando utilizar solventes, acidos ou
materiais alcalinos para a limpeza, siga
as recomendacdes de uso do fabri-
cante. Utilize 6culos de seguranga e
roupas de protecido apropriadas para
reduzir a possibilidade de acidentes
pessoais.

* Inspecione os furos do eixo comando de valvulas
sem as buchas instaladas mm 59,248

Montagem bucha do eixo comando

0

» Use uma caneta com ponta de feltro para marcar
a bucha do eixo comando de valvulas e o bloco
dos cilindros para ajudar no alinhamento entre o
furo de 6leo no bloco dos cilindros e o furo grande
na bucha do eixo comando de valvulas.

A5(1)br

MLR-08220 Wk

MLR-08166

Nota

I:E Apos montagem certifique-se de que o
furo maior de dleo lubrificante esteja ali-
nhado. Uma vareta de didmetro 3,2 mm
deve passar pelo furo de 6leo
lubrificante.

Deslize a bucha do eixo comando de valvulas na
ferramenta de instalagdo. Alinhe as marcas na
bucha do eixo comando de valvulas e no bloco
dos cilindros.

Com o auxilio das ferramentas especiais instale a
bucha dianteira da arvore de comando. Empurre
a bucha do eixo comando de valvulas até a pro-
fundidade correta de instalagao. A profundidade
correta de instalagao sera atingida quando a ex-
tremidade da bucha do eixo comando de valvulas
estiver nivelada com a face usinada do bloco e o
furo de 6leo estiver alinhado com o furo de 6leo
no bloco dos cilindros.

* Apés montagem da bucha mm 54,164

Montagem anel trava

MLR-08221

* Instalar o anel de retengédo na canaleta do pino

em um lado dos pistoes.
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem pistoes nas bielas

Montagem anéis

MLR-08162 |

Nota

O pistao deve ser instalado na biela com
a orientacao correta.

Posicione a biela de modo que o &ngulo
de particdo da biela fique afastado de
vocé. Instale o pistao na biela de modo
que a marca 'Frente’ e/ou a seta estejam
no lado esquerdo da biela. O entalhe na
base do pistdo na saia do pistdo estara
voltado para vocé. Monte o pistdao na
biela.

Nota

Nao é necessario aquecer os pistdes
para instalar o pino; entretanto, é ne-
cessario que os pistdes estejam em uma
temperatura igual ou superior a do am-
biente. Instale o pino através do pistdo e
da biela.

» Posicione os pistdes nas bielas e instale os pinos
dos pistdes.

Montagem travas dos pistdes

| 3 ST,

* Instalar o segundo anel de retengéo dos pistdes.

74 A5(1)br

ATENGAO

Precaugdo na montagem

» A maioria dos anéis de pistdo é pare-
cida, mas tem diferencas significativas.
Certifique-se de utilizar o numero de
peca correto para o motor.

* As superficies superiores dos anéis su-
perior e intermediario s&o identificados
com a palavra 'TOP’ ou uma marca de
identificacdo do fornecedor, como um
ponto. Monte com a palavra 'TOP’ ou a
marca do fornecedor voltada para cima.
O anel inferior, ou anel de controle de
Oleo, pode ser instalado com qualquer
lado para cima.

* O anel de controle de dleo de duas
pecas deve ser instalado com a ponta
do anel expansor defasada em 180
graus da ponta do anel de dleo.

* Use um expansor de anéis de pistdo, No.
3823137, para instalar os anéis no pistao.

12 edicao



MOTOR ISF 3.8L

Posicionamento dos anéis Montagem casquilhos

MLR-08222 / MLR-08002

I:E A folga de cada anel ndo deve ficar ali- Dano ao componente

nhada com o pino do pistdo, ou com ne- + Utilize uma morsa com mordentes de

nhum outro anel. Se as folgas dos anéis latdo para prender a biela. Entalhes,
nao forem alinhadas corretamente, os riscos ou amassaduras na area da viga

anéis nao vedar&o corretamente. em 'I' podem causar danos ao motor.
O numero na biela deve ser o mesmo

* Gire os anéis para posicionar as folgas entre pon- que 0 numero na capa da biela. As
tas dos anéis, como mostrado. bielas e as capas sdo manufaturadas
como um conjunto e ndo sao intercam-
Casquilhos de biela biaveis. O motor podera ser danificado.

* Instale os casquilhos das bielas, observe que os
casquilhos estao identificados como inferior e su-
perior, aperte as capas e verifique o didmetro in-
terno.mm 72,99 MiNIMO, MAXIMO 73.01

MLR-08223

* Mega a espessura dos casquilhos das bielas com
um micrémetro externo com ponta esféricaPadréao
1,955 MIN, 1,968 MAX , 0,25 mm 2.080 MIN,
2.093 MAX , 0,50 mm 2.205 MIN, 2.218 MAX
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MOTOR ISF 3.8L

Pulverizadores dos pistoes

MLR-08164 ‘

Nota
I:E O pino de localizagédo do pulverizador
de arrefecimento do pistdo deve acoplar
no furo de localizagdo no bloco para o
alinhamento correto.

ATENGAO

Dano ao componente

« arrefecimento dos pistdes pode resul-
tar em danos graves ao motor. Subs-
titua qualquer pulverizador de arrefeci-
mento do pistdo que for entortado ou
danificado durante a desmontagem ou
a montagem.

+ Utilize uma extensao longa para orientar e instalar
o parafuso e o pulverizador de arrefecimento do
pistao, aperte os parafusos de fixacdo 15 N.m

Montagem tuchos de valvula
* Lubrifigue os tuchos com lubrificante de monta-
gem e os instale.

76 A5(1)br

Medi¢cdo munhao arvore de manivelas

MLR-08227

Nota

Se os munhdes principais na arvore de

manivelas ndo estiverem dentro das es-
pecificacbes dadas, a arvore de mani-
velas devera ser retificada. Retifique a
arvore de manivelas de acordo com a

especificagdo minima do munhao sub-
medida de referéncia. Em seguida, dé o
acabamento na arvore de manivelas de
acordo com o valor nominal do munh&o
submedida de referéncia. Sempre reti -

que todos os munhdes se um deles nao
estiver dentro das especificagdes.

* Mega e anote o didmetro do munhao principal na
arvore de manivelas.
Diametro do munhao principal padrdo na ar-
vore de manivelas82,962 a 3,013 mm 0,25 mm
=82,712 a 82,763 - 0,50 mm= 82,462 a 82,513.

* Mega e anote o didmetro do munhao principal na
arvore de manivelas.
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MOTOR ISF 3.8L

Distancia de encosto Montagem bronzinas de mancal

MLR-08228 . TF wEl MLR-08224

Nota _ ATENGAO
I:E Existem mancais de encosto sobreme- Risco de dano ao componente

dida disponiveis para uso se o compri- . Certifique-se de que as capas sejam

mento axial ndo estiver dentro das espe- instaladas corretamente no mesmo lo-
cificacbes. Existem mancais de encosto cal de onde foram removidas. com o
sobremedida de 0,25 a 0,50 mm. ndmero voltado para o lado do arrefe-

o - . cedor de 6leo do motor.
 Verifique as superficies dos mancais de encosto

quanto a danos ou desgaste excessivo. Peque- N°t§_ _
nos riscos s&o aceitaveis. Utilize uma lixa fina I:E Certifique-se de que o lado traseiro dos

para po"r as superﬁcies retificadas. CasquilhOS eSteja |Imp0 e livre de resi-

As superficies dos mancais de encosto estéo lo- duos antes de instalar os casquilhos su-

calizadas no munhao principal nimero 4 da arvore periores no bloco. .

de manivelas. Certifiqgue-se de alinhar as linguetas dos

Distancia de Encosto0,.065 a 0,.432 mm. casquilhos com as linguetas nos aloja-
- Mega a distancia de encosto. mentos dos mancais principais no bloco.

* Instale a capa do mancal principal na posicéo,
alinhando os anéis-guia das capas dos mancais
principais com o bloco dos cilindros.

* Instalar os mancais.

* Instalar o mancal superior de encosto da arvore
de manivelas na posicdo do munhao namero 4.
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MOTOR ISF 3.8L

Medicao folga de mancal principal

MLR-08226

Nota

Todas as medigdes do bloco dos cilindros
devem ser feitas com o bloco posicio-

nado sobre uma superficie plana e com
as capas dos mancais principais instala-
das. Se o bloco dos cilindros for montado
no cavalete do motor e/ou as capas dos
mancais principais nao estiverem instala-
das, as medi¢bes poderao ser incorretas
devido a distor¢do (nos furos dos cilin-

dros, dos mancais principais, do eixo co-
mando de valvulas, etc ).

Folga Entre o Furo do Mancal Principal e
o Munhao da Arvore de Manivelas 0,04 a
0,12 mm

Nota

Se a folga estiver fora de especificagao.
Substitua ou instale um outro conjunto de
mancais principais.

[1i]

Instale as capas dos mancais principais com os
casquilhos superiores e inferiores dos munhdes.

Aperte os parafusos das capas dos mancais prin-
cipais176 N.m

Meca os furos dos munhdes principais com os

casquilhos instalados.

Calcule a folga entre o mancal principal e 0 mu-
nhéo da arvore de manivelas. A folga dos casqui-
Ihos é igual ao didmetro do furo do mancal prin-
cipal (com os casquilhos) menos o didmetro do

munh&o principal da arvore de manivelas.

A5(1)br

Montagem arvore de manivelas

Nota

Ao instalar a arvore de manivelas no
bloco, certifique-se de que a engrenagem
dianteira da arvore de manivelas esteja
acoplada com a engrenagem da bomba
de dleo lubrificante (se n&o foi removida
anteriormente).

ATENGAO

Risco de acidente

» O peso deste componente ou conjunto
€ de 23 kg ou mais. Para evitar ferimen-
tos graves, peca ajuda a outro técnico
ou utilize o equipamento correto de ica-
mento para levantar este componente
ou conjunto.

CUIDADO

Dano ao componente

* Instale com cuidado a arvore de ma-
nivelas para evitar danos aos mancais
principais da arvore de manivelas, es-
pecialmente aos munhdes dos mancais
de encosto munhdes principais. A vida
util do motor sera reduzida se a arvore
de manivelas for danificada.

 Instale a arvore de manivelas.
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MOTOR ISF 3.8L

Mancais principal Aperto mancais principal

MLR-08163 A MLR-08172

» As capas devem ser instaladas de modo que os CUIDADO
nimeros nas mesmas co_rre_spt_andam aos alo- Dano ao componente
jamentos dos mancais principais no bloco. As - Existe um procedimento de aperto di-
lingletas de trava nos alojamentos dos mancais ferente para parafusos novos e previa-
principais e nas capas dos mancais principais de- mente instalados das capas dos man-
vem estar no mesmo lado. Instale as capas dos cais principais. O motor podera ser da-
mancais principais. .. . nificado se nao for utilizado o processo
Certifique-se de alinhar os anéis-guia nas capas

. . correto de aperto.
dos mancais principais com os furos correspon-
dentes no bloco dos cilindros.

» Aperte os parafusos das capas dos mancais prin-
cipais uniformemente e na sequéncia.
Parafusos previamente instalados nas capas dos
mancais principalPasso1= 60 N.m; Passo2= 80
N.m; Passo3= Gire 90 graus.
Parafusos Novos das Capas dos Mancais Prin-
cipaisPasso1= 120 N.m Passo2= Solte completa-
mente Passo3= 60 N.m Passo4= 85 N.m Passo5=
Gire 120 graus.
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MOTOR ISF 3.8L

Folga axial Diametro do furo do cilindro

MLR-08173

Nota
As dimensdes do mancal de encosto e
do munh&o da arvore de manivelas de-

terminam a folga axial.

Nota

I:E Existem mancais de encosto sobreme-
dida se a folga axial ndo estiver dentro I:E

das especificagdes. Existem mancais de

encosto sobremedida de 0,25 a 0,51 mm.

Se a folga axial da arvore de manivelas

estiver abaixo da especificagio, verifique

* Meca a folga axial da arvore de manivelas. Utilize
um relégio comparador, No. 3824564, e uma base
magnética, No. 3377399.

Folga axial da arvore de manivelas0,11 a 0,39 mm

80 A5(1)br 12 edigao

CUIDADO

Trabalhos incorretos

* N&o meca o didmetro do furo dentro de
50 mm da face de combustao no bloco.
As medicbes serao imprecisas.

Nota

Pode ser utilizada uma luva de reparo
para reparar o furo danificado ou desgas-
tado do cilindro. Consulte o tépico Luva
de Reparo neste procedimento.

se ha obstrugdes limitando o curso da + Utilize um medidor de furo com visor para medir
arvore de manivelas. o furo do cilindro em quatro pontos equidistantes
Se a folga axial da arvore de manive- 90 graus entre si, nas partes superior e inferior da
las estiver acima da especificagdo, ins- area de curso do pistao.

pecione a superficie do mancal de en- Diametro do Furo do Cilindro102,010 a 102,030
costo da arvore de manivelas. Verifique mm ]

também se foram instalados os mancais ExcentricidadeMAXIMO - 0,038

de encosto corretos. ConicoMAXIMO - 0,076



MOTOR ISF 3.8L

Diametro da saia do pistao padrao Diametro do furo pino do pistdo

MLR-08233

* Meca o furo do pino do pistdo.de 40,006 a 40,012

MLR-08231

Nota

I:E Para garantir a precisdo, as seguintes
medi¢bes devem ser feitas com os com-
ponentes na temperatura ambiente, 20°C.

Diametro do pino do pistao

* Mega o didmetro da saia do pistao a uma distancia
de 12 mm da base do pistao.
Diametro da Saia do Pistdo Padrdo101,864 a
101,887 mm
Diametro da Saia do Pistdo Sobremedida0,5 mm=
102,364 a 102,387, 1,0 mm= 102.864 a 102.887

Folga do anel do pistao

MLR-08234

* Meca o didmetro do pino do pistdo de 39,997 a
0,003 mm.

MLR-08232

Nota

I:E A folga entre pontas do anel superior ndo
€ medida devido ao tipo de anel do pistéo
utilizado. A folga ndo pode ser medida
com precisdo com uma lamina de folga
convencional.

» Folga do Anel do Pistdolntermediario de 0,040 a
0,110, Controle de Oleo de 0.040 a 0 0857
Meca a folga dos anéis do pistdo. Utilize um anel
novo de pistdo para medir a folga na ranhura do
anel.
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MOTOR ISF 3.8L

Posicionamento pistoes

MLR-08236

CUIDADO

Risco de dano ao componente

» Se este procedimento n&o for seguido
conforme especidocado, ocorrerdo da-
nos sérios ao motor.

Nota

O conjunto de pistdo e biela deve ser
instalado com a orientagao correta.
Alinhe a marca 'Frente’ e/ou a seta na
parte superior do pistdo de modo que
aponte para a parte dianteira do motor.
Introduza a biela através do furo do cilin-
dro até que o compressor de anéis en-
coste na parte superior do bloco dos ci-
lindros.

A extremidade longa da biela (1) e o
entalhe na saia do pistdo (2) devem estar
no lado de escape do motor. Se isto
nao ocorrer, certifique-se de que o pistao
esteja instalado corretamente na biela.
Utilize lubrificante de montagem, No.
3163087, ou equivalente, para lubrificar o
didmetro interno do mancal. Utilize dleo
limpo para lubrificar e facilitar a monta-
gem dos pistoes.

» Posicione o pistao.

82
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Montagem pistées

MLR-08235

Nota

Se o pistdo ndao se mover livremente,
remova o pistdo e inspecione-o quanto
a anéis quebrados ou danificados.
Posicione a arvore de manivelas de modo
que o cilindro a ser montado esteja em
ponto morto inferior.

» Segure o compressor de anéis contra o bloco dos
cilindros.
Empurre o pistao através do compressor de anéis
e para dentro do furo do cilindro.
Empurre o pistdo até que o anel superior esteja
completamente no furo do cilindro.
Empurre com cuidado o pistdo no furo enquanto
orienta a biela no munhao de biela na arvore de
manivelas.
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem capa da biela Folga lateral entre a biela e arvore de manivelas

MLR-08237 B MLR-08238

Nota Nota

I:E Se n3o utilizar casquilhos novos, os cas- I:E Nao megca a folga entre a capa da biela e
quilhos reutilizados devem ser instalados a arvore de manivelas.

na mesma capa de biela de onde foram

removidos.

A lingueta do mancal deve estar na aber-

tura da capa.

Utilize lubrificante de montagem, No. Caixa de engrenagens traseiro

3163087, ou equivalente, para lubrificar o

didmetro interno do mancal. Utilize éleo

15W-40 limpo para lubrificar as roscas

dos parafusos das bielas e a area sob a

cabecga dos parafusos.

* Meca a folga lateral entre a biela e a arvore de
manivelasde 0,125 a 0,275 mm.

Nota

I:E A biela e a capa devem ter o mesmo nu-
mero e devem ser instaladas no cilindro

correto. O numero da capa de biela e o

numero da biela devem estar no mesmo

lado da biela para evitar danos ao motor

durante seu funcionamento.

* Instalar a capa da biela e os parafusos.Passo1=
30 N.m, Passo2= 60, N.m Passo3= Gire 60 graus _ MLROB155 |

no sentido horario CUIDADO
Dano ao componente
 Certifique-se de aplicar selante so-

mente nas areas especificadas. Caso
contrario, as passagens de 6leo para
0 acionamento de acessorios poderao
ser obstruidas e/ou resultar em perda
da pressao do Oleo. Isso resultara em
danos graves para o motor.

» Aplique uma camada de 1,5 a 2,0 mm de largura
de selante, No. 3164070, na carcaga das engre-
nagens, lado do bloco, no caminho mostrado e
instale os parafusos da carcaga das engrenagens
traseira e a carcaga.

* Aperte os parafusos como mostradoparafusos
M12 77 N.m, M10 47 N.m, M8 24 N.m
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem do tuchos Montagem placa de encosto

P PR
MLR-08154

* Lubrifique os tuchos com lubrificante de monta- ~
gem e os estale. f} ATENCAO

MLR-08152

Dano ao componente

» Para reduzir a possibilidade de danos
ao motor, certifique-se de que o eixo
comando de valvulas gire livremente.

Montagem comando de valvula

» Posicione a placa de encosto e os parafusos 24
N.m

MLR-08263

CUIDADO
Risco de dano ao componente
* Antes de instalar o eixo comando de

valvulas, certifique-se de que os tuchos
estejam inseridos completamente em
seus furos. Se os tuchos nao estive-
rem inseridos completamente, o eixo
comando de valvulas e/ou os tuchos
poderao ser danificados durante a ins-
talacao.

* Nao force o eixo comando de valvu-
las em seu furo, ou as buchas do eixo
comando de valvulas poderao ser da-
nificadas.

* Instale o eixo comando de valvulas. Enquanto
empurra levemente o eixo comando de valvulas,
gire-o e instale-o com cuidado através das bu-
chas. A medida que cada munh3o do eixo co-
mando de valvulas passar por uma bucha, o eixo
comando de valvulas caira levemente e os res-
saltos encontrardo resisténcia nas buchas. Gire o
eixo comando de valvulas para liberar o ressalto
da bucha e permitir a instalagéo do eixo comando
de valvulas.

84 A5(1)br 12 edigdo



MOTOR ISF 3.8L

Montagem polia do comando Montagem tampa das engrenagens dianteira

Nota
I:E O motor pode ter uma marca na engrena-
gem da arvore de manivelas ou um dente
chanfrado.
Certifique-se de que as marcas de sin-
cronizagdo na engrenagem do eixo co-
mando de valvulas estejam alinhadas
com as marcas de sincronizagao na en-
grenagem da arvore de manivelas. Se
estiver equipado com um compressor de
ar, certifique-se de alinhar a marca de ali-
nhamento feita na engrenagem do eixo
comando de valvulas e na engrenagem
do compressor de ar durante a remogao
da engrenagem do eixo comando de val-
vulas. Se isso nao foi feito, consulte o
Procedimento 012-014, Compressor de

MLR-08156

Nota

Instale uma nova junta na superficie tra-
seira da tampa das engrenagens. Instale
uma nova vedagao do eixo comando de
valvulas na parte dianteira. Cuidado para
nao danificar a vedagao de borracha na
borda inferior da junta quando encaixar a
tampa dianteira.

Utilize os anéis-guia para localizar € ins-
talar a tampa das engrenagens dianteira
no bloco dos cilindros. Instale os para-
fusos de montagem que fixam a tampa
das engrenagens dianteira no bloco dos
cilindros, e os parafusos de montagem
que fixam o carter de 6leo na tampa das
engrenagens dianteira.

Ar, na Se¢éo 12 para informagdes de sin- » Aperte os parafusos de montagem da tampa das
cronizagdo de compressores de ar. engrenagens
dianteira no bloco dos cilindros na sequéncia indi-
» Alinhe a engrenagem do eixo comando de valvu- cada.
las com o pino no eixo comando de valvulas e a Certifique-se de que os 3 parafusos mais longos
marca na engrenagem do eixo comando de val- sejam instalados nas posi¢des corretas 24 N.m
vulas.

Instale a engrenagem no eixo comando de valvu-
las.

* Instale os parafusos da engrenagem do eixo co-
mando de valvulas e aperte36 N.m
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem anel retentor dianteiro arvore de ma-
nivelas

MLR-08239

ATENGCAO
Dano ao componente
* Nao utilize uma chave de impacto ou

ferramentas pneumaticas. Essa pratica
podera danificar a ferramenta.

N&o aperte excessivamente o conjunto
do parafuso extrator depois que a fer-
ramenta de substituicao do retentor da
arvore de manivelas encostar na tampa
dianteira. Essa pratica podera danificar
a ferramenta.

Nota

I:E Certifique-se de que o retentor esteja
posicionado corretamente na arvore de

manivelas.

» Coloque o novo selo dianteiro da arvore de mani-
velas sobre a extremidade da arvore de manivelas
e deslize-o manualmente em diregao a tampa das
engrenagens dianteira até onde for possivel.

* Monte o conjunto do parafuso extrator (1) na ex-
tremidade da arvore de manivelas.

» Parafuse a ferramenta de substituigdo do retentor
da arvore de manivelas em direcdo ao retentor
girando-a no sentido horario até que a mesma
fique posicionada contra o retentor.

» Segure a ferramenta de substituicdo do retentor
da arvore de manivelas, gire o parafuso no sentido
anti-horario até a ferramenta encostar na tampa
das engrenagens dianteira.

* Remova as ferramentas de servigo.

86 A5(1)br

Montagem respiro do carter

~ MLR-08176

» Posicione a vedagao do comando
» Posicione o respiro do carter instale e aperte os

parafusos de fixagao.

Placa de reforgo

MLR-08158

Nota

A placa de reforgo do bloco deve ser ins-
talada de modo que as nervuras centrais
quem voltadas para fora do bloco, para
proporcionar folga suficiente entre as ca-
pas dos munhdes e o bloco.

* Instale a placa de reforgo do bloco. Instale os

parafusos de montagem da placa de reforgo do
bloco.43 N.m
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Montagem carcaca do volante do motor

MLR-08149

Nota
I:E Antes de instalar a carcaga do volante
do motor, certifique-se de que quaisquer
anéis-guia de localizagao estejam nas
mesmas posi¢cdes que ocupavam quando
a carcaca do volante do motor foi remo-
vida.
Alguns motores sao equipados com um
parafuso adicional (n&o mostrado na ilus-
tracao). Aperte esse parafuso por ultimo
na sequéncia

* Instale uma junta nova entre a carcaca das engre-
nagens e a carcaga do volante do motor.

* Instale a carcaga do volante do motor e os pa-
rafusos. Aperte manualmente os parafusos da
carcaga do volante do motor .Veja na ilustragédo a
sequéncia de aperto dos parafusos da carcaga do
volante do motor.

Aperte os parafusos comM 10 49 N.m, M 12 85
N.m

Posicionamento anel vedador traseiro

MLR-08179

A5(1)br

MOTOR ISF 3.8L

Nota
I:E Um piloto do selo (B) é fornecido com o
novo selo. O selo deve ser mantido no
piloto do selo durante sua instalacdo no
flange traseiro da arvore de manivelas.
Isso ira garantir que os labios do retentor
nao sejam danificados durante a insta-

lagao.

CUIDADO
Mau funcionamento
» Sempre substitua o retentor traseiro

da arvore de manivelas por outro de
mesmo tipo que o retentor original-

mente instalado para evitar vazamen-
tos de dleo.

Nota
I:E N&o utilize uma chave de impacto ou
ferramentas pneumaticas. Essa pratica

podera danificar a ferramenta.

>

CUIDADO
Dano ao componente
» N&o aperte excessivamente o conjunto

do parafuso extrator depois que a fer-
ramenta de substituicdo do retentor da
arvore de manivelas encostar na car-
cacga do volante do motor. Essa pratica
podera danificar a ferramenta.

* Posicione o selo traseiro da arvore de manivelas.
« Com o retentor traseiro da arvore de manivelas

posicionado no flange da arvore de manivelas
como descrito anteriormente, monte o conjunto
da ferramenta de substituigdo (1) na parte traseira
da arvore de manivelas. Instale os dois parafusos
de cabega oca M12 x 1,25 x 60 mm

« Segure o parafuso extrator e instale a ferramenta

de substituicao (2) do retentor da arvore de mani-
velas no conjunto do parafuso extrator. Parafuse
a ferramenta de substituicdo do retentor da arvore
de manivelas em direg&o ao retentor girando-a no
sentido horario até que o instalador descartavel
que posicionado contra o retentor da arvore de
manivelas.

* Remova as ferramentas de servico.
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem volante do motor Protusao dos pistoes

MLR-08147

Nota

Instale dois pinos-guias M12 x 1,25 x 90
mm no flange da arvore de manivelas
defasados em 180 graus.

CUIDADO

Risco de acidente

» O peso deste componente ou conjunto
é de 23 kg ou mais. Para evitar feri-
mentos graves, pecga ajuda ou utilize o
equipamento correto de igamento para
levantar este componente ou conjunto.

* Instale dois pinos-guias M12 x 1,25 x 90 mm no
flange da arvore de manivelas defasados em 180
graus.

* Instale o volante do motor nos pinos-guia e posi-
cione os parafusos de fixagdo. Apds posicionado
o volante remova os pinos-guia.

+ Utilize a ferramenta de giro, No. 3824591, para

segurar o volante do motor e impedir sua rotagcao

MLR-08180

Nota

Este procedimento é necessario somente
depois da modificagdo/substituicdo de
um pistdo, da arvore de manivelas, de
uma biela ou do bloco. Meca a protrusao
do pistdo. Use um conjunto medidor
de profundidade. N&o sdo necessarios
pistdo e junta do cabecgote graduados.
Instale o relégio comparador no cabegote
dos cilindros e ’zere’ o medidor.
Coloque o relégio comparador direta-
mente acima do pino do pistdo para eli-
minar qualquer movimento lateral. Nao
coloque a ponta do relégio comparador
sobre a area anodizada.

Gire a arvore de manivelas até o ponto
morto superior. Gire a arvore de mani-
velas nos sentidos horario e antihorario
para obter a leitura mais alta do relégio
comparador. Anote o valor da leitura.

* Aperte os parafusos no padréo estrelaPasso1=30 . \eca 4 protrusdo do pistdo acima da face de com-
N.m; Passo2= Gire mais 60 graus bust&o no bloco dos cilindros.de 0,151 a 0,485
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem carter do motor Montagem polia arvore de manivelas

~ MLR-08151 MLR-08132

Nota

Certifique-se de que o pino-guia na ar-
vore de manivelas esteja alinhado corre-
tamente com a roda sinalizadora.

Nota

Se uma nova junta da tampa dianteira

tiver sido instalada, nao remova o selante
que estiver saliente da nova junta da

tampa dianteira. E necessario selante

adicional somente na jungéo ‘T’ entre o * Instale os seis parafusos que fixam o anel indica-
bloco dos cilindros e as carcaca. dor da rotagdo/polia da arvore de manivelas na
extremidade da arvore de manivelas.

« Se estiver utilizando um carter de 6leo padréo * Aperte os parafusos do anel indicador da ro-
em motores com trem de engrenagens traseiro, tacdo/polia da arvore de manivelas no padréo
aplique uma camada de 2 mm de selante, No. cruzado.Passo1= 55 N.m, Passo2= Desaperte os
3164070, nas superficies de montagem do carter parafusos 180 graus; Passo3= 55 N.m; Passo4=
de 6leo na jungéo entre o bloco dos cilindros e Gire 90 graus

a tampa das engrenagens dianteira, € na juncao
entre o bloco dos cilindros e a carcaga das engre-
nagens traseira.
Certifique-se de que a vedacgao esteja localizada
na ranhura ao redor do perimetro do carter de 6leo
e livre de dleo.

* Aperte todos os parafusos na sequéncia mostrada
na ilustragao.
Aperte os parafusos com24 N.m

Instalar cubo da hélice do ventilador

MLR-08131

» Posicione o cubo da hélice do radiador e com
o volante do motor ja travado aperte o cubo da
hélice.
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MOTOR ISF 3.8L

Instalar guias de montagem do cabecgote

* Instalar os guias de montagem do cabecote.

90

A5(1)br

Montagem cabecote

MLR-08145

Nota

Certifique-se que a fase do bloco esteja
limpa sem residuo de 6leo ou de qualquer
sujeira.

CUIDADO

Dano ao componente

* Certifique-se de que a junta esteja ali-
nhada corretamente com os furos no
bloco dos cilindros. Se a junta ndo esti-
ver alinhada corretamente, o bloco dos
cilindros podera ser danificado

ATENGAO

Risco de ferimento

» O peso deste componente ou conjunto
é de 23 kg ou mais. Para reduzir
a possibilidade de ferimentos graves,
peca ajuda ou utilize o equipamento
correto de icamento para levantar este
componente ou conjunto.

» Com cuidado, coloque o cabecgote dos cilindros
sobre o bloco dos cilindros e assente-o0 nos pi-
nos-guia.

 Lubrifique as roscas e a area sob a cabecga dos
parafusos de montagem do cabecote dos cilindros
com Oleo limpo de motor. Instale os parafusos e
aperte-os manualmente.
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MOTOR ISF 3.8L

Aperto do cabecote Montagem suporte tubo de entrada do radiador
de Ar

MLRO183

» Utilizando sequéncia mostrada para apertar os :

parafusos do cabecote dos cilindros. Aperte os * Instale o suporte do tubo de entrada do radiador
parafusos.Passo1= 70 N.m, Passo2= Desaperte de ar e os parafusos de fixagao.

180 graus, Passo3= 60 N.m, Passo4= Repita o

aperto com 60 N.m, Passo5= Aperte os parafusos

90 graus no sentido horario, Aperte os parafusos
mais 90 graus no sentido horario

e MLR-08146

Montagem tubos de dgua do cabecote

Montagem algas de igamento do motor

MLR-08139

+ Apliqgue composto vedante nas conexdes de saida
de agua do radiador no cabegote e a aperte.

MLR-08144

Nota

I:E Alguns motores utilizam um suporte de
icamento traseiro com dois parafusos, e

alguns motores utilizam um suporte de

icamento traseiro com quatro parafusos

* Instale e aperte o suporte de icamento traseiro e
os parafusos.77 N.m.

» Para motores nao equipados com alternador mon-
tados sobre pastilhas, instale os parafusos e o su-
porte dianteiro.

Aperte os parafusos.77 N.m
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem das cruzetas nas hastes das valvulas Montagem conjunto dos balanceiros

MLR-08242

2 AN

* Instale os conjuntos dos balanceiros e os pedes-

Nota tais em suas posigdes originais

A cruzeta possui um furo redondo e oval. * Instale os parafusos de montagem dos pedestais
Se estiver instalando cruzetas novas nao » Aperte os parafusos de montagem dos pedes-
€ necessario colocar os furos em uma tais36 N.m.

determinada posigdo. Se reutilizar as

cruzetas, certifique-se de instala-las em Regulagem de valvulas do cabegote

sua localizagéo original com a mesma

orientagao.

* Instale as cruzetas nas hastes das valvulas.

Varetas ou tubos impulsoras

| MLR-08184 ‘

ATENGAO

Risco de dano ao componente

» Aperte os parafusos de regulagem até
0s mesmos encostarem no soquetes

S das varetas impulsoras. Isso ira garan-

tir que a vareta impulsora permaneca

Nota em contato com o tucho e o parafuso

I:E As varetas impulsoras devem ser instala- de regulagem quando o motor for gi-
das em seus locais e posi¢des originais. rado para a regulagem da folga das

valvulas. Se isso nao for feito, a vareta
impulsora podera entortar e ser dani -

 Lubrifique os soquetes das varetas impulsoras d
cada.

com o6leo limpo para motor.

* Instale as varetas impulsoras conforme marcadas
durante a remogao. Instale as varetas impulsoras
nos soquetes dos tuchos das valvulas.
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Nota

I:E Geralmente, as verificagdes da folga
das valvulas no cabegote séo realiza-

das como parte de um procedimento de

diagnéstico de falhas, e uma nova re-

gulagem nao é necessaria durante as

verificacbes desde que as medidas de

folga estejam dentro das especificagdes

acima.

Folga de valvula de admissdo:Admissao

0.28 MINIMO, 0.381 MAXIMO,

Folga de valvula de escape: Escape 0.53

MINIMO 0.63 MAXIMO

Nota

I:E A folga estara correta se houver alguma
resisténcia quando a lamina de folga for

introduzida entre a cruzeta e o soquete

do balanceiro.

» Utilize a ferramenta de giro do motor, No.
3824591, para girar a arvore de manivelas até
que o cilindro nimero 1 esteja no PMS, e proceda
com a regula
Com o motor nessa posicéo, a folga pode ser
medida nos seguintes balanceiros: (E = Escape,
A = Admissao) 1A, 1E, 2A e 3E:

* Mecga a folga introduzindo uma lamina de folga
entre a cruzeta e o soquete do balanceiro. Se
a medida da folga estiver fora da especificagéo,
desaperte a contraporca e ajuste a folga de acordo
com as especificagbes nominais.

Folga de valvula de admissdo:Admissao 0.33
Folga de valvula de escape:Escape 0.58

* Aperte a contraporca e mega novamente a

folga.24 N.m.
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem injetores de combustivel

MLR-08185

Nota

Certifique-se de que o furo do injetor
esteja limpo e que somente uma arruela
de vedacao esteja instalada no bico do
injetor.

Nota

A borda arredondada do grampo de -
fixagdo do injetor é posicionada voltada
para os balanceiros. O furo de entrada
de combustivel no injetor deve estar vol-
tado para o lado de admiss&o do motor.

Lubrifique o anel 'O’ do injetor com 6leo limpo de

motor. Instale o grampo de fixagdo do injetor no
injetor antes de instalar o injetor no furo.

Instale o parafuso do grampo de fixagao do injetor.

Nao aperte além do aperto manual por enquanto.

Instale a tampa do balanceiro sem a vedagao.

Aperte um parafuso de montagem em cada lado
da tampa.

Conecte a extremidade de injetor de uma das

linhas de combustivel de alta pressao no injetor.
Use a porca da extremidade do injetor como guia
e centralize o injetor no anel de borracha.

Remova a linha de combustivel de alta pressao do

injetor e repita o processo para os quatro injetores.

Remova com cuidado a tampa do balanceiro.
Aperte os parafusos alternadamente, girando-os

90 graus por volta até atingir o torque final.10 N.m.
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem dos chicotes dos injetores Montagem tampa dos balanceiros

» Passe a fiagdo do injetor pelo suporte do chicote » Se ajunta da tampa dos balanceiros estiver sendo

do injetor. substituida, o procedimento de instalagédo a seguir
Aperte o suporte com um torque10 N.m deve ser utilizado para instalar a junta prensada.
Pressione a junta moldada nos cantos da tampa
Montagem chicote elétrico dos balanceiros.

Pressione a junta moldada nos cantos da tampa
dos balanceiros.

* Instale a tampa dos balanceiros. Instale os pa-
rafusos de montagem. Aperte os parafusos de
montagem.9 N.m.

Montagem coletor de admissao

YA K‘/’* ~ \ N\ TR, T
= {%.\.\\ — \\ N \\ R /‘v. (1
* Instale no injetor os fios e as porcas do atuador
do injetor. Aperte as porcas.1.25 N.m.

Substitua a junta se havia uma junta ori-
ginalmente instalada no coletor de ad-
misséo de ar. Se havia selante aplicado
originalmente no coletor de admisséo de
ar, aplique uma nova camada de selante
RTV, No. 3164070, ou equivalente.

* Instale o coletor de admissao de ar e os parafusos.
Aplique uma leve camada de selante de rosca, No.
3824041, nos parafusos antes da instalagao.

» Aperte os parafusos de fixagdo com um torque de
24 N.m..
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Montagem tubo do common rail

//”\J )

/

P
/7

MLR-08262

Nota

As linhas de alimentagdo dos injetores
e a linha de alimentagao de alta pressao
devem ser apertadas antes do aperto dos
parafusos da common rail.

* Instale a common rail no motor. Aperte manual-
mente os parafusos da common rail. Aperte os
parafusos da common rail.24 N.m.

Montagem linhas de alimentagao dos injetores

MLR-08134

» Posicione as linhas de alimentagdo de alta
pressao. Aperte as linhas de alimentagao de alta
pressao dos injetores 22 N.m.

A5(1)br

MOTOR ISF 3.8L

Montagem tubo de alimentagao common rail

MLR-08008

Nota

Aplique um contratorque na jungao de
saida da bomba de combustivel de alta
pressao para evitar o aperto excessivo.

» Conecte a linha de alimentagéo de alta presséo
entre a bomba de combustivel de alta presséo e a
common rail, e aperte os suportes de fixagdo. 30
N.m.
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem termostato Montagem sensor temperatura do motor

&
MLR-08136

Nota
Certifique-se de que o0 novo sensor tenha
um anel 'O’ instalado.

Nota
I:E Se reutilizar o termostato instalado an-
teriormente, certifique-se de utilizar uma

vedagao nova. Lubrifique o anel 'O’ com o6leo limpo de
~ motor.
ATENCAO
Mau funcionamento * Instale o novo sensor no motor. Aperte o sen-
» Utilize sempre o termostato correto e sor.23 N.m.
nunca funcione o motor sem um ter-
mostato instalado. O motor podera su- Montagem sensor de temperatura e pressiao

peraquecer se funcionar sem um ter-
mostato, porque o caminho de menor
resisténcia do liquido de arrefecimento
é feito através do desvio para a entrada
da bomba. Um termostato de tipo in-
correto pode fazer o motor funcionar
quente demais ou frio demais.

* Instale o termostato na carcaga do termostato.

Montagem conexao de saida de agua

MLR-08137

Nota
I:E Certifique-se de que o novo sensor tenha
um anel 'O’ instalado.

* Instale um novo anel 'O’ no sensor.

* Lubrifique o anel 'O’ com 6leo limpo de motor.

* Instale o sensor no furo de montagem

* Instale o novo sensor no motor. Aperte o para-
fuso.6 N.m.

MLR-08135

* Instale a conexdo de saida de agua e os parafusos
de montagem. Aperte os parafusos.7 N.m.
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Montagem sensor arvore de manivelas

MLR-08106

MOTOR ISF 3.8L

Montagem cubo da polia intermediaria

- MLR-08129 |

* Instale um novo anel 'O’ no sensor.
* Lubrifiqgue o0 anel 'O’ com 6leo limpo de motor.
* Instale o novo sensor no furo de montagem.

* Instale e aperte o parafuso.10 N.m.

Montagem sensor da posi¢ao do eixo comando
de valvulas

! MLR-08105

* Instale um novo anel 'O’ no sensor

* Lubrifique o anel 'O’ com éleo limpo de motor

* Instale o novo sensor no furo de montagem.

* Instale o novo sensor no furo de montagem.10
N.m.

A5(1)br

 Posicione o cubo do ventilador e os parafusos de
fixacéo.
Aperte os parafusos de fixagdo 24 Ne.

Montagem do rolamento de apoio da correia de
acionamento de acessodrios

*Posicione o rolamento e aperte.

Montagem polia intermediaria

3
MLR-08127

*Montagem polia intermedi8ria.

1?2 edigao 97



MOTOR ISF 3.8L

Montagem suporte do alternador Montagem suporte coxim dianteiro esquerdo

MLR-08126 | MLR-08281

* Instale o suporte do alternador * Instalar o suporte do coxim e os parafusos de
Aperte os parafusos de montagem do alternador. fixagdo77 N.m.

superiores 24 N.m, inferiores 43 N.m.
Montagem suporte coxim dianteiro direito

Montagem tencionador da correia de acessdrios

MLR-08283

* Instalar o suporte do coxim e os parafusos de
fixagdo77 N.m

Nota

I:E Alguns suportes de tencionador da cor-
reia utilizam parafusos internos para pro-
porcionar folga.

Montagem suporte coxim traseiro direito

*Instale o tencionador da correia e o parafuso.
Aperte o parafuso.43 N.m.

MLR-08122

* Instalar o suporte do coxim e os parafusos de
fixagdo77 N.m.
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem suporte coxim traseiro esquerdo Montagem coletor de escapamento

MLR-08093 MLR-08119
* Instalar o suporte do coxim e os parafusos de » Aplique composto antiengripante de alta tempe-
fixagdo77 N.m ratura nas roscas dos parafusos do coletor de es-
cape.
Montagem do suporte das mangueiras deengate . |nstale o coletor de escape, juntas novas, os es-
rapido pacadores e as placas de trava.

» Aperte os parafusos de montagem do coletor de
escape53 N.m

W / ’ - o
. \“"’? ¥ ' MLR-08120
 Posicione o suporte de engate rapido das man-
gueiras e aperte os parafusos de fixagao.

Montagem conector T

) 8  VLR08115

* Instalar o conector t de alimentagao de 6leo dos
turbos compressores.
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem turbo compressores

'MLR-08118

Nota

Os valores de torque fornecidos foram
estabelecidos utilizando-se composto an-
tiengripante como lubrificante.

ATENGCAO

Risco de ferimento

* O peso deste componente é de 23 kg
ou mais. Para reduzir a possibilidade
de ferimentos, utilize uma talha ou peca
ajuda para levantar este componente.

CUIDADO
Dano ao componente
* A junta nova deve ser do mesmo tipo
que a junta removida. O uso da junta
incorreta resultara em danos ao turbo-

compressor. Nunca reutilize a junta de
montagem do turbocompressor.

+ Aplique uma fina camada de composto antiengri-
pante de alta temperatura nos parafusos de mon-
tagem do turbocompressor.

+ Utilize uma nova junta e instale o turbocompres-
Sor.

* Instale e aperte as quatro porcas de montagem
superior

* Instale e aperte os parafusos do suporte traseiro
do turbo no bloco 27 N.m

* instale os quatro parafusos do suporte inferior do
turbo compressor no bloco do motor e os aperte.
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Montagem tubo de retorno de éleo y do conjunto
das turbinas

MLR-08039

* Instale o tubo Y de retorno de éleo das turbinas
junto com as mangueiras e bragadeiras.

Montagem mangueira de alimentagao de 6leo do
turbo compressor inferior

MLR-08113

» Posicione a porca do tubo de pressao de 6leo e a
aperte.

Montagem mangueira de alimentagao de éleo do
turbo compressor superior

MLR-08114

» Posicione a porca do tubo de pressao de 6leo e a
aperte.
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Montagem tubo de saida de ar das turbinas

MLR-08112

» Posicione o tubo de pressao das turbinas, aperte
o parafuso e bragadeira.

Montagem tubo de entrada de ar das turbinas

MLR-08186

Nota

Poisicione o tubo de entrada de ar das
turbinas. Antes de apertar o tubo de
entrada de ar das turbinas, posicione o
tubo de saida da caixa do filtro de ar.

[1i]

* Posicione o tubo de entrada de ar das turbinas e
o aperte.

A5(1)br

MOTOR ISF 3.8L

Montagem tubo de saida filtro de ar

A ‘ MLR-08110

* Posicione o tubo de saida da caixa do filtro de ar,
instalar o parafuso de fixagdo do suporte traseiro

€ a bracadeira.

Aperte com um torque de6,5 N.m

Posicione um guincho hidraulico e com auxilio
do suporte e correntes, sustente o motor através
dos olhais de igamento

Remova o suporte adaptador do suporte girato-
rio do motor e posicione o motor em um suporte
de apoio

Montagem suporte das conexdes de engate ra-
pido das linhas de combustivel

MLR-08109

» Posicione o suporte de engate rapido das linhas
de combustivel e instale os parafusos de fixagao.
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem trocador de calor

MLR-08104

Nota
Encaixe os parafusos nimeros 6 € 8 e
aperte-os na sequéncia.

* Instale o conjunto do trocador de calor com uma
nova junta de vedacgéao e aperte os parafusos com
um torque de 27 N.m

Montagem bomba d’agua

MLR-08103

Nota
Certifique-se de que as superficies de
montagem da bomba d’agua estejam lim-
pas.

* Instale a bomba d’agua e os parafusos de monta-
gem. Aperte os parafusos uniformemente.8 N.m

102 A5(1)br

Montagem Tubo d’agua

MLR-08188

* Instale um anel 'O’ novo no tubo de desvio de
liquido de arrefecimento.

* Lubrifique o anel 'O’ instale o tubo de desvio do
liquido de arrefecimento, instale o parafuso de
fixagdo 24 N.m

Montagem Bomba de Combustivel de Alta
Pressao

MLR-08100

Nota

A sincronizagdo da bomba de alta
pressdo com a arvore de manivelas nao
€ necessaria.

[1i]

* Instale a bomba de combustivel na carcaga das
engrenagens
Instale as porcas de montagem da bomba de
combustivel e aperte.25 N.m
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Montagem tubo da vareta do nivel de éleo

y\}:

MLR-08213

Nota

Se for utilizado um tubo flexivel, lubrifi-
que levemente a extremidade do tubo da
vareta medidora com éleo limpo de motor
para facilitar a instalagdo no ressalto do
carter de o6leo.

» Coloque a extremidade serrilhada do tubo no furo
do tubo da vareta medidora no carter de 6leo.
Empurre levemente o tubo da vareta medidora
até o mesmo assentar no carter de odleo.

Instalar os parafusos fixagdo e aperte o parafuso
de retencao do tubo da vareta medidora de 6leo.5
N.m

Montagem cabecote filtro de combustivel

=\

i

A’ﬁ"“‘; ] E ".

=5 MLR-08261

~P

* Instale o cabecote do filtro de combustivel. Instale

os parafusos do cabecgote do filtro de combusti-
vel.24 N.m

A5(1)br

MOTOR ISF 3.8L

Montagem filtro combustivel

MLR-08095

Nota
Lubrifique o0 anel’O’ de vedagéo com 6leo
lubrificante limpo.

Nota
Nao faga o enchimento prévio do filtro de
combustivel no motor.

CUIDADO

Dano ao componente

* O aperto mecanico excessivo pode
entortar as roscas, bem como danificar
a vedacao do elemento do filtro ou a
caneca do filtro.

> @ €

* Instale o filtro no cabegote do filtro. Aperte o filtro
até que a junta encoste na superficie do cabegote
do filtro. Aperte o filtro de combustivel mais % de
volta depois do contato, ou consulte as instrugées
do fabricante do filtro 23 N.m
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem filtro de 6leo lubrificante do motor

MLR-08244

Nota

Tenha cuidado para que residuos nao en-
trem no filtro. Se estiver utilizando uma
fonte de 6leo com um lacre metalico ou

de plastico sob a tampa, tenha cuidado

ao puxar o lacre. Se furar o lacre com

uma faca ou um objeto pontiagudo, pe-

quenas particulas do lacre poderao cair

no recipiente de dleo.

CUIDADO
Dano ao componente
« A falta de lubrificagdo durante o tempo

em que o 6leo é bombeado para en-
cher o filtro na partida do motor pode
danificar o motor.

» O aperto mecanico excessivo do filtro
pode entortar as roscas ou danificar a
vedagao do elemento do filtro.

* Aplique uma camada de 6leo limpo para motor
na superficie da junta do filtro. Encha o filtro com
6leo limpo para motor.

* Instale o filtro no cabegote do filtro de éleo. Aperte
o filtro até que a junta encoste na superficie do
cabecote do filtro. Aperte mais 3/4 a 1 volta depois
que a junta encostar no cabecote do filtro.
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Montagem mangueiras de retorno de combusti-
vel
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Nota

A conexao para o fluxo de retorno do in-
jetor na parte traseira do cabecgote dos ci-
lindros contém uma valvula de retengao
para manter a contrapressao correta. O
combustivel que sai da valvula de re-
tengao retorna ao tanque.

MLR-08214

Nota

Para motores com conexdes de engate
rapido, conecte a linha de dreno de com-
bustivel na conexao de dreno do fluxo de
retorno do injetor. Trave firmemente o co-
nector.

[1i]

* Instale a conexao de fluxo de retorno do injetor na
parte traseira do cabecote dos cilindros.

* Instale a(s) linha(s) de dreno de combustivel no
coletor de retorno de combustivel.

Montagem mangueira de entrada de combusti-
vel

MLR-08091

Nota

Certifique-se que o engate rapido tenha

travado corretamente nalinha de pressao
de combustivel. Para que nao haja risco
de vazamento

« Instalar a linha de entrada de combustivel.
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MOTOR ISF 3.8L

Instalar mangueiras de alimentagdo de com- Montagem mangueira de circulagao de agua
bustivel

MLR-08029

MLR-08086

* Instalar a mangueira de alimentagdo de combusti- CUIDADO
vel. Dano ao componente
 Certifique-se que o engate rapido te-

Montagem mangueiras de circulagio de agua nha sido travado corretamente. Podera
ocorrer vazamento e assim vir a danifi -
car o motor.

* Instale a mangueira de circulagao de agua.

Montagem mangueira de circulagido de agua

MLR-08092

CUIDADO
Dano ao componente
 Certifique-se que o engate rapido te-

nha sido travado corretamente. Podera
ocorrer vazamento e assim vir a danifi - . MLR-08094
car o motor.

CUIDADO
* Instale a mangueira de circulagao de agua Dano ao Componente L.
+ Certifique-se que o engate rapido te-

nha sido travado corretamente. Podera
ocorrer vazamento e assim vir a dani -
car o motor.

* Instale a mangueira de circulagao de agua.
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MOTOR ISF 3.8L

Montagem mangueiras entre bomba de pressao
e cabecote do filtro de combustivel

MLR-08092

Nota

Certifique-se que o engate rapido tenha

travado corretamente na linha de pressao
de combustivel. Para que n&o haja risco
de vazamento.

* Instalar a linha de combustivel entre bomba de
pressao e cabecote filtro de combustivel.

106 A5(1)br

12 edigao



SISTEMA DE ARREFECIMENTO

SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Sistema de arrefecimento

MLR-08284

(1) Passagem de agua no bloco (7) Fluxo do liquido de arrefecimento através
(2) Coletor de agua superior do bloco do radiador do dleo lubrificante
(3) Retorno do liquido de arrefecimento vindo (8) Coletor de agua inferior do bloco (para os
do cabecote dos cilindros cilindros)
(4) Suprimento de liquido de arrefecimento (9) Desvio do termostato
para o cabegote dos cilindros (10) Retorno do liquido de arrefecimento para
(5) Entrada da bomba d’agua o radiador
(6) Entrada do liquido de arrefecimento vindo
do radiador
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

BOMBA D’AGUA

Bomba d’agua remover e instalar

Servigos adicionais

— Drenar sistema de arrefecimento, para mais informagdes, consulte o item Sistema de Arrefecimento -
Drenar e Abastecer Liquido de Arrefecimento no manual do proprietario.

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietério. Basculamento
da cabine.

Dados técnicos
Instale a bomba d’agua e os parafusos de montagem. Aperte os parafusos uniformemente................ 8 N.m
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Bomba d’agua remover

Remover correia do alternador

MLR-08255

CUIDADO
Risco de Acidente
» Encaixe o cabo de for¢a por completo

no acoplamentodo do tensor para evitar
que este escape durante a operagao. O
nao cumprimento desta recomendagao
podera resultar em lesdes graves.

» Abaixe o tencionador para remover a correia de
acionamento de acessorios. Remover a correia
de acionamento de acessorios.

Remover bomba d’agua

MLR-08103

* Remova os oito parafusos de montagem e remova
a bomba d’agua na parte dianteira do motor.

Limpeza e inspecdao a bomba d’agua

* Inspecione o rotor da bomba d’agua quanto a
entalhes ou aletas quebradas.
Inspecione a vedagao da bomba d’agua quanto a
cortes ou outros danos que possam causar vaza-
mentos na bomba.
A bomba d’agua e/ou a vedagio devem ser subs-
tituidas se estiverem danificadas.

110 A5(1)br

Montagem bomba d’agua

MLR-08103

Nota
Certifique-se de que as superficies de
montagem da bomba d’agua estejam lim-
pas.

 Posicione uma a vedagéo da bomba d’agua.
* Instale a bomba d’agua e os parafusos de monta-
gem. Aperte os parafusos uniformemente8 N.m

1?2 edigao



SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Montagem correia do alternador

MLR-08255

ATENGAO

Risco de ferimento

» Encaixe por completamente o acopla-
mentodo cabo de forga no alojamento
do tensor para evitar que este escape
durante a operagdo. O nao cumpri-
mento desta recomendacgao podera re-
sultar em lesdes graves.

» Abaixe o tencionador para instalar a correia de
acionamento e instale a correia de acionamento.

» Abasteca o sistema de arrefecimento, para mais
informacgdes consulte manual do proprietario Dre-
nar e Abastecer Liquido de Arrefecimento no ma-
nual do proprietario.

» Funcione o motor em marcha lenta por aproxima-
damente 5 minutos. Inspecione todo sistema para
verificar se ndo ha vazamentos. Se necessario,
elimine o vazamento e complete o nivel do liquido
de arrefecimento do sistema.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

CONJUNTO DO RADIADOR

Conjunto do radiador remover e instalar

Servigos adicionais

— Drenar sistema de arrefecimento, para mais informagdes, consulte o item Sistema de Arrefecimento -
Drenar e Abastecer Liquido de Arrefecimento manual do proprietario Drenar e Abastecer Liquido de Arre-
fecimento no manual do proprietario.

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

Dados técnicos

Bracadeiras mangueiras de entrada de ar do MOtOr ...........ooviiiiiiiiii i 10 N.m
Bracadeiras mangueiras de entrada de ar do MOTOr ...........oviiiiiiiiiie e 10 N.m
Bragadeiras mangueira superior do sistema de arrefecimento ...........cccoovviiiiiii i 7 N.m
Bragadeiras mangueira inferior do sistema de arrefecimento .............ccooooiii i, 7 N.m
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Conjunto do radiador remover

Mangueira tubo d’agua ao radiador remover

|
MLR-08274

* Remover bragadeiras e mangueira liga tubo
d’agua a tubo da mangueira em formato Y.

Mangueira em formato y remover

MLR-08243

* Remover bragadeiras e mangueira em formato Y.

Mangueira tubo y remover

|
MLR-08279

* Remover bragadeiras e mangueira liga tubo da
mangueira Y.

114 A5(1)br

Tubo da mangueira y remover

MLR-08276

* Remova parafusos de fixagdo e remova o tubo da
mangueira em formato vy.

Mangueira inferior frontal remover

MLR-08266

* Remova as bracadeiras e remova a mangueira
inferior frontal.

Remova o protetor do carter

—— MLR-08018

* Remova os parafusos de fixagao do protetor do
carter e remova o protetor com cuidado.

1?2 edigao



SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Mangueira inferior do sistema de arrefecimento Remova a protecio superior da hélice do radia-
lado do radiador remover dor- remover

= ) " MLR-08036 } MLR-08075
» Solte as bragadeiras da mangueira inferior do sis- * Remova os parafusos passantes de fixagao da
tema de arrefecimento lado do radiador. protecao da hélice do radiador e a remova.

Mangueira superior do sistema de arrefecimento Remova protecao inferior da hélice do radiador
remover + Remova os parafusos de fixagao e remova a pro-
tecao inferior da hélice do Radiador.

Mangueira de saida de ar do intercooler e en-
trada de ar do motor - remover.

l  MLR-08034

» Solte as bracadeiras da mangueira superior do
sistema de arrefecimento. Remova a mangueira
apos a soltura das bragadeiras.

MLR-08040

Remova o tubo de entrada de ar do intercooler. + Remova a mangueira de saida de ar do intercooler
e entrada de ar do motor.

W kil | B ViRoso
» Solte as bragadeiras e o suporte central do tubo.
Remova o tubo de entrada de ar do intercooler.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Tensor do radiador remover

MLR-08277

* Remova a porca de fixagdo do tesor do radiador
e remova.

Conjunto do radiador remover

MLR-08278

ATENGAO
Risco de ferimento
* O peso deste componente é de 23 kg

ou mais. Para reduzir a possibilidade
de ferimentos, utilize uma talha ou pega
ajuda para levantar este componente.

* Remova as porcas de fixagao dos coxins e remova
o conjunto.

116 A5(1)br

Conjunto do radiador instalar

Conjunto do radiador instalar

MLR-08278

ATENCAO
Risco de ferimento
» O peso deste componente é de 23 kg

ou mais. Para reduzir a possibilidade
de ferimentos, utilize uma talha ou peca
ajuda para levantar este componente.

* Instale as porcas de fixagdo dos coxins e remova
0 conjunto.

Tensor do radiador instalar

MLR-08277

» Posicione o tensor e instale a porca de fixacao e
aperte.

Instalar protegéo inferior da hélice do radiador
* Instalar a protecao inferior da hélice do radiador e
os parafusos de fixagao.
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Instalar a protecao superior da hélice do radia-
dor

MLR-08075

* Instalar a protecdo da hélice do radiador e os
parafusos passantes de fixagao.

Instalar mangueira de saida de ar do intercooler
e entrada de ar do motor

o L = MLR-08040

» Posicione a mangueira de saida de ar do interco-
oler e entrada de ar do motor e as bragadeiras. 10
N.m

Instalar o tubo de entrada de ar do intercooler

Loy i MR-08026

» Posicione o tubo juntamente com as bragadeiras
* Instalar suporte e apertar. Aperte as Bracadei-
ras10 N.m

A5(1)br

SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Instalar tubo da mangueira y

MLR-08276

* Posicione o tubo da mangueira y e instale os
parafusos de fixacao.

Instalar mangueira tubo y

MLR-08279

+ Posicione a mangueira juntamente com as bracga-
deiras.
Posicione as bragadeiras em suas posigoes.

Instalar mangueira superior do sistema de arre-
fecimento

! P MLR—08034
» Posicione a mangueira superior do sistema de ar-

refecimento juntamente. Aperte as bragadeiras7
N.m
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Instalar mangueira em formato Y Instalar mangueira inferior do sistema de arrefe-
cimento lado do radiador

MLR-08243

MLR-08036

* Instalar mangueira em formato Y juntamente com

as bracadeiras. * Instalar mangueira inferior do sistema de arrefeci-
mento lado do radiador7 N.m
Instalar mangueira inferior frontal » Abasteca o sistema de arrefecimento, para mais

informagdes consulte manual do proprietario Dre-
nar e Abastecer Liquido de Arrefecimento no ma-
nual do proprietario.

» Funcione o motor em marcha lenta por aproxima-
damente 5 minutos. Inspecione todo sistema para
verificar se ndo ha vazamentos. Se necessario,
elimine o vazamento e complete o nivel do liquido
de arrefecimento do sistema.

Instalar o protetor do carter

U

* Instalar mangueira inferior frontal juntamente com —
as bragadeiras. —

-

Instalar mangueira liga tubo d’agua ao radiador

MLR-08018

* Instalar protetor de carter e os parafusos de -
fixacao.

MLR-08274

+ instalar mangueira que liga tubo d’agua a tubo
da mangueira em formato Y juntamente com as
bracadeiras.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

MANGUEIRA DE ALIMENTAGAO TUBO D’AGUA
Mangueira de alimentagao tubo d’agua remover e instalar

Servigos adicionais
— Drenar sistema de arrefecimento, para mais informagdes, consulte o item Sistema de Arrefecimento -

Drenar e Abastecer Liquido de Arrefecimento manual do proprietario Drenar e Abastecer Liquido de Arre-

fecimento no manual do proprietario.
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento

da cabine.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Mangueira de alimentagao tubo d’agua Mangueira de alimentagao tubo d’agua

Mangueira de alimentacao tubo d’agua remover Mangueira de alimentagao tubo d’agua instalar

MLR-08270 ' - J MLR-08270
* Remova a bragadeira e a mangueira de alimen- » Posicione as mangueiras juntamente com as
tacédo do tubo d’agua. bragadeiras.
Posicione as bragadeiras em suas posic¢oes.

» Abastecga o sistema de arrefecimento, para mais
informagdes consulte manual do proprietario Dre-
nar e Abastecer Liquido de Arrefecimento no ma-
nual do proprietario.

* Funcione o motor em marcha lenta por aproxima-
damente 5 minutos. Inspecione todo sistema para
verificar se ndo ha vazamentos. Se necessario,
elimine o vazamento e complete o nivel do liquido
de arrefecimento do sistema.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

MANGUEIRA DE RETORNO D’AGUA ENTRE TUBO D’AGUA E RESERVATORIO DE
EXPANSAO

Mangueira de retorno d’agua entre tubo d’agua e reservatério de expansao remover
e instalar

Servigos adicionais
— Drenar sistema de arrefecimento, para mais informagdes, consulte o item Sistema de Arrefecimento -
Drenar e Abastecer Liquido de Arrefecimento manual do proprietario Drenar e Abastecer Liquido de Arre-

fecimento no manual do proprietario.
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento

da cabine.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Mangueira de retorno d’agua entre tubo
d’agua e reservatorio de expansao

Mangueira de retorno d’agua entre tubo d’agua
e reservatorio de expansao remover

o & MLR-08271
* Remover bragadeiras e mangueira de retorno

d’agua entre tubo d’agua e reservatério de ex-
panséo.
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Mangueira de retorno d’agua entre tubo
d’agua e reservatorio de expansao

Mangueira de retorno d’agua entre tubo d’agua
e reservatorio de expansao instalar

S viRos2r1

» Posicione a mangueiras juntamente com as
bracadeiras.

Posicione as bragadeiras em suas posigoes

» Abasteca o sistema de arrefecimento, para mais
informagdes consulte manual do proprietario Dre-
nar e Abastecer Liquido de Arrefecimento no ma-
nual do proprietario.

* Funcione o motor em marcha lenta por aproxima-
damente 5 minutos. Inspecione todo sistema para
verificar se ndo ha vazamentos. Se necessario,
elimine o vazamento e complete o nivel do liquido
de arrefecimento do sistema.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

MANGUEIRA DE RETORNO D’AGUA ENTRE TUBO D’AGUA E RESERVATORIO DE
EXPANSAO

Mangueira de retorno d’agua entre tubo d’agua e reservatério de expansao remover
e instalar

Servigos adicionais
— Drenar sistema de arrefecimento, para mais informagdes, consulte o item Sistema de Arrefecimento -
Drenar e Abastecer Liquido de Arrefecimento manual do proprietario Drenar e Abastecer Liquido de Arre-

fecimento no manual do proprietario.
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento

da cabine.

A5(1)br 1?2 edigao 123



SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Mangueira de retorno d’agua entre tubo
d’agua e reservatorio de expansao

Mangueira de retorno d’agua entre tubo d’agua
e reservatorio de expansao remover

o & MLR-08272
* Remover bragadeiras e mangueira de retorno

d’agua entre tubo d’agua e reservatério de ex-
panséo.

124 A5(1)br

Mangueira de retorno d’agua entre tubo
d’agua e reservatorio de expansao

Mangueira de retorno d’agua entre tubo d’agua
e reservatorio de expansao instalar

. & MLR-08272

» Posicione a mangueiras juntamente com as
bracadeiras.

Posicione as bragadeiras em suas posigoes

» Abasteca o sistema de arrefecimento, para mais
informagdes consulte manual do proprietario Dre-
nar e Abastecer Liquido de Arrefecimento no ma-
nual do proprietario.

* Funcione o motor em marcha lenta por aproxima-
damente 5 minutos. Inspecione todo sistema para
verificar se ndo ha vazamentos. Se necessario,
elimine o vazamento e complete o nivel do liquido
de arrefecimento do sistema.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

MANGUEIRA EM FORMATO Y
Mangueira em formato y remover e instalar

Servigos adicionais
— Drenar sistema de arrefecimento, para mais informagdes, consulte o item Sistema de Arrefecimento -

Drenar e Abastecer Liquido de Arrefecimento manual do proprietario Drenar e Abastecer Liquido de Arre-

fecimento no manual do proprietario.
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento

da cabine.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Mangueira em formato y Mangueira em formato y

Mangueira em formato y remover Mangueira em formato y instalar

MLR-08243 MLR-08243

* Remover bragadeiras e mangueira em formato Y. » Posicione a mangueira juntamente com as bracga-
deiras.
Posicione as bragadeiras em suas posigoes

» Abastecga o sistema de arrefecimento, para mais
informagdes consulte manual do proprietario Dre-
nar e Abastecer Liquido de Arrefecimento no ma-
nual do proprietario.

* Funcione o motor em marcha lenta por aproxima-
damente 5 minutos. Inspecione todo sistema para
verificar se ndo ha vazamentos. Se necessario,
elimine o vazamento e complete o nivel do liquido
de arrefecimento do sistema.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

MANGUEIRA INFERIOR DO SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Mangueira inferior do sistema de arrefecimento remover e instalar

Servigos adicionais

— Drenar sistema de arrefecimento, para mais informagdes, consulte o item Sistema de Arrefecimento -
Drenar e Abastecer Liquido de Arrefecimento manual do proprietario Drenar e Abastecer Liquido de Arre-
fecimento no manual do proprietario.

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

Dados técnicos
Bragadeiras mangueira inferior do sistema de arrefecimento .............ccc.cocooiiiiiiii i, 7 N.m
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Mangueira inferior do sistema de arrefe-
cimento lado do radiador

Mangueira inferior do sistema de arrefecimento
lado do radiador remover

MLR-08036

+ Solte as bragadeiras da mangueira inferior do sis-
tema de arrefecimento lado do radiador.

Remover jungao mangueira inferior do sistema
de arrefecimento

~ MLR-08037

* Remova a bragadeira da jungdo e remova a man-
gueira.
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Remova a bragadeira mangueira inferior lado do
motor

MLR-08038

* Remova a bracgadeira inferior lado do motor e
remova a mangueira.

12 edigao



Montagem mangueira inferior do sis-
tema de arrefecimento

Montagem mangueira inferior do sistema de ar-
refecimento lado do motor

MLR-08038

Nota
I:E Antes de apertar qualquer bracadeira po-
sicione a mangueira em seus trés pontos

de fixagao.

» Posicione a mangueira juntamente com a bracga-
deira.

Montagem jun¢do mangueira inferior do sistema
de arrefecimento

~ MLR-08037

* Instalar Mangueira Inferior do Sistema de Arrefe-
cimento Juntamente com a Bragadeira.

A5(1)br

SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Montagem mangueira inferior do sistema de ar-
refecimento lado do radiador

MLR-08036

Posicione a mangueira inferior do sistema de ar-
refecimento junto com a bragadeira de fixagdo da
mangueira .

Aperte as bragadeiras da mangueira7 N.m
Abasteca o sistema de arrefecimento, para mais
informacodes consulte manual do proprietario Dre-
nar e Abastecer Liquido de Arrefecimento no ma-
nual do proprietario.

Funcione o motor em marcha lenta por aproxima-
damente 5 minutos. Inspecione todo sistema para
verificar se ndo ha vazamentos. Se necessario,
elimine o vazamento e complete o nivel do liquido
de arrefecimento do sistema.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

MANGUEIRA INFERIOR FRONTAL
Mangueira inferior frontal remover e instalar

Servigos adicionais
— Drenar sistema de arrefecimento, para mais informagdes, consulte o item Sistema de Arrefecimento -

Drenar e Abastecer Liquido de Arrefecimento manual do proprietario Drenar e Abastecer Liquido de Arre-

fecimento no manual do proprietario.
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento

da cabine.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Mangueira inferior frontal remover Mangueira inferior frontal instalar

Mangueira inferior frontal remover Mangueira inferior frontal instalar

MLR-08266 MLR-08266

* Remova as bragadeiras e remova a mangueira » Posicione a mangueira inferior frontal juntamente
inferior frontal. com as bragadeiras.

» Abasteca o sistema de arrefecimento, para mais
informagdes consulte manual do proprietario Dre-
nar e Abastecer Liquido de Arrefecimento no ma-
nual do proprietario.

* Funcione o motor em marcha lenta por aproxima-
damente 5 minutos. Inspecione todo sistema para
verificar se ndo ha vazamentos. Se necessario,
elimine o vazamento e complete o nivel do liquido
de arrefecimento do sistema.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

MANGUEIRA LIGA TUBO D’AGUA A TUBO DA MANGUEIRA EM FORMATO Y
Mangueira liga tubo d’agua a tubo da mangueira em formato y remover e instalar

Servigos adicionais
— Drenar sistema de arrefecimento, para mais informagdes, consulte o item Sistema de Arrefecimento -

Drenar e Abastecer Liquido de Arrefecimento manual do proprietario Drenar e Abastecer Liquido de Arre-

fecimento no manual do proprietario.
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento

da cabine.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Mangueira tubo d’agua ao tubo da man- Mangueira tubo d’agua ao tubo da man-

gueira em formato y gueira em formato y
Mangueira tubo d’agua ao tubo da mangueira Mangueira liga tubo d’agua a tubo da mangueira
em formato y remover em formato y instalar

Za
MLR-08273 . MLR-08273
* Remover bragadeiras e mangueira liga tubo » Posicione a mangueira juntamente com as bracga-
d’agua a tubo da mangueira em formato Y. deiras.

Posicione as bragadeiras em suas posigdes

» Abasteca o sistema de arrefecimento, para mais
informagdes consulte manual do proprietario Dre-
nar e Abastecer Liquido de Arrefecimento no ma-
nual do proprietario.

» Funcione o motor em marcha lenta por aproxima-
damente 5 minutos. Inspecione todo sistema para
verificar se ndo ha vazamentos. Se necessario,
elimine o vazamento e complete o nivel do liquido
de arrefecimento do sistema.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

MANGUEIRA LIGA TUBO D’AGUA AO RADIADOR
Mangueira liga tubo d’agua a radiador remover e instalar

Servigos adicionais
— Drenar sistema de arrefecimento, para mais informagdes, consulte o item Sistema de Arrefecimento -

Drenar e Abastecer Liquido de Arrefecimento manual do proprietario Drenar e Abastecer Liquido de Arre-

fecimento no manual do proprietario.
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento

da cabine.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Mangueira liga tubo d’agua ao radiador Mangueira liga tubo d’agua ao radiador

Mangueira liga tubo d’agua ao radiador remover Mangueira liga tubo d’agua ao radiador instalar

MLR-08274 : MLR-08274
* Remover bragadeiras e mangueira liga tubo » Posicione a mangueira juntamente com as bracga-
d’agua a tubo da mangueira em formato Y. deiras.

Posicione as bragadeiras em suas posigoes

» Abastecga o sistema de arrefecimento, para mais
informagdes consulte manual do proprietario Dre-
nar e Abastecer Liquido de Arrefecimento no ma-
nual do proprietario.

* Funcione o motor em marcha lenta por aproxima-
damente 5 minutos. Inspecione todo sistema para
verificar se ndo ha vazamentos. Se necessario,
elimine o vazamento e complete o nivel do liquido
de arrefecimento do sistema.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

MANGUEIRA SUPERIOR DO SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Mangueira superior do sistema de arrefecimento remover e instalar

Servigos adicionais

— Drenar sistema de arrefecimento, para mais informagdes, consulte o item Sistema de Arrefecimento -
Drenar e Abastecer Liquido de Arrefecimento manual do proprietario Drenar e Abastecer Liquido de Arre-
fecimento no manual do proprietario.

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

Dados técnicos
Bragadeiras mangueira superior do sistema de arrefecimento ...........cc..ccoeiiiiiiiiii i, 7 N.m
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Mangueira superior do sistema de arre-
fecimento

Mangueira superior do sistema de arrefecimento
remover

. VLR-08034
+ Solte as bragadeiras da mangueira superior do
sistema de arrefecimento. Remova a mangueira

apos a soltura das bragadeiras.
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Montagem mangueira superior do sis-
tema de arrefecimento

- * ~ MLR-08034

» Posicione a mangueira superior do sistema de
arrefecimento junto com as bragadeiras de fixagéao
da mangueira .

Aperte as bragadeiras da mangueira7 N.m

» Abasteca o sistema de arrefecimento, para mais
informagdes consulte manual do proprietario Dre-
nar e Abastecer Liquido de Arrefecimento no ma-
nual do proprietario.

* Funcione o motor em marcha lenta por aproxima-
damente 5 minutos. Inspecione todo sistema para
verificar se ndo ha vazamentos. Se necessario,
elimine o vazamento e complete o nivel do liquido
de arrefecimento do sistema.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

TUBO D’AGUA

Tubo d’agua remover e instalar

Servigos adicionais

— Drenar sistema de arrefecimento, para mais informagdes, consulte o item Sistema de Arrefecimento -
Drenar e Abastecer Liquido de Arrefecimento manual do proprietario Drenar e Abastecer Liquido de Arre-
fecimento no manual do proprietario.

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Tubo d’agua remover

Mangueiras tubo d’agua remover

MLR-08267

h - |
* Remova as bragadeiras e as mangueiras do tubo
d’agua.

Tubo d’agua remover

~ MLR-08267

* Remova os parafusos de fixagéo e remova o tubo
d’agua.
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Tubo d’agua

Tubo d’agua instalar

~ MLR-08267

» Posicione o tubo d’agua e instale os parafusos de
fixagdo.

Mangueiras tubo d’agua instalar

MLR-08267 |

» Posicione as mangueiras juntamente com as
bragadeiras.

Posicione as bragadeiras em suas posigoes

» Abasteca o sistema de arrefecimento, para mais
informagdes consulte manual do proprietario Dre-
nar e Abastecer Liquido de Arrefecimento no ma-
nual do proprietario.

* Funcione o motor em marcha lenta por aproxima-
damente 5 minutos. Inspecione todo sistema para
verificar se ndo ha vazamentos. Se necessario,
elimine o vazamento e complete o nivel do liquido
de arrefecimento do sistema.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

TUBO DA MANGUEIRA Y
Tubo da mangueira y remover e instalar

Servigos adicionais

— Drenar sistema de arrefecimento, para mais informagdes, consulte o item Sistema de Arrefecimento -
Drenar e Abastecer Liquido de Arrefecimento manual do proprietario Drenar e Abastecer Liquido de Arre-
fecimento no manual do proprietario.

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Tubo da Mangueira Y Tubo da mangueira y

Mangueira tubo Y Tubo da mangueira y instalar

MLR-08275 : MLR-08276
* Remover bracadeiras e mangueira liga tubo da » Posicione o tubo da mangueira y e instale os
mangueira Y. parafusos de fixacao.
Tubo da mangueira y remover Mangueiras de ligagao do tubo da mangueira y
instalar

MLR-08276

MLR-08275

* Remova parafusos de fixagdo e remova o tubo da
mangueira em formato y. + Posicione a mangueira juntamente com as braga-

deiras.
Posicione as bragadeiras em suas posigdes

» Abasteca o sistema de arrefecimento, para mais
informagdes consulte manual do proprietario Dre-
nar e Abastecer Liquido de Arrefecimento no ma-
nual do proprietario.

» Funcione o motor em marcha lenta por aproxima-
damente 5 minutos. Inspecione todo sistema para
verificar se ndo ha vazamentos. Se necessario,
elimine o vazamento e complete o nivel do liquido
de arrefecimento do sistema.
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SISTEMA DE LUBRIFICAGAO DO MOTOR

SISTEMA DE LUBRIFICAGAO DO MOTOR

Sistema de lubrificagao
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SISTEMA DE LUBRIFICAGAO DO MOTOR

ANEL RETENTOR TRASEIRO DE VEDAGAO DO MOTOR

Anel retentor traseiro de vedagao do motor remover e instalar

Servigos adicionais

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

— Bascule a cabine. Para mais informagbes, consulte o item Cabine - bascular o Grupo 51.

— Remova caixa de mudangas. Para mais informagdes consulte o item Caixa de mudangas - remover e
instalar no Grupo 35.

— Remova Embreagem. Para mais informacgdes consulte o item Embreagem - remover € instalar no Grupo

Dados técnicos
Parafusos do volante do motor..........ccooeevviiiiiiiiiieeee, Passo1= 30 N.m; Passo2= Gire mais 60 graus
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Remover anel retentor traseiro de ve-
dacao do motor

Travamento do volante

_ MLR-08130 |
um cabo de

+ Com auxilio da ferramenta especial e
forga, trave o volante do motor.

Remova o volante do motor

MLR-08217

Nota

Antes de remover o volante mega a ex-
centricidade do furo do volante do mo-
tor, para mais informagdes consulte nesta
secao.

CUIDADO

Risco de acidente

» O peso deste componente ou conjunto
€ de 23 kg ou mais. Para evitar ferimen-
tos graves, peca ajuda a outro técnico
ou utilize o equipamento correto de iga-
mento para levantar este componente
ou conjunto.

* Remova o volante do motor.

146 A5(1)br 12 edigdo

Remova anel vedador traseiro do motor

MLR-08148

ATENGAO

Risco de dano ao componente

» Tenha muito cuidado quando furar os
furos para remover o retentor antigo.
Certifique-se de furar furos retos. Nao
fure muito préximo das bordas. A car-
caga das engrenagens, a extremidade
da arvore de manivelas ou a bomba de
6leo poderao ser danificadas se os fu-
ros ndo forem feitos nos locais corretos.

* N&o utilize uma chave de impacto ou
ferramentas pneumaticas. Essa pratica
podera danificar a ferramenta.

* Montagem da ferramenta especial para remover
o anel vedador traseiro do motor.



Instalar anel retentor traseiro de ve-
dagcao do motor

Posicionamento anel vedador traseiro

MLR-08179

Nota

Um piloto do selo (B) é fornecido com o
novo selo. O selo deve ser mantido no
piloto do selo durante sua instalagéo no
flange traseiro da arvore de manivelas.
Isso ira garantir que os labios do retentor
ndo sejam danificados durante a insta-
lagao.

CUIDADO

Mau funcionamento

» Sempre substitua o retentor traseiro
da arvore de manivelas por outro de
mesmo tipo que o retentor original-
mente instalado para evitar vazamen-
tos de dleo.

Nota

Nao utilize uma chave de impacto ou
ferramentas pneumaticas. Essa pratica
podera danificar a ferramenta.

CUIDADO

Dano ao componente

* Nao aperte excessivamente o conjunto
do parafuso extrator depois que a fer-
ramenta de substituicdo do retentor da
arvore de manivelas encostar na car-
cacga do volante do motor. Essa pratica
podera danificar a ferramenta.

>

P> @

* Posicione o selo traseiro da arvore de manivelas.

» Com o retentor traseiro da arvore de manivelas
posicionado no flange da arvore de manivelas
como descrito anteriormente, monte o conjunto
da ferramenta de substituicao (1) na parte traseira
da arvore de manivelas. Instale os dois parafusos
de cabega oca M12 x 1,25 x 60 mm

A5(1)br

SISTEMA DE LUBRIFICAGAO DO MOTOR

» Segure o parafuso extrator e instale a ferramenta
de substituicao (2) do retentor da arvore de mani-
velas no conjunto do parafuso extrator. Parafuse
a ferramenta de substituicdo do retentor da arvore
de manivelas em direcéo ao retentor girando-a no
sentido horario até que o instalador descartavel
que posicionada contra o retentor da arvore de
manivelas.

* Remova as ferramentas de servigo.

Montagem volante do motor

MLR-08147

Nota

Instale dois pinos-guias M12 x 1,25 x 90
mm no flange da arvore de manivelas
defasados em 180 graus.

CUIDADO
Risco de acidente
» O peso deste componente ou conjunto

é de 23 kg ou mais. Para evitar feri-
mentos graves, pecga ajuda ou utilize o
equipamento correto de icamento para
levantar este componente ou conjunto.

* Instale dois pinos-guias M12 x 1,25 x 90 mm no
flange da arvore de manivelas defasados em 180
graus.

* Instale o volante do motor nos pinos-guia e posi-
cione os parafusos de fixagdo. Apds posicionado
o volante remova 0s pinos-guia.

+ Utilize a ferramenta de giro para segurar o volante
do motor e impedir sua rotagao

» Aperte os parafusos no padrao estrelaPasso1= 30
N.m; Passo2= Gire mais 60 graus

12 edigao 147
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BOMBA DE OLEO DO MOTOR

Bomba de 6leo do motor remover e instalar

Servigos adicionais

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

— Protetor do carter. Para mais informacdes, consulte o item Protetor do Carter remover e instalar

— Hélice do Radiador. Para mais informacdes, consulte o item Hélice do Motor remover e Instalar.

Dados técnicos

Parafusos tampa das eNgrenNagens ............ii i 24 N.m
V= U To 3o (o T o= 1 (Y 24 N.m
Parafusos do anel indicador da rotagao/polia da arvore de manivelas. . ............... Passo1= 55 N.m, Passo2=

Desaperte os parafusos 180 graus; Passo3= 55 N.m; Passo4= Gire 90 graus
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SISTEMA DE LUBRIFICAGAO DO MOTOR

Remover bomba de 6leo do motor Remova cubo da hélice do ventilador

Remova correia de acionamento de acessorios

MLR-08131

» Com o volante do motor ja travado afrouxe e re-

WLR-08255 mova os parafusos de fixagdo e a polia do venti-

CUIDADO lador.
Risco de acidente -
x) + Encaixe o cabo de forga por completo Remova o suporte da polia impulsora do sensor

no acoplamentodo do tensor para evitar de rotagdo do motor

que este escape durante a operagao. O
nao cumprimento desta recomendagao
podera resultar em lesdes graves

» Abaixe o tencionador para remover a correia de
acionamento de acessorios. Remover a correia
de acionamento de acessorios.

Travamento do volante

MLR-08132

* Remova os parafusos de fixagdo da polia impul-
sora do sensor de rotagédo e suporte juntamente
com a polia.

MLR-08130

« Com auxilio da ferramenta especial e um cabo de
forca, trave o volante do motor.
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Remova o vedador da arvore de manivelas

MLR-08133

ATENGAO
Risco de dano ao componente
» Tenha muito cuidado quando furar os

furos para remover o retentor antigo.
Certifique-se de furar furos retos. Nao
fure muito préximo das bordas. A car-
caga das engrenagens, a extremidade
da arvore de manivelas ou a bomba de
6leo poderao ser danificadas se os fu-
ros nao forem feitos nos locais corretos.

* N&o utilize uma chave de impacto ou
ferramentas pneumaticas. Essa pratica
podera danificar a ferramenta

* Remova o vedador da arvore de manivelas com
auxilio da ferramenta.

Remova o carter

7

~ MLR-08028

Nota

A vedagao do carter de 6leo deve per-
manecer no carter durante o passo de
remogao, se possivel. Remova o carter
de dleo lubrificante e a junta.

[1i]

* Remova os parafusos de fixacado do carter do mo-
tor e o remova, verifique as condigbes da junta de

vedacao para reutilizagéo caso contrario descarte
a junta.

A5(1)br
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Remova tampa das engrenagens dianteira

MLR-08283

Nota

A bomba de 6éleo lubrificante é parte in-
tegral da tampa dianteira. Se apés a ins-
pecao for necessario instalar uma bomba
nova, a tampa dianteira devera ser subs-
tituida.

* Remova os parafusos de fixagao e remova tampa
da caixa de engrenagens dianteira.
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Instalar bomba de 6leo do motor Montagem carter do motor

Montagem tampa das engrenagens dianteira

152

Nota

Instale uma nova junta na superficie tra-
seira da tampa das engrenagens. Instale
uma nova vedacao do eixo comando de
valvulas na parte dianteira. Cuidado para
nao danificar a vedagéo de borracha na
borda inferior da junta quando encaixar a
tampa dianteira.

Utilize os anéis-guia para localizar e ins-
talar a tampa das engrenagens dianteira
no bloco dos cilindros. Instale os para-
fusos de montagem que fixam a tampa
das engrenagens dianteira no bloco dos
cilindros, e os parafusos de montagem
que fixam o carter de 6leo na tampa das
engrenagens dianteira.

» Aperte os parafusos de montagem da tampa das
engrenagens

dianteira no bloco dos cilindros na sequéncia indi-
cada.

Certifique-se de que os 3 parafusos mais longos
sejam instalados nas posi¢des corretas 24 N.m

A5(1)br

~ MLR-08028

Nota

Se uma nova junta da tampa dianteira
tiver sido instalada, nao remova o selante
que estiver saliente da nova junta da

tampa dianteira. E necessario selante

adicional somente na jungao ‘T’ entre o
bloco dos cilindros e as carcaca.

» Se estiver utilizando um carter de 6leo padrao

em motores com trem de engrenagens traseiro,

aplique uma camada de 2 mm de selante, No.

3164070, nas superficies de montagem do carter
de 6leo na juncgéo entre o bloco dos cilindros e

a tampa das engrenagens dianteira, e na juncao
entre o bloco dos cilindros e a carcaga das engre-
nagens traseira.

Certifique-se de que a vedacgao esteja localizada
na ranhura ao redor do perimetro do carter de 6leo
e livre de dleo.

Aperte todos os parafusos na sequéncia mostrada
na ilustragcdo.24 N.m

12 edigao
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Montagem retentor dianteiro arvore de manive- Travamento do volante
las

MLR-08130

MLR-08239 + Com auxilio da ferramenta especial e um cabo de

ATENCAO forca, trave o volante do motor.
Dano ao f:omponente . Montagem polia arvore de manivelas
* N&o utilize uma chave de impacto ou

ferramentas pneumaticas. Essa pratica
podera danificar a ferramenta.

N&o aperte excessivamente o conjunto
do parafuso extrator depois que a fer-
ramenta de substituicdo do retentor da
arvore de manivelas encostar na tampa
dianteira. Essa pratica podera danificar
a ferramenta.

Nota

I:E Certifique-se de que o retentor esteja
posicionado corretamente na arvore de

manivelas.

» Coloque o novo selo dianteiro da arvore de mani- MLR-08132
velas sobre a extremidade da arvore de manivelas
e deslize a manualmente em diregdo a tampa das
engrenagens dianteira até onde for possivel

* Monte o conjunto do parafuso extrator (1) na ex-
tremidade da arvore de manivelas.

» Parafuse a ferramenta de substituicdo do retentor
da arvore de manivelas em direcdo ao retentor
girando-a no sentido horario até que a mesma
fiqgue posicionada contra o retentor.

» Segure a ferramenta de substituicdo do retentor
da arvore de manivelas, gire o parafuso no sentido
anti-horario até a ferramenta encostar na tampa
das engrenagens dianteira.

* Remova as ferramentas de servigo.

Nota

Certifique-se de que o pino-guia na ar-
vore de manivelas esteja alinhado corre-
tamente com a roda sinalizadora.

* Instale os seis parafusos que fixam o anel indica-
dor da rotagao/polia da arvore de manivelas na
extremidade da arvore de manivelas.

» Aperte os parafusos do anel indicador da ro-
tagido/polia da arvore de manivelas no padrao
cruzadoPasso1= 55 N.m, Passo2= Desaperte os
parafusos 180 graus; Passo3= 55 N.m; Passo4=
Gire 90 graus
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Instalar cubo da hélice do ventilador

MLR-08131

 Posicione o cubo da hélice do radiador e com o
volante do motor ja travado aperte.

Montagem da correia poly v

MLR-08255

ATENGAO
Risco de ferimento
» Encaixe por completo o acoplamentodo cabo de forga no alojamento

do tensor para evitar que este escape durante a operacdo. O nido cumpri-
mento desta recomendacgéo podera resultar em lesdes graves.

» Abaixe o tencionador para instalar a correia de
acionamento e instale a correia de acionamento.
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CARTER DO MOTOR

Carter do motor remover e instalar

Servigos adicionais

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

— Protetor do carter. Para mais informacdes, consulte o item Protetor do Carter remover e instalar

Dados técnicos
Bujao de dreno do CArter de OlE0........coouuuiiiiiie e e eeees 24 N.m
[z 1= U o T o Lo o= 1 (=Y AT 24 N.m
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Oleo do motor

Oleo do motor drenar

~ MLR-08250

Nota

Para reduzir a possibilidade de acidentes
pessoais, evite o contato direto de dleo
quente com a pele.

CUIDADO
Risco de contaminagao
» Alguns drgdos governamentais consi-

deram 6leo usado de motor canceri-
geno e capaz de causar problemas re-
lacionados a reproducgao. Evite a ina-
lacdo de vapores, a ingestdo e o con-
tato prolongado com o 6leo usado de
motor. Se néo for reutilizado, des-
carte-o de acordo com as normas lo-
cais de protegdo ambiental.

O dleo lubrificante do motor é t6-
xico. Mantenha-o longe do alcance de
criangas e de animais.

+ Limpe o bocal de abastecimento de dleo.

» Limpe e remova a tampa do bocal de abasteci-
mento para facilitar o escoamento. Apés a drena-
gem do 6leo, tampe novamente o bocal.

* Remova o bujao de drenagem do carter

+ Solte o bujao de drenagem no carter do motor
e recolha o 6leo lubrificante em recipiente ade-
quado.

156 A5(1)br

Remova o carter

@% /7

~ MLR-08028

Nota

A vedacgao do carter de 6leo deve per-
manecer no carter durante o passo de
remogéao, se possivel. Remova o carter
de 6leo lubrificante e a junta.

[1i]

* Remova os parafusos de fixacdo do carter do mo-
tor e o remova, verifique as condigbes da junta de
vedacéao para reutilizagdo caso contrario descarte
a junta.

12 edigao
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Oleo do motor Oleo do motor abastecer

Montagem carter do motor

7

~ MLR-08250

/ MLR-08028 ATENGAO
’ o Dano ao componente
Nota A » N&o aperte excessivamente o bujao de
Se uma nova junta da tampa dianteira dreno de 6leo. O bujao e/ou o carter de
tiver sido instalada, ndo remova o selante 6leo podem ser danificados pelo aperto
que estiver saliente da nova junta da excessivo.
tampa dianteira. E necessario selante
adicional somente na jungédo 'T’ entre o » Limpe e verifique as roscas do bujao de dreno de
bloco dos cilindros e as carcaca. 6leo e a superficie de vedacao.
* Lubrifigue o anel 'O’ do bujao de dreno de 6leo
+ Se estiver utilizando um carter de dleo padrao em com dleo limpo de motor antes de instalar o bujao
motores com trem de engrenagens traseiro, apli- de dreno.
que uma camada de 2 mm de selante, nas su- * Instale e aperte o bujao de dreno do carter de
perficies de montagem do carter de 6leo na jungdo 6leo24 N.m
entre o bloco dos cilindros e a tampa das engre- » Abastega o 6leo do motor com lubrificante indi-
nagens dianteira, e na jungao entre o bloco dos cado

cilindros e a carcaga das engrenagens traseira.
Certifique-se de que a vedacgao esteja localizada
na ranhura ao redor do perimetro do carter de 6leo
e livre de dleo.

* Aperte todos os parafusos na sequéncia mostrada
na ilustragdo.24 N.m
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OLEO DO MOTOR

Oleo do motor drenar e abastecer

Servigos adicionais
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

Dados técnicos
Bujao de dreno do CAMEr de OlE0.... ... iiui i 24 N.m
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Oleo do motor

Oleo do motor drenar

~ MLR-08250

Nota

Para reduzir a possibilidade de acidentes
pessoais, evite o contato direto de 6leo
quente com a pele.

CUIDADO

Risco de contaminacao

» Alguns drgdos governamentais consi-
deram o6leo usado de motor canceri-
geno e capaz de causar problemas re-
lacionados a reprodugéo. Evite a ina-
lacdo de vapores, a ingestdo e o con-
tato prolongado com o 6leo usado de
motor. Se nao for reutilizado, des-
carte-o de acordo com as normas lo-
cais de protegdo ambiental.
O dleo lubrificante do motor é t6-
xico. Mantenha-o longe do alcance de
criangas e de animais.

* Limpe o bocal de abastecimento de 6leo.

* Limpe e remova a tampa do bocal de abasteci-
mento para facilitar o escoamento. Apés a drena-
gem do 6leo, tampe novamente o bocal.

* Remova o bujao de drenagem do cérter

+ Solte o bujao de drenagem no carter do motor
e recolha o 6leo lubrificante em recipiente ade-
quado.

160 A5(1)br

Oleo do motor

Oleo do motor abastecer

~ MLR-08250

ATENGAO
Dano ao componente
* Nao aperte excessivamente o bujdo de

dreno de 6leo. O bujao e/ou o carter de
6leo podem ser danificados pelo aperto
excessivo.

» Limpe e verifique as roscas do bujao de dreno de
6leo e a superficie de vedacao.

* Lubrifique o anel 'O’ do bujao de dreno de dleo
com o6leo limpo de motor antes de instalar o bujao
de dreno.

* Instale e aperte o bujao de dreno do cérter de
6leoc24 N.m

» Abasteca o 6leo do motor com lubrificante indi-
cado

12 edigao
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RETENTOR FRONTAL DO MOTOR

Retentor frontal do motor remover e instalar

Servigos adicionais

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

— Protetor do carter. Para mais informacgdes, consulte o item Protetor do Carter remover e instalar

— Hélice do Radiador. Para mais informacgdes, consulte o item Hélice do Motor remover e Instalar.

Dados técnicos
Parafusos do anel indicador da rotagao/polia da arvore de manivelas . ............... Passo1= 55 N.m, Passo2=
Desaperte os parafusos 180 graus; Passo3= 55 N.m; Passo4= Gire 90 graus
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Remover retentor frontal Remova cubo da hélice do ventilador

Remova correia de acionamento de acessorios

MLR-08131

» Com o volante do motor ja travado afrouxe e re-

WLR-08255 mova os parafusos de fixagdo e a polia do venti-

CUIDADO lador.
Risco de acidente -
x) + Encaixe o cabo de forga por completo Remova o suporte da polia impulsora do sensor

no acoplamentodo do tensor para evitar de rotagdo do motor

que este escape durante a operagao. O
nao cumprimento desta recomendagao
podera resultar em lesdes graves

» Abaixe o tencionador para remover a correia de
acionamento de acessorios. Remover a correia
de acionamento de acessorios.

Travamento do volante

MLR-08132

* Remova os parafusos de fixagdo da polia impul-
sora do sensor de rotagédo e suporte juntamente
com a polia.

MLR-08130

« Com auxilio da ferramenta especial e um cabo de
forca, trave o volante do motor.
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Remova o vedador da arvore de manivelas

MLR-08133

ATENGAO
Risco de dano ao componente
» Tenha muito cuidado quando furar os

furos para remover o retentor antigo.
Certifique-se de furar furos reto. Nao
fure muito préximo das bordas. A car-
caga das engrenagens, a extremidade
da arvore de manivelas ou a bomba de
6leo poderao ser danificadas se os fu-
ros nao forem feitos nos locais corretos.

* N&o utilize uma chave de impacto ou
ferramentas pneumaticas. Essa pratica
podera danificar a ferramenta

* Remova o vedador da arvore de manivelas com

auxilio da ferramenta.

A5(1)br
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Retentor frontal

Montagem retentor dianteiro arvore de manive-
las

MLR-08239

ATENGAO
Dano ao componente
* N&o utilize uma chave de impacto ou

ferramentas pneumaticas. Essa pratica
podera danificar a ferramenta.

N&o aperte excessivamente o conjunto
do parafuso extrator depois que a fer-
ramenta de substituicdo do retentor da
arvore de manivelas encostar na tampa
dianteira. Essa pratica podera danificar
a ferramenta.

Nota

I:E Certifique-se de que o retentor esteja
posicionado corretamente na arvore de

manivelas.

» Coloque o novo selo dianteiro da arvore de mani-
velas sobre a extremidade da arvore de manivelas
e deslize a manualmente em diregdo a tampa das
engrenagens dianteira até onde for possivel.

* Monte o conjunto do parafuso extrator (1) na ex-
tremidade da arvore de manivelas.

» Parafuse a ferramenta de substituicdo do retentor
da arvore de manivelas em direcéo ao retentor
girando-a no sentido horario até que a mesma
fique posicionada contra o retentor.

+ Segure a ferramenta de substituicdo do retentor
da arvore de manivelas, gire o parafuso no sentido
anti-horario até a ferramenta encostar na tampa
das engrenagens dianteira.

* Remova as ferramentas de servigo.
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Travamento do volante

MLR-08130

Instalar cubo da hélice do ventilador

MLR-08131

+ Com auxilio da ferramenta especial e um cabo de
forca, trave o volante do motor.

Montagem polia arvore de manivelas

MLR-08132

Nota
I:E Certifique-se de que o pino-guia na ar-
vore de manivelas esteja alinhado corre-

tamente com a roda sinalizadora.

Instale os seis parafusos que fixam o anel indica-
dor da rotagao/polia da arvore de manivelas na
extremidade da arvore de manivelas.

» Aperte os parafusos do anel indicador da ro-
tagdo/polia da arvore de manivelas no padrao
cruzadoPasso1= 55 N.m, Passo2= Desaperte os
parafusos 180 graus; Passo3= 55 N.m; Passo4=
Gire 90 graus
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* Posicione o cubo da hélice do radiador e com o
volante do motor ja travado aperte.

Montagem da correia poly v

MLR-08255

ATENGAO

Risco de ferimento

» Encaixe por completamente o acopla-
mentodo cabo de forga no alojamento
do tensor para evitar que este escape
durante a operagdo. O ndo cumpri-
mento desta recomendacgao podera re-
sultar em lesGes graves.

» Abaixe o tencionador para instalar a correia de
acionamento e instale a correia de acionamento.

12 edigao



SISTEMA DE LUBRIFICAGAO DO MOTOR

TAMPA DOS BALANCEIROS DO MOTOR

Tampa dos balanceiros do motor remover e instalar

Servigos adicionais

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - bascular no Grupo 51.

Dados técnicos
Torque tampa dOS DalanCEIFOS. .........ciinii e et e e e e e 9N.m
Torque linhas de alimentagéo de alta pressao dos iNJetores: .........ooouuiiiiiii i, 22 N.m
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SISTEMA DE LUBRIFICAGAO DO MOTOR

Remover tampa dos balanceiros do mo-

tor

Linha de alimentagao dos injetores remover

MLR-08134

CUIDADO

Risco de incéndio e acidente pessoais

» Combustivel é inflamavel. Mantenha
cigarros, chamas, luzes-piloto, fontes
de faiscas e interruptores fora da area
de trabalho e das areas que comparti-
Iham a ventilagao para reduzir a pos-
sibilidade de ferimentos graves, ou até
morte, ao trabalhar com o sistema de
combustivel.

ATENGAO

Risco de ferimentos

» O sistema de combustivel dos moto-
res eletrbnicos trabalha com pressao
de injecdo de combustivel muito alta,
no minimo, 1600 bar. Esta presséao é
suficiente para causar ferimentos gra-
ves no corpo, perda da visao se dirigido
aos olhos, etc.

* Nao afrouxe qualquer conexdo en-
quanto o motor estiver funcionando.
Aguarde, no minimo, 10 minutos apés
desligar o motor antes de afrouxar
qualquer conexao, para permitir que a
pressao baixe.

» Afrouxe as porcas e removas as linhas de alimen-
tacdo dos injetores.

166
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Remova a tampa dos balanceiros

Nota

Os parafusos de montagem e os limita-
dores de compressao sao parte da tampa
dos balanceiros. Os parafusos sao do
tipo com arruela cativa e sdo mantidos
no lugar na tampa dos balanceiros

Nota

Inspecione a tampa dos balanceiros
quanto a trincas ou outros danos. Subs-
titua as tampas dos balanceiros se
apresentarem qualquer dano

» Solte os parafusos da tampa dos balanceiros.

* Remova a tampa dos balanceiros puxando-a com
cuidado. Deixe os conectores do chicote sobre o
cabecote dos cilindros.

12 edigao



Instalar tampa dos balanceiros do motor

Montagem tampa dos balanceiros

substituida, o procedimento de instalac&o a seguir
deve ser utilizado para instalar a junta prensada.
Pressione a junta moldada nos cantos da tampa
dos balanceiros.
Pressione a junta moldada nos cantos da tampa
dos balanceiros.

* Instale a tampa dos balanceiros. Instale os pa-
rafusos de montagem. Aperte os parafusos de
montagem.9 N.m.

Montagem linhas de alimentagao dos injetores

MLR-08134

» Posicione as linhas de alimentagcdo de alta
pressdo. Aperte as linhas de alimentagao de alta
pressao dos injetores 22 N.m.

A5(1)br 12 edigao
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

0 0 0 0 () (?

l MLR-08288

(1) Tubo de alta presséo dos injetores. (8) Mangueira de alimentagdo de combusti-
(2) Tubo de distribuicdo (common rail). vel.

(3) Tubo da bomba de alta presséo. (9) Bomba de alta presséo.

(4) Sensor de pressao de combustivel. (10) Bomba auxiliar (tranferencia)

(5) Filtro sedimentador. (11) Tubo de alimentagdo da bomba de alta
(6) Sensor de agua no combustivel. pressao.

(7) Mangueira de retorno de combustivel. (12) Tubo de entrada do filtro de combustivel.

(13) Filtro secundario.
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

BOMBA DE ALTA PRESSAO DE COMBUSTIVEL

Bomba de alta pressao de combustivel remover e instalar

Servigos adicionais
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

Dados técnicos
Porcas montagem da bomba de combustiVel. ... 25 N.m
Linha de Suprimento de Alta PreSS80 ........ooii i 30 N.m
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SISTEMA

DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

Bomba de alta pressao de combustivel

remover

Remova mangueiras de alimentagao de com-

bustivel

[1i]

[1i]

MLR-08086

CUIDADO

Risco de incéndio e acidente pessoais

* Combustivel é inflamavel. Mantenha
cigarros, chamas, luzes-piloto, fontes
de faiscas e interruptores fora da area
de trabalho e das areas que comparti-
Iham a ventilagdo para reduzir a pos-
sibilidade de ferimentos graves, ou até
morte, ao trabalhar com o sistema de
combustivel.

ATENGAO

Risco de ferimentos

* O sistema de combustivel dos moto-
res eletrénicos trabalha com pressao
de injecao de combustivel muito alta,
no minimo, 1600 bar. Esta presséao é
suficiente para causar ferimentos gra-
ves no corpo, perda da vis&o se dirigido
aos olhos, etc.

* Nao afrouxe qualquer conexao en-
quanto o motor estiver funcionando.
Aguarde, no minimo, 10 minutos apds
desligar o motor antes de afrouxar
qualquer conexao, para permitir que a
pressao baixe.

Nota
Mangueiras com travas mecénica certi -
que-se que as travas estejam liberadas.

Nota

Marque a localizagdo de todas as pre-
silhas 'P’ e o roteamento das linhas de
alimentagcao de combustivel para reins-
tala-las nos locais corretos na montagem.

* Remova a linha de alimentagdo de combustivel
entre o cabecote do filtro de combustivel e a en-
trada da bomba de combustivel de alta presséo.

172
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Remova os conectores de engate rapido das
mangueiras de retorno de combustivel no motor

|
;I /

4,
Y

W

MLR-08214

» Remova os conectores de engate rapido das man-
gueiras de retorno de combustivel no motor.

Remova a mangueira de entrada de combustivel

MLR-08091

Nota
Mangueiras com travas mecénica certi -
que-se que as travas estejam liberadas.

* Remova a mangueira de entrada de combustivel.
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

Remova a porca inferior de fixagao do tubo de Remova a bomba de alta pressidao de combustivel
alta pressao

MLR-08100

MLR-08099 * Remova as porcas de fixagdo da bomba de alta
* Remova a porca inferior de fixagao do tubo de alta pressao e remova a bomba de alta pressao.
pressdo e o remova.

Remova o chicote do sensor da bomba de alta
pressao

MLR-08046

CUIDADO

Dano ao componente
» O conector é dotado de trava mecanica.
Nao tente desacoplar o conector sem

ter certeza de que a trava esta liberada.

* Remova o chicote do sensor da bomba de alta
pressao.
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

Filtros de combustivel instalar

Montagem bomba de combustivel de alta
pressao

&N

MLR-08100

Nota

A sincronizagdo da bomba de alta
pressdo com a arvore de manivelas nao
€ necessaria.

[1i]

* Instale a bomba de combustivel na carcaga das
engrenagens
Instale as porcas de montagem da bomba de
combustivel e aperte.25 N.m

Instalar o chicote do sensor da bomba de alta
pressao

MLR-08046

Nota
Certifique-se que a trava do chicote tenha
sido travada.

[1i]

* Instalar o chicote do sensor da bomba de alta
pressao.
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Instalar a porca inferior de fixagao do tubo de
alta pressao

MLR-08099

* Instalar a porca inferior de fixagdo do tubo de alta
pressao e aperte 30 N.m

Montagem mangueiras de retorno de combusti-
vel

MLR-08214

A conexao para o fluxo de retorno do in-
jetor na parte traseira do cabecote dos ci-
lindros contém uma valvula de retengao
para manter a contrapressao correta. O
combustivel que sai da valvula de re-
tencao retorna ao tanque.

Nota

Para motores com conexdes de rapido,
conecte a linha de dreno de combustivel
na conexao de dreno do fluxo de retorno
do injetor. Trave firmemente o conector.

* Instale a conexao de fluxo de retorno do injetor na
parte traseira do do cabecote e a aperte.

* Instale a(s) linha(s) de dreno de combustivel no
coletor de retorno de combustivel.
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

Montagem mangueira de entrada de combusti-
vel

MLR-08091

Nota

Certifique-se que o engate rapido tenha

travado corretamente nalinha de presséo
de combustivel. Para que ndo haja risco
de vazamento

* Instalar a linha de entrada de combustivel

Instalar mangueiras de alimentagdo de com-
bustivel

MLR-08086

* Instalar a mangueira de alimentagao de combusti-
vel.
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

FILTROS DE COMBUSTIVEL
Filtros de combustivel remover e instalar
Servigos adicionais

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

Filtros de combustivel remover

Drenar filtro separador de agua

MLR-08017

ATENGAO
Risco de contaminagao ao meio am-
biente

* Drene o separador de agua no com-
bustivel em um recipiente e descarte
de acordo com as normas locais de pro-
tecdo ambiental.

Nota

Utilize as maos para abrir a valvula
de dreno. Gire a valvula no sentido
anti-horario aproximadamente 3%z voltas
até que a valvula desga aproximada-
mente 25,4 mm e ocorra o dreno.

[1i]

+ Solte o bujao na parte inferior do filtro e deixe
escorrer, até que ocorra o dreno. Feche o dreno.

Remova chicote do sensor de aviso de agua no
combustivel

CUIDADO
Dano ao componente
» O conector é dotado de trava mecanica.
Nao tente desacoplar o conector sem

ter certeza de que a trava esta liberada

* Remova o chicote do sensor de aviso de agua no
combustivel.
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Remova copo do filtro separador de agua no
combustivel

MLR-08111

Nota
O copo transparente é reutilizavel. Nao o
danifique.

[1i]

* Remova o fio do chicote do chassi do veiculo e
remova o copo do filtro separador de agua no
combustivel.

Remova filtro separador de agua no combustivel

MLR-08198

Nota
O filtro separador de agua deve ser subs-
tituido juntamente com o filtro principal.

[1i]

» Remova Filtro Separador de agua no combustivel.
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

Remova o filtro principal de combustivel Filtros de combustivel instalar

Instalar o filtro principal de combustivel

MLR-08196

* Remova o filtro do cabegote, desrosqueando-o.
MLR-08196

Lubrifique o vedador e intale o novo filtro.

Instalar filtro separador de agua no combustivel

MLR-08198

Nota
I:E Nao use ferramentas para apertar o filtro.

Nota

I:E Utilize somente filtros de combustivel ori-
ginais. Os filtros originais possuem alta

capacidade de retengao de particulas e

agua.

* Lubrifique o vedador do filtro novo com uma leve
camada de 6leo para o motor.
Instale o filtro no cabegote e aperte-o firmemente,
utilizando somente as maos.
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

Instalar copo do filtro separador de agua no
combustivel

MLR-08111

* Lubrifigue o novo vedador do copo com uma leve
camada de diesel ou dleo lubrificante do motor e
instale-o no copo transparente com o lado conico
para cima.

+ Posicione o chicote e instale o conector elétrico.
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

INJETORES DE COMBUSTIVEL

Injetores de combustivel remover e instalar

Servigos adicionais
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

Dados técnicos

Linhas de alimentacéo de alta press@o dos iNJetores: .........ooeiiiiiiiiiii i 22 N.m
Parafusos do Grampo de Fixag80 dO INJEIOT .......ouuiiiiiiiiii e 10 N.m
Porcas do fio dos atuador dO iNJELOT. .........ueeii e 1.25 N.m
Torque tampa dOS DalanCEIFOS. .........ciiuii e e e e e e 9N.m
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

Injetores de combustivel remover Linha de alimentagéo dos injetores remover

Remova o chicote dos bicos injetores 1 e 2

MLR-08134

> \ % 4. - CUIDADO
& Risco de incéndio e acidente pessoais
.l CUIDADO « Combustivel é inflamavel. Mantenha

Dano ao corr,ponente o cigarros, chamas, luzes-piloto, fontes

* O conector & dotado de trava mecanica. de faiscas e interruptores fora da area

N&o tente desacoplar o conector sem de trabalho e das areas que comparti-

ter certeza de que a trava esté liberada. lham a ventilagdo para reduzir a pos-

_ . o sibilidade de ferimentos graves, ou até

* Remova o chicote dos bicos injetores 1 e 2. morte, ao trabalhar com o sistema de
combustivel.

Remova o chicote dos bicos injetores 3 e 4

ATENGCAO

Risco de ferimentos

» O sistema de combustivel dos moto-
res eletrbnicos trabalha com presséao
de injecdo de combustivel muito alta,
no minimo, 1600 bar. Esta presséo é
suficiente para causar ferimentos gra-
ves no corpo, perda da visao se dirigido
aos olhos, etc.

» Nao afrouxe qualquer conexao en-
quanto o motor estiver funcionando.
Aguarde, no minimo, 10 minutos apos
desligar o motor antes de afrouxar

L qualquer conexao, para permitir que a

8 5 ) pressdo baixe.

CUIDADO » Afrouxe as porcas e removas as linhas de alimen-
Dano ao componente _ tagdo dos injetores.
» O conector é dotado de trava mecanica.

Nao tente desacoplar o conector sem
ter certeza de que a trava esta liberada.

* Remova o chicote dos bicos injetores 3 e 4.
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Remova a tampa dos balanceiros

Nota
Os parafusos de montagem e os limita-
dores de compressao sao parte da tampa
dos balanceiros. Os parafusos sao do

tipo com arruela cativa e sdo mantidos
no lugar na tampa dos balanceiros

Nota
I:E Inspecione a tampa dos balanceiros
quanto a trincas ou outros danos. Subs-

titua as tampas dos balanceiros se

apresentarem qualquer dano

» Solte os parafusos da tampa dos balanceiros.
* Remova a tampa dos balanceiros puxando-a com
cuidado. Deixe os conectores do chicote sobre o

cabegote dos cilindros.

.
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

Remova conector elétrico dos injetores

PP S i
Nl © G RNONRNT  wiroszie

*Remova conector el®trico dos injetores.

Remova os bicos injetores

3 i MLR-08185
Remova ligagoes elétricas dos bicos injetores. + Remova os parafusos de fixagdo e os Bicos Inje-

tores (4 ) com auxilio da ferramentas especial.

>

* Remova as porcas de fixagdo das ligagbes elétri-

cas dos injetores
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

Linha de alimentagao dos injetores

Montagem injetores de combustivel

Nota

Certifique-se de que o furo do injetor

esteja limpo e que somente uma arruela
de vedacao esteja instalada no bico do
injetor.

Nota

A borda arredondada do grampo de -
fixagdo do injetor é posicionada voltada
para os balanceiros. O furo de entrada
de combustivel no injetor deve estar vol-
tado para o lado de admissao do motor.

[1i]

Lubrifiqgue o anel 'O’ do injetor com éleo limpo de
motor. Instale o grampo de fixagdo do injetor no
injetor antes de instalar o injetor no furo.

Instale o parafuso do grampo de fixagédo do injetor.

Nao aperte além do aperto manual por enquanto.

Instale a tampa do balanceiro sem a vedagao.

Aperte um parafuso de montagem em cada lado

da tampa.

* Conecte a extremidade de injetor de uma das
linhas de combustivel de alta press&o no injetor.
Use a porca da extremidade do injetor como guia
e centralize o injetor no anel de borracha.

* Remova alinha de combustivel de alta presséo do
injetor e repita o processo para os quatro injetores.

* Remova com cuidado a tampa do balanceiro.

 Aperte os parafusos alternadamente, girando-os

90 graus por volta até atingir o torque final.10 N.m.
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Montagem dos chicotes dos injetores
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» Passe a fiagdo do injetor pelo suporte do chicote

do injetor e o aperte.

Montagem chicote elétrico

g

\ Z
MLR-08212

* Instale no injetor os fios e as porcas do atuador
do injetor. Aperte as porcas.1.25 N.m.
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Montagem tampa dos balanceiros

%{g%' |
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» Se ajunta da tampa dos balanceiros estiver sendo
substituida, o procedimento de instalagao a seguir
deve ser utilizado para instalar a junta prensada.
Pressione a junta moldada nos cantos da tampa
dos balanceiros.

&
o,

MLR-0814

2

* Instale a tampa dos balanceiros. Instale os pa-
rafusos de montagem. Aperte os parafusos de
montagem.9 N.m.

Montagem linhas de alimentagao dos injetores

MLR-08134
* Posicione as linhas de alimentagdo de alta

pressao. Aperte as linhas de alimentacao de alta
pressao dos injetores 22 N.m.

SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

LINHA DE ALIMENTAGAO DOS INJETORES

Linha de alimentagao dos injetores remover e instalar

Servigos adicionais
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

Dados técnicos
Linhas de alimentacéo de alta press@o dos iNJetores: .........ooeuiiiiiiiiii i 22 N.m
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

Linha de alimentagao dos injetores Linha de alimentagao dos injetores

Linha de alimentagao dos injetores remover
Montagem linhas de alimentag¢ao dos injetores

———y

|

/nTal &E :

MLR-08134

- & ~ MLR-08134
gililc?oA(Ii)eoincéndio e acidente pessoais » Posicione as Iinhag de alimentagéo de alta
* » Combustivel é inflamavel. Mantenha press:E\o. Ape_rtg as linhas de alimentagao de alta
cigarros, chamas, luzes-piloto, fontes pressdo dos injetores 22 N.m.
de faiscas e interruptores fora da area
de trabalho e das areas que comparti-
Iham a ventilagdo para reduzir a pos-
sibilidade de ferimentos graves, ou até
morte, ao trabalhar com o sistema de
combustivel.

ATENCAO
Risco de ferimentos
» O sistema de combustivel dos moto-

res eletronicos trabalha com pressao
de injecdo de combustivel muito alta,
no minimo, 1600 bar. Esta pressao é
suficiente para causar ferimentos gra-
ves no corpo, perda da visdo se dirigido
aos olhos, etc.

* Nao afrouxe qualquer conexdo en-
quanto o motor estiver funcionando.
Aguarde, no minimo, 10 minutos apés
desligar o motor antes de afrouxar
qualquer conexao, para permitir que a
pressao baixe.

» Afrouxe as porcas e removas as linhas de alimen-
tacao dos injetores.
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

LINHA DE PRESSAO DO COMMON RAIL
Linha de pressao do common rail remover e instalar

Servigos adicionais
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

Dados técnicos
Linha de Suprimento de Alfa PreSSA0...........uuiiiiiiiiiiii et 30 N.m
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

Linha de pressao do common rail

Linha de pressdao do common rail remover

CUIDADO
Risco de incéndio e acidente pessoais
« Combustivel é inflamavel. Mantenha

cigarros, chamas, luzes-piloto, fontes
de faiscas e interruptores fora da area
de trabalho e das areas que comparti-
Iham a ventilagdo para reduzir a pos-
sibilidade de ferimentos graves, ou até
morte, ao trabalhar com o sistema de
combustivel.

ATENGCAO
Risco de ferimentos
* O sistema de combustivel dos moto-

res eletrbnicos trabalha com pressao
de injegdo de combustivel muito alta,
no minimo, 1600 bar. Esta presséo é
suficiente para causar ferimentos gra-
ves no corpo, perda da viséo se dirigido
aos olhos, etc.

» Nao afrouxe qualquer conexao en-
quanto o motor estiver funcionando.
Aguarde, no minimo, 10 minutos apds
desligar o motor antes de afrouxar
qualquer conexao, para permitir que a
pressao baixe.

* Remova os suportes de fixagdo e as porcas de
jungéo do tubo de alimentagdo do common rail.

190 A5(1)br

Linha de pressao do common rail

Linha de pressao do common rail instalar

MLR-08008

Nota

I:E Aplique um contratorque no poértico de
saida da bomba de combustivel de alta
pressao para evitar o aperto excessivo.

» Conecte a linha de alimentagdo de alta presséo
entre a bomba de combustivel de alta pressédo e a
common rail, e aperte os suportes de fixagdo. 30
N.m
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SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

TUBO DO COMMON RAIL

Tubo do common rail remover e instalar

Servigos adicionais
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

Dados técnicos

Linhas de alimentacao de alta pressao dos INJEOreS: .........cooeuuuii i i 22 N.m
Linha de Suprimento de Alta PreSSA0 ........ooouu i 30 N.m
Parafusos da COMMON Fail.........o.. et e e e e 24 N.m
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Remocgao

Linha de alimentagao dos injetores remover

MLR-08134

CUIDADO

Risco de incéndio e acidente pessoais

» Combustivel é inflmavel. Mantenha
cigarros, chamas, luzes-piloto, fontes
de faiscas e interruptores fora da area
de trabalho e das areas que comparti-
Iham a ventilagdo para reduzir a pos-
sibilidade de ferimentos graves, ou até
morte, ao trabalhar com o sistema de
combustivel.

ATENGAO

Risco de ferimentos

» O sistema de combustivel dos moto-
res eletronicos trabalha com pressao
de injecdo de combustivel muito alta,
no minimo, 1600 bar. Esta pressao é
suficiente para causar ferimentos gra-
ves no corpo, perda da visdo se dirigido
aos olhos, etc.

* Nao afrouxe qualquer conexdo en-
quanto o motor estiver funcionando.
Aguarde, no minimo, 10 minutos apés
desligar o motor antes de afrouxar
qualquer conexao, para permitir que a
pressao baixe.

 Afrouxe as porcas e removas as linhas de alimen-
tacao dos injetores.

192 A5(1)br

Remova alimentagao e retorno do common rail

F MLR-080S7
* Remova a porca de fixagdo superior do tubo de
alta pressao e linha de retorno.

Remova o tubo common rail

R

// ’/-

/
N\ MLR-08262

* Remova os parafusos de fixagdo do tubo do com-
mon rail e o remova.
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Instalacao Instalar Tubo de Alimentacdo do Common Rail

Montagem tubo do common rail

y i 4
MLR-08097

* instalar a linha de retorno e a porca de fixagao

MLR-08262 superior do tubo de alta press30.30 N.m

Nota
I:E As linhas de alimentagéo dos injetores
e a linha de alimentacao de alta pressao

devem ser apertadas antes do aperto dos
parafusos da common rail.

* Instale a common rail no motor. Aperte manual-
mente os parafusos da common rail. Aperte os
parafusos da common rail.24 N.m.

Tubo do Common Rail Instalar

=

MLR-08134

» Posicione as linhas de alimentagdo de alta
pressao. Aperte as linhas de alimentagao de alta
pressao dos injetores 22 N.m.
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(1) Valvula de alivio de presséao do turbocom-
pressor

2) Tubo de saida para o radiador de ar

3) Turbocompressor superior

4) Turbocompressor inferior

5) Tubo de dreno de 6leo dos turbocompres-
sores

(
(
(
(

A5(1)br
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(6) Flange de fixagdo do tubo de escapa-
mento

(7) Carcaga de fixacao ao bloco do motor

(8) Coletor de escapamento

(9) Tubo de entrada de ar (do filtro de ar)
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TUBO DE CONEXAO DE AR (ENTRE TURBOCOMPRESSORES)

Tubo de conexao de ar (Entre Turbocompressores) remover e instalar

Servigos adicionais

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

— Bascule a cabine. Para mais informacgdes, consulte o item Cabine -bascular no manual do proprietario..

— Bateria. Para mais informagdes, consulte o item Bateria - manual do proprietario.

Dados técnicos
Bragadeiras de Danda V ........c.ooueiiiiiii e 10 N.m
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Tubo de conexao de ar (entre turbocom-
pressores)

Tubo de conexdo de ar (Entre Turbocompresso-
res) remover

Nota

O tubo de conexéo de escape transfere o
ar do turbocompressor de baixa pressao
para o turbocompressor de alta presséo
e é um componente da configuragcao do
turbocompressor de dois estagios.

* Remova as bragadeiras da mangueira de para-
fuso em T na saida de ar no turbocompressor de
baixa pressao.

* Remova a bragadeira de banda V na saida de ar
no turbocompressor de alta pressdao. Remova o
tubo de conex&o de ar e a mangueira flexivel.

» Descarte o anel 'O’ de vedacao.

198 A5(1)br

Limpeza e inspegdo para reutilizagao tubo de
conexao de ar (Entre Turbocompressores)

MLR-XXXXX

ATENGAO

Risco de acidente

* Quando utilizar solventes, acidos ou
materiais alcalinos para a limpeza, siga
as recomendacgbes de uso do fabri-
cante. Utilize 6culos de segurancga e
roupas de protegcédo apropriadas para
reduzir a possibilidade de acidentes
pessoais.

* Limpe o tubo de conexdo, mangueira flexivel e a
bragadeira de banda V.

* Inspecione o tubo de conexao e a mangueira flexi-
vel quanto a sinais de vazamentos, furos, trincas
e outros danos.

Substitua se houver danos.

Limpeza e inspec¢ao para reutilizagao bragadeira
de banda V

MLR-XXXXX

* Inspecione a bragadeira de banda V quanto a
extensdo excessiva. A bragadeira de banda V
nao deve estar torta ou danificada.

Substitua a bragadeira de banda V se estiver da-
nificada.
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Tubo de conexao de ar (Entre Turbocom-
pressores)

Instalar tubo de conexao de ar (Entre Turbocom-
pressores)

G \&F

W\ AEPTN \
2NN

VA SN

* Instale o tubo de conexao de ar. Use uma vedagéao
de anel "O" nova na conexao de entrada de ar do
turbocompressor de alta presséo.

* Instale as bragadeiras da mangueira de parafuso
T na saida de ar no turbocompressor de baixa
pressao e as bragadeiras de banda V na entrada
de ar no turbocompressor de alta pressao.

» Aperte a mangueira de parafuso T e as bragadei-
ras de banda V10 N.m

Instale o tubo de entrada de ar ao turbocompres-
sor

! Sl MVLRX00X

» Conecte o tubo flexivel que liga o filtro de ar a
entrada do turbocompressor.

* Posicione a bragadeira.

* Instale a porca de ajuste da bragadeira de perfil
que fixa o tubo de ligagéo do filtro de ar com o

turbocompressor.

A5(1)br
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TUBO DE DRENO DE OLEO TURBOCOMPRESSOR DE BAIXA PRESSAO

Tubo de dreno de 6leo turbocompressor de baixa pressao remover e instalar

Servigos adicionais
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

— Bascule a cabine. Para mais informacgdes, consulte o item Cabine -bascular no manual do proprietario..
— Bateria. Para mais informagdes, consulte o item Bateria - manual do proprietario.

Dados técnicos

Bragadeiras de Danda V .........ooueiiiiiii e 10 N.m
Parafusos de montagem do tUrDOCOMPIESSON .........uiiiiiiiii et 54 N.m
Parafusos suporte inferior N0 padrao Cruzado. ...........cccouuiiiiiiiiiii e e 80 N.m
Bracgadeira fixagao tubo de entrada de ar.............coooiiiiiiiiii i 6,5 N.m
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Tubo de dreno de 6leo turbocompressor
de baixa pressao

Tubo de conexao de ar (Entre Turbocompresso-
res) remover

Nota

I:E O tubo de conex&o de escape transfere o
ar do turbocompressor de baixa pressao
para o turbocompressor de alta presséo
e é um componente da configuragcao do
turbocompressor de dois estagios.

* Remova as bragadeiras da mangueira de para-
fuso em T na saida de ar no turbocompressor de
baixa pressao.

* Remova a bragadeira de banda V na saida de ar
no turbocompressor de alta pressdao. Remova o
tubo de conexao de ar e a mangueira flexivel.

» Descarte o anel 'O’ de vedacao.

202 A5(1)br

Remova o tubo de entrada de ar do turbocom-
pressor.

Nota

Limpe a regido a ser trabalhada antes

de iniciar a remogéo do turbocompres-

sor. Contaminagao por particulas podem
comprometer o funcionamento correto do
turbocompressor.

» Solte as bragadeiras (setas) de fixagao.

* Remova o tubo de entrada de ar do turbocompres-
sor, desencaixando primeiramente no turbocom-
pressor

Remova tubo de dreno de 6leo

I

MLR-XXXXX

* Remova os parafusos do tubo de dreno de 6leo e
0 remova.
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Tubo de dreno de 6leo turbocompressor
de baixa pressao

Instalar tubo de dreno de déleo

/

I

sl

Nota

Certifique-se de que a entrada de dleo e
os flanges de drenagem de 6leo estejam
limpos e livres de obstrugdo. Qualquer
sinal de carbono interno ou borra deve
ser removido.

[1i]

* Instale e aperte a linha de dreno de 6leo do turbo-
compressor

Instalar tubo de conexao de ar (Entre Turbocom-
pressores)

* Instale o tubo de conexao de ar. Use uma vedagéao
de anel "O" nova na conexao de entrada de ar do
turbocompressor de alta presséao.

* Instale as bragadeiras da mangueira de parafuso
T na saida de ar no turbocompressor de baixa
pressao e as bragadeiras de banda V na entrada
de ar no turbocompressor de alta pressao.

» Aperte a mangueira de parafuso T e as bragadei-
ras de banda V10 N.m

A5(1)br
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Instale o tubo de entrada de ar ao turbocompres-
sor

Sl MLRo0000C

» Conecte o tubo flexivel que liga o filtro de ar a
entrada do turbocompressor.

» Posicione a bragadeira.

* Instale a porca de ajuste da bragadeira de perfil
que fixa o tubo de ligacéo do filtro de ar com o
turbocompressor6,5 N.m
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TUBO DE RETORNO DE OLEO DO TURBOCOMPRESSOR DE ALTA PRESSAO

Turbo de retorno de 6leo do turbocompressor de alta pressao remover e instalar

Servigos Adicionais
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

— Bascule a cabine. Para mais informacgdes, consulte o item Cabine -bascular no manual do proprietario..
— Bateria. Para mais informagdes, consulte o item Bateria - manual do proprietario.

Dados Técnicos

Bragadeiras de Danda V .........ooueiiiiiii e 10 N.m
Parafusos de montagem do tUrDOCOMPIESSON .........uiiiiiiiii et 54 N.m
Parafusos suporte inferior N0 padrao Cruzado. ...........cccouuiiiiiiiiiii e e 80 N.m
Bracgadeira fixagao tubo de entrada de ar.............coooiiiiiiiiii i 6,5 N.m
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Turbo de retorno de 6leo do turbocom-
pressor de alta pressao

Tubo de conexao de ar (Entre Turbocompresso-
res) remover

Nota

I:E O tubo de conex&o de escape transfere o
ar do turbocompressor de baixa pressao
para o turbocompressor de alta presséo
e é um componente da configuragcao do
turbocompressor de dois estagios.

* Remova as bragadeiras da mangueira de para-
fuso em T na saida de ar no turbocompressor de
baixa pressao.

* Remova a bragadeira de banda V na saida de ar
no turbocompressor de alta pressdao. Remova o
tubo de conexao de ar e a mangueira flexivel.

» Descarte o anel 'O’ de vedacao.

206 A5(1)br

Remova o tubo de entrada de ar do turbocom-
pressor.

Nota

Limpe a regido a ser trabalhada antes

de iniciar a remogéo do turbocompres-

sor. Contaminagao por particulas podem
comprometer o funcionamento correto do
turbocompressor.

» Solte as bragadeiras (setas) de fixagao.

* Remova o tubo de entrada de ar do turbocompres-
sor, desencaixando primeiramente no turbocom-
pressor

Remova tubo de dreno de 6leo

I

MLR-XXXXX

* Remova os parafusos do tubo de dreno de 6leo e
0 remova.
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Turbo de retorno de 6leo do turbocom-
pressor de alta pressao

Instalar tubo de dreno de déleo

/

I

sl

Nota

Certifique-se de que a entrada de dleo e
os flanges de drenagem de 6leo estejam
limpos e livres de obstrugdo. Qualquer
sinal de carbono interno ou borra deve
ser removido.

[1i]

* Instale e aperte a linha de dreno de 6leo do turbo-
compressor

Instalar tubo de conexao de ar (Entre Turbocom-
pressores)

* Instale o tubo de conexao de ar. Use uma vedagéao
de anel "O" nova na conexao de entrada de ar do
turbocompressor de alta presséao.

* Instale as bragadeiras da mangueira de parafuso
T na saida de ar no turbocompressor de baixa
pressao e as bragadeiras de banda V na entrada
de ar no turbocompressor de alta pressao.

» Aperte a mangueira de parafuso T e as bragadei-
ras de banda V10 N.m

A5(1)br
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Instale o tubo de entrada de ar ao turbocompres-
sor

Sl MLRo0000C

» Conecte o tubo flexivel que liga o filtro de ar a
entrada do turbocompressor.

» Posicione a bragadeira.

* Instale a porca de ajuste da bragadeira de perfil
que fixa o tubo de ligacéo do filtro de ar com o
turbocompressor6,5 N.m
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TURBOCOMPRESSOR

Turbocompressor - remover e instalar

Servigos Adicionais
— Bascule a cabine. Para mais informagbes consulte o Item - "Basculamento da cabine" no Manual do
Proprietario.

Dados técnicos - torques
Parafusos do suporte da CONEX80 O ©SCAPE ........uuuiiiiiiiiiii e 27 N.m
Parafusos do SUPOME INFEIION. .. ... e e e e 80 N.m

Dados técnicos - folgas

Folga axial do eixo do turbocompressor de alta press80...........coeeeviveviiiieiiiiieeiiiieeeiees 0,001 a 0,076 mm
Folga axial do eixo do turbocompressor de baixa pressao .........cooeeiieieiiiiiiiiiiiiiiiieees 0,025 a 0,127 mm
Folga radial do eixo do turbocompressor de alta pressdo..........coeoeeiveieiiiiiiiiiiiiiiiieees 0,394 a 0,602 mm
Folga radial do eixo do turbocompressor de alta pressao...........ccccoeveiiiiiiiiiiiicieee 0,330 a 0,508 mm

Material de consumo
Oleo anti ferrUGEM .. ... e e Disponivel no mercado.
Composto anti engripante ...........c.oiiiiiiiiiiii i Disponivel no mercado

Informagoes Importantes

> P

ATENGAO

Danos aos componentes por conexdes roscadas nao apertadas corretamente

» Caso sejam utilizadas parafusadeiras de impacto, estas somente poderdo ser utilizadas com
aperto inicial de no maximo 50% do valor do torque de aperto previamente indicado.

» O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, com o torquimetro.

CUIDADO

Risco de acidentes

» Este servigco deve ser feito com o motor frio para evitar ferimentos causados por queimaduras.

* Use sempre os equipamentos de protegao individuais recomendados. Para esta operagao,
6culos e luvas adequadas.

Nota

A Man Latin América ndo recomenda reparos no turbocompressor. Constatada uma falha, o
turbocompressor devera ser substituido ou encaminhado para um posto de servigo autorizado do
fabricante.
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Remocgao Remova o tubo de saida de ar do turbocompres-

sor
Remova o tubo de entrada de ar do turbocom-

pressor.

\ | & MLR-XXXXX

» Solte as bragadeiras (setas) de fixagao.

* Remova o tubo de saida de ar do turbocompressor
ao radiador de ar.

Nota

I:E Limpe a regido a ser trabalhada antes
de iniciar a remogéo do turbocompres-

sor. Contaminagao por particulas podem

comprometer o funcionamento correto do

turbocompressor.

+ Solte as bracadeiras (setas) de fixagao.

+ Remova o tubo de entrada de ar do turbocompres-
sor, desencaixando primeiramente no turbocom-
pressor

MLR-XXXXX

ATENGAO
Risco de danos ao componente
» Tampe sempre os orificios abertos

pela remogédo de componentes com
tampdes adequados.

* Remova a porca de fixagao do flange do tubo de
lubrificante no filtro de dleo.

» Remova as porcas de fixagao do flange do tubo de
Oleo lubrificante (setas) dos turbocompressores
inferior e superior.

* Remova o tubo de alimentag&o de d6leo lubrificante
ao turbocompressor.

210 A5(1)br 12 edigdo



Remova a bragadeira de ligagao do turbocom-
pressor ao tubo de escapamento

5 ' MLR-XXXXX

* Pulverize as porcas e os parafusos com o 6leo
antiferrugem.

» Remova a porca de fixagdo da bragadeira de li-
gacgao entre o turbocompressor e o tubo de esca-
pamento.

» Afaste o tubo de escapamento.

Avalie as bracgadeiras de perfil

* Examine atentamente as bracadeiras removidas
quanto a trincas descolamentos ou deformacdes.

» Substitua as bragadeiras, se necessario.

Remova os parafusos de fixagdo do suporte in-

ferior

[

/\}/) ’
V'
V4

MLR-XXXXX

* Remova os quatro parafusos de fixagdo do su-
porte inferior do turbocompressor ao bloco do mo-
tor.

A5(1)br
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Remova os parafusos de fixagcdo do suporte tra-
seiro

MLR-XXXXX

* Remova os trés parafusos de fixagdo do suporte
traseiro do turbo ao bloco do motor

Remova as quatro porcas de fixagdo do turbo-
compressor ao coletor de escapamento

MLR-XXXXX

Nota
Descarte a junta de vedacgéo e as porcas
apos a remogao.

Examine e substitua os prisioneiros, se
necessario.

» Pulverize as porcas e os parafusos com o dleo
antiferrugem.

» Remova as porcas de fixagao do turbocompressor
ao coletor e escapamento.
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Desencaixe o tubo de dreno do 6leo do bloco do
motor

MLR-XXXXX

» Com o auxilio de outro técnico, remova o conjunto
das turbinas, devido ao seu peso, e com cuidado
desencaixe a conexao do tubo de retorno do bloco
do motor.

212 A5(1)br

Desmontagem

Posicione o conjunto sobre uma bancada

MLR-XXXXX

» Com o auxilio de outro técnico, posicione o con-
junto dos turbocompressores sobre uma bancada.

Remova o defletor de calor inferior

MLR-XXXXX

* Remova os parafusos de fixacdo e o defletor de
calor do turbocompressor inferior

Remova o defletor de calo superior

v MLR-XXXXX
* Remova os parafusos de fixacdo e o defletor de
calor do turbocompressor superior.

12 edigao



Remova a mangueira de alimentagao de 6leo

R, L ——— -
) (f 1!‘}3{ £ $544;
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1 Cat

j #i MLR-XXXXX
+ Solte a conexao e remova a mangueira de alimen-
tagéo de 6leo do turbo superior

MLR-XXXXX

A5(1)br
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* Remova o tubo de saida do turbocompressor in-
ferior

MLR-XXXXX
» Afrouxe as bracadeiras e remova o tubo de inter-
ligagdo do turbo compressor inferior e superior
* solte a conexdo e remova a mangueira de alimen-
tagéo de 6leo do turbo inferior

MLR-XXXXX

* Remoa os dois parafusos do suporte inferior do

turbo ao bloco do motor e remova-

MLR-XXXXX
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* Remova o os parafusos de fixagdo do tubo de
dreno do turbo inferior e remova-o

) '

« Afrouxe a bragadeira e remova a mangueira de
entrada do tubocompressor

* Remova as quatro porcas de fixagdo do tubo de
interligagcao saida dos gases de escape e remova
turbo compressor inferior

214 A5(1)br

* Remova os parafusos de fixagdo e o tubo de re-
torno de 6leo do turbo superior

» Remova o suporte do defletor de calor do turbo
superior

* Remova os quatro prisioneiros de fixagdo do tubo
de interligacéo saida dos gases de escape e re-
mova turbo compressor superior.

Avalie os selos vedadores do eixo do turbocom-
pressor

MLR-05412

* Examine atentamente a entrada e a saida de ardo
turbocompressor quanto a manchas e/ou respin-
gos de Oleo. A presencga de 6leo nestas regides
indica danos nos selos vedadores ou riscos no
eixo.

» Substitua o conjunto, se necessario.
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Avalie a folga longitudinal do eixo do turbocom- Avalie quanto a danos fisicos
pressor

MLR-05016 Limpe o turbocompressor e a regido de acopla-

* Usando um reloégio comparador adaptado para mento no coletor de escapamento.
avaliagao de profundidade, avalie a folga longitu- « Examine atentamente quanto a ocorréncia de trin-
dinal do eixo do turbocompressor: cas ou quebras.
Empurre o eixo contra o relégio e “zere” o mostra- + Substitua o conjunto danificado.
dor.
Empurre o eixo em sentido posto e leia a folga
indicada.

Folga axial do eixo do compressor de alta presséo:
0,001 a 0,076 mm.
Folga axial do eixo do compressor de baixa
pressdo: 0,025 a 0,127 mm

» Substitua o conjunto, se necessario.

Avalie a folga radial do eixo do turbocompressor

MLR-05025

» Usando um conjunto de laminas tipo “passa / nao
passa, avalie a folga radial do eixo do turbocom-
pressor, medindo em varias posigoes.
Folga radial do eixo do compressor de alta
presséo: 0,394 a 0,602 mm
Folga radial do eixo do compressor de baixa
pressao: 0,330 a 0,508 mm

» Substitua o conjunto, se necessario.
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Instalagao

Prepare as pecas para a instalagao

Nota
[ 1]

Use nova junta e novas porcas.

» Unte a rosca dos prisioneiros com composto an-
tiengripante.

» Posicione a nova junta e instale as novas porcas
de fixagao.

Instale o turbocompressor no coletor de esca-
pamento.

vy R J
MR

Nota
I:E Aperte as porcas em “X”.

» Aperte as porcas de fixagao do turbocompressor
ao coletor de escapamento.

Instale os parafusos de fixagdo do suporte infe-
rior

MLR-XXXXX

* Aperte os quatro parafusos igualmente no padrao
cruzado.80 N.m

216 A5(1)br

Instale os parafusos de fixagdo do suporte tra-
seiro

MLR-XXXXX

» Aperte os parafusos no suporte da conexdo do
escape 27 N.m

Instale o tubo de alimentagdo de éleo lubri -
cante

. . MLR-XXXXX
» Posicione o tubo de alimentacéo de 6leo lubri -
cante ao turbocompressor.
* Instale a porca de fixagao do flange do tubo de
lubrificacao.
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Instale a bragadeira de ligagdo do turbocom-
pressor ao tubo de escapamento

MLR-XXXXX

» Aplique nas porcas e nos parafusos com o com-
posto antiengripante.

* Alinhe o tubo de escapamento com a saida dos
gases do turbocompressor.

* Instale as porcas e parafusos de fixagdo da braga-
deira de ligagao entre o turbocompressor e o es-
capamento.

Instale o tubo de saida do turbocompressor ao
trocador de calor

MLR-XXXXX

» Posicione a mangueira flexivel entre o turbocom-
pressor e o trocador de calor em seu local de tra-
balho.

* Instale a bragadeira e a porca de ajuste da braga-
deira de perfil que fixa o tubo de saida ao turbo-
compressor.

A5(1)br

SISTEMA DE TURBOCOMPRESSOR

Instale o tubo de entrada de ar ao turbocompres-
sor

Sl MLRo0000C

» Conecte o tubo flexivel que liga o filtro de ar a
entrada do turbocompressor.

» Posicione a bragadeira.

* Instale a porca de ajuste da bragadeira de perfil
que fixa o tubo de ligacéo do filtro de ar com o
turbocompressor.

Abasteca o turbocompressor com 6leo lubri -
cante

ATENGAO
Risco de danos ao componente
* Nunca funcione o turbocompressor

sem lubrificante. Antes de instalar o
tubo de entrada de lubrificante, abas-
teca de 6leo o turbocompressor.

+ Abasteca o turbocompressor, através do orificio
de acoplamento do tubo de alimentacao do lubri-
ficante, com éleo lubrificante de motor limpo, até
que todo o compartimento de lubrificagdo que
cheio.

Verificagoes finais:

» Se a remogao do turbo compressor foi feita com
0 motor removido, instale o conjunto do motor.
consulte Motor ISF 3.8I, 23

» Funcione o motor e verifique se todas as conexdes
estdo corretas e isentas de vazamentos.
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SISTEMA DE TURBOCOMPRESSOR

TURBOCOMPRESSOR DE ALTA PRESSAO

Turbocompressor de alta pressao remover e instalar

Servigos adicionais
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - bascular no manual do proprietario..
— Bateria. Para mais informagdes, consulte o item Bateria - manual do proprietario.

Dados técnicos

Parafusos suporte inferior N0 padrao Cruzado. ...........ooiiiiiiiiii i 80 N.m
Bragadeira fixag@o tubo de entrada de ar...........ooi oo e 6,5 N.m
Parafusos do suporte da coneXao dO ESCAPE ......c.uiiuiiiii i 27 N.m
Parafusos dO SUPOIE INFEIION. ....... oot e 80 N.m
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SISTEMA DE TURBOCOMPRESSOR

Tubo de conexao de ar (Entre Turbocom-
pressores)

Tubo de conexao de ar (Entre Turbocompresso-
res) remover

Nota

I:E O tubo de conex&o de escape transfere o
ar do turbocompressor de baixa pressao
para o turbocompressor de alta presséo
e é um componente da configuragcao do
turbocompressor de dois estagios.

* Remova as bragadeiras da mangueira de para-
fuso em T na saida de ar no turbocompressor de
baixa pressao.

* Remova a bragadeira de banda V na saida de ar
no turbocompressor de alta pressdao. Remova o
tubo de conexao de ar e a mangueira flexivel.

» Descarte o anel 'O’ de vedacao.

220 A5(1)br

Remova o tubo de entrada de ar do turbocom-
pressor.

Nota

Limpe a regido a ser trabalhada antes
de iniciar a remogéo do turbocompres-
sor. Contaminagao por particulas podem
comprometer o funcionamento correto do
turbocompressor.

» Solte as bragadeiras (setas) de fixagao.

* Remova o tubo de entrada de ar do turbocompres-
sor, desencaixando primeiramente no turbocom-
pressor

Remova a bragadeira de ligagdo do turbocom-
pressor ao tubo de escapamento

5 ' MLR-XXXXX

» Pulverize as porcas e os parafusos com o 6leo
antiferrugem.

* Remova a porca de fixagdo da bracadeira de li-
gacéo entre o turbocompressor e o tubo de esca-
pamento.

» Afaste o tubo de escapamento.
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SISTEMA DE TURBOCOMPRESSOR

Remova tubos de lubrificagdo do turbocompres- Remova os parafusos de fixagdo do suporte in-
sor ferior

MLR-XXXXX

ATENGCAO * Remova os quatro parafusos de fixagdo do su-

. porte inferior do turbocompressor ao bloco do mo-
Risco de danos ao componente tor
» Tampe sempre os orificios abertos ’

pela remogao de componentes com Remova turbo compressor de alta pressao
tampdes adequados.

* Remova a porca de fixagdo do flange do tubo de
lubrificante no filtro de éleo.

* Remova as porcas de fixagao do flange do tubo de
Oleo lubrificante (setas) dos turbocompressores
inferior e superior.

* Remova o tubo de alimentagéo de 6leo lubrificante
ao turbocompressor.

Remova tubo de dreno de 6leo

* Remova os quatro parafusos de montagem do
turbocompressor.

W

L3 T AR Eo— e [;’,/‘L\\;:";i

MLR-XXXXX

* Remova os parafusos do tubo de dreno de 6leo e
0 remova.

A5(1)br 1° edigdo 221



SISTEMA DE TURBOCOMPRESSOR

Limpeza para reutilizagao

ATENCAO
Risco de acidente
* Quando utilizar solventes, acidos ou

materiais alcalinos para a limpeza, siga
as recomendacgdes de uso do fabri-

cante. Utilize 6culos de seguranca e
roupas de protegédo apropriadas para
reduzir a possibilidade de acidentes

pessoais.

* Ao trabalhar com um limpador a vapor,
utilize 6culos de seguranca ou mascara
e roupas de protecdo. O vapor quente
pode causar ferimentos graves.

+ Utilize protegdo apropriada para os
olhos e para a face ao trabalhar com
ar comprimido. Os residuos e poeira
langados podem causar ferimentos.

* Remova todos os depdsitos de carbono € o ma-
terial da junta das superficies (1, 2 e 3) no turbo-
COmpressor.

* Remova todo o material de junta do suporte de
conexao de escape.

« Utilize solvente ou vapor para limpar o exterior do
turbocompressor.

Seque com ar comprimido.

Inspecéao para reutilizagao

)3;’”\'}'\! )

MLR-XXXXX

* Inspecione o turbocompressor, as superficies da
junta do suporte de conexao de escape e os pri-
sioneiros de montagem quanto a trincas e outros
danos.

Substitua o turbocompressor se houver trincas ou
outros danos nas superficies do flange de monta-
gem.

222 A5(1)br

Turbo compressor de alta pressao

Instalar turbo compressor de alta pressao

Nota

Os valores de torque fornecidos foram
estabelecidos utilizando-se composto an-
tiengripante como lubrificante.

» Aplique uma fina camada de lubrificante antien-
gripante de alta temperatura nos prisioneiros de
montagem do turbocompressor.

« Utilize uma nova junta e instale o turbocompressor
de baixa presséo.

* Instale e aperte os quatro parafusos de montagem
do turbocompressor54 N.m

Instale os parafusos de fixagao do suporte infe-
rior

MLR-XXXXX

» Aperte os quatro parafusos igualmente no padrao
cruzado.80 N.m
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Instalar tubo de dreno de déleo
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MLR-XXXXX
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Nota

Certifique-se de que a entrada de dleo e
os flanges de drenagem de 6leo estejam
limpos e livres de obstrugdo. Qualquer
sinal de carbono interno ou borra deve
ser removido.

[1i]

* Instale e aperte a linha de dreno de éleo do turbo-
compressor

Instalar tubo de conexao de ar (Entre Turbocom-
pressores)

Instale o tubo de conexao de ar. Use uma vedagao
de anel "O" nova na conexao de entrada de ar do
turbocompressor de alta pressao.

Instale as bragadeiras da mangueira de parafuso
T na saida de ar no turbocompressor de baixa

pressao e as bragadeiras de banda V na entrada
de ar no turbocompressor de alta pressao.

» Aperte a mangueira de parafuso T e as bragadei-
ras de banda V10 N.m

A5(1)br

SISTEMA DE TURBOCOMPRESSOR

Instale o tubo de alimentagao de éleo lubri -
cante

MLR-XXXXX

» Posicione o tubo de alimentacao de déleo lubrifi-
cante ao turbocompressor.

* Instale a porca de fixagdo do flange do tubo de
lubrificagéo.

* Instale a porca de fixagdo do flange do tubo de
lubrificagéo.

Instale a bracadeira de ligagdo do turbocom-
pressor ao tubo de escapamento

MLR-XXXXX

+ Aplique nas porcas e nos parafusos com o com-
posto antiengripante.

* Alinhe o tubo de escapamento com a saida dos
gases do turbocompressor.

+ Instale as porcas e parafusos de fixagao da braga-
deira de ligagao entre o turbocompressor e o tubo
e escapamento com um torque de.
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SISTEMA DE TURBOCOMPRESSOR

Instale o tubo de entrada de ar ao turbocompres-
sor

MLR-XXXXX

+ Conecte o tubo flexivel que Ilga o filtro de ar a
entrada do turbocompressor.

» Posicione a bragadeira.

* Instale a porca de ajuste da bragadeira de perfil
que fixa o tubo de ligacdo do filtro de ar com o
turbocompressor 6,5 N.m
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SISTEMA DE TURBOCOMPRESSOR

TURBOCOMPRESSOR DE BAIXA PRESSAO

Turbocompressor de baixa pressao remover e instalar

Servigos adicionais
— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - bascular no manual do proprietario..
— Bateria. Para mais informagdes, consulte o item Bateria - manual do proprietario.

Dados técnicos

Bragadeiras de Danda V ........c.ooueiiiiiii e 10 N.m
Parafusos de montagem do tUrbDOCOMPIESSON .........uiiiiiiiiii e 54 N.m
Parafusos suporte inferior N0 padrao Cruzado. ...........ccouiiiiiiiiii i 80 N.m
Bracgadeira fixagao tubo de entrada de ar..............cooooiiiiiiiiii i 6,5 N.m
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SISTEMA DE TURBOCOMPRESSOR

Tubo de conexao de ar (Entre Turbocom-
pressores)

Tubo de conexao de ar (Entre Turbocompresso-
res) remover

Nota

O tubo de conexao de escape transfere o
ar do turbocompressor de baixa pressao
para o turbocompressor de alta presséo
e é um componente da configuragcao do
turbocompressor de dois estagios.

* Remova as bragadeiras da mangueira de para-
fuso em T na saida de ar no turbocompressor de
baixa pressao.

* Remova a bragadeira de banda V na saida de ar
no turbocompressor de alta pressdao. Remova o
tubo de conexao de ar e a mangueira flexivel.

» Descarte o anel 'O’ de vedacao.
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Remova o tubo de entrada de ar do turbocom-
pressor.

Nota

Limpe a regido a ser trabalhada antes

de iniciar a remogéo do turbocompres-

sor. Contaminagao por particulas podem
comprometer o funcionamento correto do
turbocompressor.

» Solte as bragadeiras (setas) de fixagao.

* Remova o tubo de entrada de ar do turbocompres-
sor, desencaixando primeiramente no turbocom-
pressor

Remova o tubo de saida de ar do turbocompres-
sor

MLR-XXXXX

» Solte as bracadeiras (setas) de fixagéao.
* Remova o tubo de saida de ar do turbocompressor
ao radiador de ar.
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SISTEMA DE TURBOCOMPRESSOR

Remova a bragadeira de ligagao do turbocom- Remova tubo de dreno de dleo
pressor ao tubo de escapamento

—/ /D ] f\ t ',' \ \B= - ¥ “"Q I {
‘LT*\;” A v\ R g JT ﬂ -

MLR-XXXXX

MLR 000G, » Remova os parafusos do tubo de dreno de dleo e
» Pulverize as porcas e os parafusos com o 6leo 0 remova.
antiferrugem. _
- Remova a porca de fixagdo da bragadeira de li- ~ Remova os parafusos de fixagdo do suporte tra-
gacao entre o turbocompressor e o tubo de esca- seiro
pamento.

» Afaste o tubo de escapamento.

Remova tubos de lubrificagdo do turbocompres-
sor

MLR-XXXXX

» Remova os trés parafusos de fixagdo do suporte
traseiro do turbo ao bloco do motor

Remova parafusos de fixagdo do turbo compres-
MLR-XXXXX sor de baixa e alta pressao

ATENGAO
Risco de danos ao componente
» Tampe sempre os orificios abertos

pela remogao de componentes com
tampdes adequados.

* Remova a porca de fixagao do flange do tubo de
lubrificante no filtro de dleo.

* Remova as porcas de fixagao do flange do tubo de
6leo lubrificante (setas) dos turbocompressores
inferior e superior.

* Remova o tubo de alimentacao de 6leo lubrificante
ao turbocompressor.

* Remova os quatro parafusos de montagem do
turbocompressor
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SISTEMA DE TURBOCOMPRESSOR

Remova as quatro porcas de fixagdo do turbo-
compressor ao coletor de escapamento

b oo
Nota
Descarte a junta de vedacao e as porcas

apos a remogao.

Nota
Examine e substitua os prisioneiros, se
necessario.

» Pulverize as porcas e os parafusos com o dleo
antiferrugem.

* Remova as porcas de fixagdo do turbocompressor
ao coletor e escapamento.

Limpeza para reutilizagao

ATENGAO

Risco de acidente

* Quando utilizar solventes, acidos ou
materiais alcalinos para a limpeza, siga
as recomendacgdes de uso do fabri-
cante. Utilize 6culos de seguranga e
roupas de protegédo apropriadas para
reduzir a possibilidade de acidentes
pessoais.

* Ao trabalhar com um limpador a vapor,
utilize 6culos de seguranga ou mascara
e roupas de prote¢do. O vapor quente
pode causar ferimentos graves.

» Utilize protecado apropriada para os
olhos e para a face ao trabalhar com
ar comprimido. Os residuos e poeira
langados podem causar ferimentos.

>

* Remova todos os depésitos de carbono e o ma-
terial da junta das superficies (1, 2 e 3) no turbo-
compressor.

+ Remova todo o material de junta do suporte de
conexao de escape.

« Utilize solvente ou vapor para limpar o exterior do
turbocompressor.

Seque com ar comprimido.

228 A5(1)br

Inspecédo para reutilizagao

* Inspecione o turbocompressor, as superficies da
junta do suporte de conexao de escape e 0s pri-
sioneiros de montagem quanto a trincas e outros
danos.
Substitua o turbocompressor se houver trincas ou
outros danos nas superficies do flange de monta-
gem.
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SISTEMA DE TURBOCOMPRESSOR

Turbocompressores de baixa pressao Instale os parafusos de fixagdo do suporte tra-

seiro
Instalar turbo compressor de baixa pressao

» Aperte os parafusos no suporte da conexio do
Nota escape 27 N.m

Os valores de torque fornecidos foram
estabelecidos utilizando-se composto an-
tiengripante como lubrificante.

Instalar tubo de dreno de dleo

» Aplique uma fina camada de lubrificante antien-
gripante de alta temperatura, nos prisioneiros de
montagem do turbocompressor.

« Utilize uma nova junta e instale o turbocompressor
de baixa pressao.

* Instale e aperte os quatro parafusos de montagem
do turbocompressor54 N.m

Instalar parafusos de fixagao do turbo compres-
sor de baixa e alta pressao

Al

MLR-XXXXX

Nota

I:E Certifique-se de que a entrada de 6leo e
os flanges de drenagem de 6leo estejam
limpos e livres de obstrugdo. Qualquer
sinal de carbono interno ou borra deve
ser removido.

* Instale e aperte a linha de dreno de 6leo do turbo-
compressor

Nota

‘ Os valores de torque fornecidos foram

estabelecidos utilizando-se composto an-
tiengripante como lubrificante.

» Aplique uma fina camada de lubrificante antien-
gripante de alta temperatura nos prisioneiros de
montagem do turbocompressor.

« Utilize uma nova junta e instale o turbocompressor
de baixa pressao.

* Instale e aperte os quatro parafusos de montagem
do turbocompressor54 N.m
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Instalar tubo de conexao de ar (Entre Turbocom-
pressores)

\ \3(\ \ i
\ Nl

* Instale o tubo de conexao de ar. Use uma vedagao
de anel "O" nova na conexdo de entrada de ar do
turbocompressor de alta pressao.

* Instale as bragadeiras da mangueira de parafuso
T na saida de ar no turbocompressor de baixa
pressao e as bragadeiras de banda V na entrada
de ar no turbocompressor de alta pressao.

« Aperte a mangueira de parafuso T e as bragadei-
ras de banda V10 N.m

Instale o tubo de alimentagao de éleo lubri -
cante

MLR-XXXXX

» Posicione o tubo de alimentagao de déleo lubrifi-
cante ao turbocompressor.

* Instale a porca de fixagdo do flange do tubo de
lubrificacao.

* Instale a porca de fixagdo do flange do tubo de
lubrificacao.
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Instale a bracadeira de ligagdo do turbocom-
pressor ao tubo de escapamento

MLR-XXXXX

» Aplique nas porcas e nos parafusos com o com-
posto antiengripante.

* Alinhe o tubo de escapamento com a saida dos
gases do turbocompressor.

* Instale as porcas e parafusos de fixagdo da braga-
deira de ligagéo entre o turbocompressor e o tubo
e escapamento com um torque de.

Instale o tubo de entrada de ar ao turbocompres-
sor

il MLROOOK

» Conecte o tubo flexivel que liga o filtro de ar a
entrada do turbocompressor.

» Posicione a bragadeira.

* Instale a porca de ajuste da bragadeira de perfil
que fixa o tubo de ligagéo do filtro de ar com o
turbocompressor6,5 N.m
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SISTEMA DE LUBRIFICAGAO DE OLEO DOS TURBOCOMPRESSORES

Sistema de lubrificagao de 6leo dos turbocompressores remover e instalar

Servigos adicionais

— Bascule a cabine. Para mais informagdes, consulte o item Cabine - manual do proprietario. Basculamento
da cabine.

— Bascule a cabine. Para mais informacgdes, consulte o item Cabine - bascular no manual do proprietario..

— Bateria. Para mais informagdes, consulte o item Bateria - manual do proprietario.

Dados técnicos

10 0= a1 =Tz T T 28 N.m
Linha de alimentag8o de OlE0.........oou i e 23 N.m
Bracadeira fixagdo tubo de entrada de ar.............coooiiii i 6,5 N.m

A5(1)br 1?2 edigao 231



SISTEMA DE TURBOCOMPRESSOR
Sistema de lubrificagao de é6leo dos tur-
bocompressores

Sistema de lubrificagcdo de éleo dos turbocom-
pressores remover

* Remova o parafuso (1) que prende a linha de ali-
mentacido de 6leo do turbocompressor de alta
pressdo para o tubo de conexdo de escape (2).
Remova a(s) linha(s) de alimentagao de 6leo (3)
da(s) carcacga(s) do rolamento do turbocompres-
sor. Remova a(s) linha(s) de alimentagéo de dleo
(3) da conexdo T (4).

Remova conexao T.

* Remova a conexdo T (1) da galeria de 6leo no
lado do bloco dos cilindros.

+ Remova o tubo de entrada de ar do turbocompres-
sor, desencaixando primeiramente no turbocom-
pressor

Inspecao para reutilizagao

Nota
[ 1]

Algumas conexdes da linha de alimen-

tacao de 6leo do turbocompressor podem
ser vedadas com arruelas de vedagao de
cobre; outras com anéis 'O’ de vedacgao.

* Inspecione a linha quanto a desgaste, trincas e
outros danos.
Descarte as antigas arruelas de vedagao de cobre
ou os anéis 'O’ de vedacgao
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Sistema de lubrificagao de éleo dos tur-
bocompressores

Instalar conexdo T

« Utilize arruelas de vedagao de cobre ou anéis 'O’
de vedagao novos. Instale e aperte a conexédo T
da galeria de 6leo no lado do bloco dos cilindros.
Certifique-se de que a conexdo T esteja na hori-
zontal como mostrado (1).28 N.m

Instalar sistema de lubrificagdao de éleo dos tur-
bocompressoresores

Nota

Certifique-se de que a entrada de dleo e
os flanges de drenagem de 6leo estejam
limpos e livres de obstrucdo. Qualquer
sinal de carbono interno ou borra deve
ser removido.

[1i]

* Instale a(s) linha(s) de alimentacao de dleo (3)
para a(s) carcaga(s) do rolamento do turbocom-
pressor. Instale a(s) linha(s) de alimentagao de
Oleo (3) para a conexdo T (4). Aperte as linhas
de alimentacao de 6leo. Valor de Torque: 28 N.m
Instale e aperte o parafuso (1) que prende a linha
de alimentacao de 6leo para o tubo de conexao
de escape (2). 23 N.m

Instalar tubo de conexao de ar (Entre Turbocom-
pressores)

* Instale o tubo de conexao de ar. Use uma vedacgéao
de anel "O" nova na conexao de entrada de ar do
turbocompressor de alta presséao.

* Instale as bragadeiras da mangueira de parafuso
T na saida de ar no turbocompressor de baixa
pressao e as bragadeiras de banda V na entrada
de ar no turbocompressor de alta pressao.

» Aperte a mangueira de parafuso T e as bragadei-
ras de banda V10 N.m
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Instale o tubo de entrada de ar ao turbocompres-
sor

MLR-XXXXX

» Conecte o tubo flexivel que Ilga o filtro de ar a
entrada do turbocompressor.

* Posicione a bragadeira.

* Instale a porca de ajuste da bragadeira de perfil
que fixa o tubo de ligagao do filtro de ar com o
turbocompressor6,5 N.m

A5(1)br
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DADOS TECNICOS

DADOS TECNICOS

Motor - remover e instalar

Bracadeiras mangueiras de entrada de ar do MOtOr ........... i 10 N.m
Bragadeiras mangueira superior do sistema de arrefecimento ...............cocooiiiiii i, 7 N.m
Bragadeiras mangueira inferior do sistema de arrefecimento .............cccoooiiiiiiiiiiin i, 7 N.m
Bragadeira fixagao tubo de entrada de ar.............uiiiiiiiiiiiii e 6,5 N.m
Parafusos dos suportes dos COXiNS dianteir0S ........cooeuiiiiiiiiiii e 122 N.m
Parafuso dos suportes dos COXINS traSEIr0S . ........ciuuiiiiieiii i eaas 175 N.m
ParafuUsSOS COMPIESSOI AE A& ... .c.un it e e et e s 77 N.m
Parafusos Motor de Partida...........coouuiiiiiii e 43 N.m
Parafusos fixagao CaixXa filtro e ar .........ceuiiiiiii e 12,5 N.m
Parafusos fixagdo compressor de ar condicionado ..............ooiuiiiiiiiiiiiii e 32,5N.m
Parafusos alternador ...... ... e 40 N.m
Porca cabo positivo do motor de partida ..o 21 N.m
Porcas conjunto bomba do hidraulico e bomba de VACUO.............ccccoiiiiiiiiiiii e, 62 N.m

Motor completo - desmontar e montar

Distancia de ENCOSIO. .. .. et e e 0,.065 a 0,.432 mm
Diametro do Munhao Principal Padréo na Arvore de Manivelas .............ccccccveeveeeeenenn.. 82,962 a 3,013 mm
Folga Entre o Furo do Mancal Principal e o Munhao da Arvore de Manivelas ...................... 0,04 2 0,12 mm
Submedida........oooiiii 0,25 mm =82,712 a 82,763 - 0,50 mm= 82,462 a 82,513
Parafusos capas dos mancais prinCipal (UZadOS) ........c.uuuuiiiiiiiiiiiie e Passo1=
60 N.m; Passo2= 80 N.m; Passo3= Gire 90 graus

Parafusos Capas dos Mancais Principais (NOVOS) ...........ccovevveiiiiinienreennnn. Passo1= 120 N.m Passo2= Solte
completamente Passo3= 60 N.m Passo4= 85 N.m Passo5= Gire 120 graus.

Folga Axial da ArvOre de MaNIVEIAS ........eeeeee e 0,11 a 0,39 mm
[T F= T g 1Y (o Yo (o K O 111 0T [ YU 102,010 a 102,030 mm
(o1 ([T =T [ MAXIMO - 0,038
(07031 oo TSP MAXIMO - 0,076
Diametro da Saia do Pista0 - Padrao............ccuoeiiiiiiiiiiiic e 101,864 a 101,887 mm
Diametro da Saia do Pistdo - Sobremedida......... 0,5 mm= 102,364 a 102,387, 1,0 mm= 102.864 a 102.887
Folga do Anel do Pistao............cc........ Intermediario de 0,040 a 0,110, Controle de Oleo de 0.040 a 0 0857
Alojamento do PIN0 dO PISTAO .. .oieuniiiie e de 40,006 a 40,012
Diametro do pin0o dO PIStA0 ....cvueiiiiii i de 39,997 a 0,003 mm.
Espessura dos Casquilhos da Biela.............ccuoeueieeeoeeioe e Padrdo 1,955 MiN, 1,968 MAX ,
0,25 mm 2.080 MiN, 2.093 MAX , 0,50 mm 2.205 MIN, 2.218 MAX

Alojamento casquilho da biela na arvore de manivelas.......................... mm 72,99 MINIMO, MAXIMO 73.01
Alojamento eixo comando de valvulas (bucha do eixo comando de valvulas ndo instalada

=Y (=Y o] g 0= 01 () T TR mm 54,164
Alojamento do Eixo Comando de Valvulas com Bucha .............cooiiiiiiiiiiiiii e, mm 59,248
Parafusos da biela................ Passo1= 30 N.m, Passo2= 60, N.m Passo3= Gire 60 graus no sentido horario
Folga Lateral Entre a Biela e Arvore de ManiVelas ..........oooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee de 0,125 a 0,275 mm
ProtruSA0 dO PiSTA0 .....c.uiieiiiiie e de 0,151 a 0,485
Parafusos da Placa de Reforgo do BIOCO .......... oo 43 N.m
Parafusos Tampa das ENGrEeNagENS ......c..u ittt e e e e et e e e e e een s 24 N.m
Placa de encosto comando de VAIVUIGS. ...........coouniiiiiiiiii e 24 N.m
Parafusos da engrenagem do eixo comando de VAIVUIAS ..............coovviiiiiiiiiiiiiii e 36 N.m
Parafusos carcagca do volante ............cooouiiiiiiiiiiiii e M 1049 N.m, M 12 85 N.m
Parafusos do volante ..........cccouvveiiiiiiii e Passo1= 30 N.m; Passo2= Gire mais 60 graus
Aperte os parafusos como mostrado ..................cceeeenneenn. parafusos M12 77 N.m, M10 47 N.m, M8 24 N.m
PaArafUSOS CAMEN .. ... ittt et e et e e e e e et e e e et e e e et e e eat e e e aa e eeaaanns 24 N.m
Parafusos cabegote. .........cccuoviiiiiiiiii e, Passo1= 70 N.m, Passo2= Desaperte 180

graus, Passo3= 60 N.m, Passo4= Repita o aperto com 60 N.m, Passo5= Aperte os parafusos 90 graus no
sentido horario, Aperte os parafusos mais 90 graus no sentido horario

Parafusos alga de icamento dianteiro .............oooiii i M8 24 N.m M10 43 N.m
Parafusos alga de icamento traS@ir0. ........cc..iiiiiiii i 77 N.m
Parafusos de montagem dos PEAESTAIS ............oiiiiiiiiiiii e 36 N.m
Folga de valvula de admisS80 ...........covevviiiiiiiiieeii e, Admisséo 0.28 MINIMO, 0.381 MAXIMO,
Folga de VAlvula de €SCAPE.............ccueeveeeeiieeieee e Escape 0.53 MINIMO 0.63 MAXIMO
EY o1 o7 Tw= Yoo =T o [ Escape 0.58
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Folga das valvulas admissao (NOMINGI)...........uiiiiiiiiiiiie e Admissao 0.33
Contraporca balanceiros de VAIVUIA. .............oooiiiiiii e 24 N.m
Parafusos do Grampo de Fixaga0 do INJEIOr ... .coeeiiiiii e 10 N.m
Fios e as porcas do atuador dO iNJEIOT. ....... oo 1.25 N.m
Parafusos conector de passagem dOS iNJELOIES. .......c.cuu i 10 N.m
Torque tampa dOS DAlaNCEIrOS. .......c.. i 9 N.m
L070] =1 (o] =T [ 1 =7-7- T Y 24 N.m
Linhas de alimentacao de alta pressao doS iNJELOreS: .........veiiiiiiiiii e 22 N.m
Linha de suprimento de alta PreSSE0 .. .coc.u i 30 N.m
Parafusos da COMMON Fail............ i e e e e e e e e 24 N.m
Parafusos de fixagdo da conexdo de saida de AgUa ............ccovuiiiiiiiiiiiii e 7 N.m
Sensor de temperatura dO MOTOT .........ouuuiii e e e e e e e e e e e e et eeeaaaeaes 23 N.m
Sensor de PresSSA0 / TEMPErATUIA .........uuii it e et e e e eeaaaas 6 N.m
SeNSOr Arvore de MANIVEIAS ........c..ocviieeiee et 10 N.m
Sensor da posigao do eixo comando de VAIVUIAS..............ccoooiiiiiiiii i 10 N.m
Parafuso do cUbO dO VENLIAAOT .........coiieiii et e e e e et s e e e e e eat e e eeeeeee 24 N-
Parafusos de montagem do suporte do alternador...................cecee. superiores 24 N.m, inferiores 43 N.m
Parafuso do tenCionador da COIMEIA .........uiiiiiiieiii e e e e et e e e e e e et eeeen s 43 N.m
Parafusos de fixagao suporte coxim dianteiro dir€ito ............ooouiiiiiiiiiiiii e 77 N.m
Parafusos de fixagao suporte coxim dianteiro esquerdo............oooooii i 77 N.m
Parafusos de fixagao suporte coxim traseiro dir€ito ............ccoeeviiiiiiiiiiii i 77 N.m
Parafusos de fixagao suporte traseiro @SQUEITO ..........cuuuuiiiiiiiiiii et 77 N.m
Aperte os parafusos de montagem do coletor de €SCaPEe ...........uviviiiiiiiiii e 53 N.m
Parafusos trocador A€ CalOr ... ... .o e 27 N.m
. Parafusos da bomba d’AgUA. ...... ..o e 8 N.m
Parafuso do Tubo de Desvio de Liquido de Arrefecimento............c.oeiiiiiiiiiiiiiii e 24 N.m
Porcas de montagem da bomba de combustiVel. ... 25N.m
Parafuso de retencao do tubo da vareta medidora de Ol€0..............cooouiiiiiiiiiiiiii i, 5N.m
Parafusos do cabecote do filtro de combustivel. ... 24 N.m
Filtro de COMDUSTIVEL. ... e e e e e e e e e s 23 N.m
Parafusos do anel indicador da rotagado/polia da arvore de manivelas . ............... Passo1= 55 N.m, Passo2=
Desaperte os parafusos 180 graus; Passo3= 55 N.m; Passo4= Gire 90 graus

Parafusos pulverizadores dos PISIOES.........ovi i 15 N.m
Parafus0s Capa MaNCA .........oiiii e e eaans 176 N.m
Parafusos do suporte da CONEXA0 A0 ©SCAPE ... . ceuuniieii et e e e e e e e 27 N.m
Bragadeira fixagdo tubo de entrada de ar.............oiiiiii i 6,5 N.m

Bomba d’agua remover e instalar
Instale a bomba d’agua e os parafusos de montagem. Aperte os parafusos uniformemente................ 8 N.m

Conjunto do radiador remover e instalar

Bracadeiras mangueiras de entrada de ar do MoOtor ...........ovieiiiiiiii e 10 N.m
Bragadeiras mangueiras de entrada de ar do MOTOr ... .coeuuiiiiiiiiiii e 10 N.m
Bragadeiras mangueira superior do sistema de arrefecimento ............coooooiiiiiii 7 N.m
Bragadeiras mangueira inferior do sistema de arrefecimento ... 7 N.m

Mangueira inferior do sistema de arrefecimento remover e instalar
Bragadeiras mangueira inferior do sistema de arrefecimento .............ccoooiiiii 7 N.m

Mangueira superior do sistema de arrefecimento remover e instalar
Bragadeiras mangueira superior do sistema de arrefecimento ...........cccooeviiiiiiiiiiiiii e 7 N.m

Anel retentor traseiro de vedagcao do motor remover e instalar
Parafusos do volante do motor..............ccoeeeiiiiiiiiieiceeee, Passo1= 30 N.m; Passo2= Gire mais 60 graus

Bomba de 6leo do motor remover e instalar

Parafusos tampa das ENgreNagens ...........iiiiiiiiiiiii e 24 N.m
ParafUSOS A0 CAIE ... ... e e et e et e et e e et e e et e eeaans 24 N.m
Parafusos do anel indicador da rotagado/polia da arvore de manivelas . ............... Passo1= 55 N.m, Passo2=

Desaperte os parafusos 180 graus; Passo3= 55 N.m; Passo4= Gire 90 graus
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Carter do motor remover e instalar
Bujao de dreno do CArter de OlE0........coouuuiii i 24 N.m
Rz 1= U o R e [o o= 1 (=Y FA TP 24 N.m

Oleo do motor drenar e abastecer
Bujao de dreno do CAMEr de OlE0.........iiuiiii e 24 N.m

Retentor frontal do motor remover e instalar
Parafusos do anel indicador da rotacao/polia da arvore de manivelas . ............... Passo1= 55 N.m, Passo2=
Desaperte os parafusos 180 graus; Passo3= 55 N.m; Passo4= Gire 90 graus

Tampa dos balanceiros do motor remover e instalar
Torque tampa dOS DalanCEIFOS. .........ciiuii e e e e e e e 9 N.m
Torque linhas de alimentacéo de alta pressdo dos iNjetores: ........ooovviiiiiiiii i 22 N.m

Bomba de alta pressao de combustivel remover e instalar
Porcas montagem da bomba de combuStiVel. ... 25 N.m
Linha de Suprimento de Alta PreSSa0.......c.uiiniiii e 30 N.m

Injetores de combustivel remover e instalar

Linhas de alimentacdo de alta pressdo dos INJEtOres: .........ooieiiiiiiiiii e 22 N.m
Parafusos do Grampo de Fixaga0 do INJELOr .......c..i i 10 N.m
Porcas do fio dos atuador dO iNJELOr............iiiii e 1.25 N.m
Torque tampa dOS DalaNCEITOS. .........iii et e e e e e e e e et e e e et e eaneaenaes 9 N.m

Linha de alimentagéo dos injetores remover e instalar
Linhas de alimentacdo de alta pressd0 dos INJEIOreS: .........iiiiuiiiiiii e 22 N.m

Linha de pressdo do common rail remover e instalar
Linha de Suprimento de Alta PreSSA0 ........coouui i 30 N.m

Tubo do common rail remover e instalar

Linhas de alimentacdo de alta presSS80 dOS INJEIOrES: ..........iiiiiiiiii e 22 N.m
Linha de Suprimento de Alta PreSSA0 ........oooui it 30 N.m
Parafusos da COMMON Fail..... ... e 24 N.m

Tubo de conexao de ar (Entre Turbocompressores) remover e instalar

Bragadeiras de banda V ... ... e 10 N.m
Tubo de dreno de dleo turbocompressor de baixa pressao remover e instalar

Bragadeiras de banda V ........ooe i 10 N.m
Parafusos de montagem do tUrbOCOMPIESSON ........uuiiiiiiiiiie e 54 N.m
Parafusos suporte inferior No padrao Cruzado. .........c...iiiiiiiiiii e 80 N.m
Bracgadeira fixag@o tubo de entrada de ar....... ..o e 6,5 N.m

Turbo de retorno de éleo do turbocompressor de alta pressao remover e instalar

Bragadeiras de banda V ... e 10 N.m
Parafusos de montagem do tUrbOCOMPIESSON ........uuiiiiiiiiie e 54 N.m
Parafusos suporte inferior N0 padrao Cruzado. ............couuiiiiiiiiiiii e 80 N.m
Bracgadeira fixag@o tubo de entrada de ar...............oiiiiiiiiiiiii i, 6,5 N.m

Turbocompressor - remover e instalar
Parafusos do suporte da CONEXA0 A0 ©SCAPE ... ieuuniiii et e e e e e e 27 N.m
Parafusos do SUPOME INTEIION. . ... ... e e e e eanas 80 N.m

Turbocompressor - remover e instalar

Folga axial do eixo do turbocompressor de alta pressao..........cccoveeeiiieiiiiiiiiiieeiiieeeees 0,001 a 0,076 mm
Folga axial do eixo do turbocompressor de baixa pressdo ..........cccceieeiiiiieiiiiiiiiiieeees 0,025 a 0,127 mm
Folga radial do eixo do turbocompressor de alta pressdo..........coooeueieeiiiiieiiiiiiiiiiieeeeees 0,394 a 0,602 mm
Folga radial do eixo do turbocompressor de alta pressao...........ccooevvvvviiiiiiiiiiiiein e 0,330 a 0,508 mm
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Turbocompressor de alta pressdo remover e instalar

Parafusos suporte inferior N0 padréo CrUZAAO. .........ccoiiiuuiiiiiiie e 80 N.m
Bragadeira fixacdo tubo de entrada de ar...........oouoiiiiiiiiii 6,5 N.m
Parafusos do suporte da CONEXA0 A0 ESCaAPE -.. . eeuun it e e e e e e e e eeennes 27 N.m
Parafusos do SUPOME INTEIION. ... ... e e e e e e e et 80 N.m

Turbocompressor de baixa pressado remover e instalar

Bragadeiras de banda V ... e 10 N.m
Parafusos de montagem do tUrbDOCOMPIESSOT ... .c..uiiiii e 54 N.m
Parafusos suporte inferior N0 padrao Cruzado. .............oeiiiiiiiiiiiii e 80 N.m
Bragadeira fixag@o tubo de entrada de ar............c.oiiiiiiiiiiii i 6,5 N.m

Sistema de lubrificagdao de 6leo dos turbocompressores remover e instalar

F N 11T o] = To= Lo T PP 28 N.m
Linha de alimentagao de OlE0..........couuiii e 23 N.m
Bragadeira fixagdo tubo de entrada de ar............c.iiiiiiiiiiiii i 6,5 N.m
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